Elce fischer

LEISTUNGSERKLARUNG
DoP W0012
fir fischer Power-Full Schrauben DE
1. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps: DoP W0012
2. Verwendungszweck(e): Selbstbohrende Schrauben zur Verwendung in Holzkonstruktionen, siehe Anhang, insbesondere
Anhang 1.
3. Hersteller: fischerwerke GmbH & Co. KG, Klaus-Fischer-Str. 1, 72178 Waldachtal, Deutschland
4. Bevollmachtigter: -
5. AVCP - System/e: 3
6. Europdisches Bewertungsdokument: EAD 130118-00-0603
Europaische Technische Bewertung: ETA-12/0073; 2017-07-06
Technische Bewertungsstelle: ETA-Danmark A/S
Notifizierte Stelle(n): 0769 Karlsruher Institut fiir Technologie (KIT)

7. Erklérte Leistung(en):
Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1), Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung (BWR 4)

Abmessungen: Anhange 9-12
Charakteristisches FlieBmoment: Anhang 3
Biegewinkel: Anhang 4
Charakteristischer Ausziehparameter: Anhange 3, 4
Charakteristischer Kopfdurchziehparameter: Anhang 4
Charakteristische Zugfestigkeit: Anhang 4
Charakteristische Streckgrenze: Anhang 4
Charakteristische Torsionsfestigkeit: Anhang 2
Einschraubmoment: Anhang 2
Achsabstande, End- und Randabstande der Schrauben und Mindestdicke des Holzmaterials: Anhange 5-7, 13-15
Verschiebungsmodul fiir hauptsachlich axial belastete Schrauben: Anhang 5
Bestandigkeit gegen Korrosion: Anhange 1,2,5

Sicherheit im Brandfall (BWR 2)
Brandverhalten: Klasse (A1)

8. Angemessene Technische Dokumentation und/oder -
Spezifische Technische Dokumentation:

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklarten Leistung/den erklérten Leistungen. Fir die Erstellung der Leistungserklarung im Einklang mit der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Dr.-Ing. Oliver Geibig, Geschéftsfiihrer Business Units & Engineering Jiirgen Griin, Geschéftsfiihrer Chemie & Qualitat

Tumlingen, 2021-10-01

Diese Leistungserklarung wurde in mehreren Sprachen erstellt. Fir alle Streitigkeiten, die sich aus der Auslegung ergeben, ist die Fassung in englischer Sprache
mafgeblich.

Der Anhang enthalt freiwillige und ergdnzende Informationen in englischer Sprache, die Uber die (sprachneutral festgelegten) gesetzlichen Anforderungen
hinausgehen.

Fischer DATA DOP_W_BUHolz_V6.xlsm 171



I BESONDERER TEIL DER
EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
BEWERTUNG

1  Technische Beschreibung des Produkts
und beabsichtigte Verwendung

Technische Beschreibung des Produkts

fischer ~Power-Full-Schrauben sind  selbstbohrende
Schrauben, die in Holzkonstruktionen verwendet werden.
Die fischer FPF Schrauben haben ein Gewinde liber die
gesamte Ladnge. Die fischer FIF Schrauben haben ein
Gewinde tber einen Teil der Linge. Beide werden mit
Nenndurchmessern von 6,5 mm bis 11,3 mm aus
Kohlenstoffstahldraht hergestellt. Ist ein Korrosionsschutz
erforderlich, so miissen Material bzw. Beschichtung mit
den jeweiligen in Anhang A der EN14592 aufgefiihrten
Spezifikationen iibereinstimmen.

Geometrie und Material

Der Nenndurchmesser (GewindeauBendurchmesser) d darf
nicht kleiner als 6,5 mm und nicht gréfer als 11,3 mm sein.
Die Gesamtlédnge L der Schrauben darf nicht kiirzer als 80
mm und nicht ldnger als 1000 mm sein. Die sonstigen
Abmessungen sind in Anhang A angegeben.

Das Verhaltnis des Kerndurchmessers zum
Gewindeaulendurchmesser di/d reicht von 0,57 bis 0,72.

Die Schrauben haben ein Gewinde mit einer Mindestlange
fgvon 4-d (d.h. £g> 4-d).
Die Gewindesteigung p (Abstand zwischen zwei

nebeneinander liegenden Gewindeflanken) reicht von
0,56-d bis 0,81-d.

Bis zu einem Biegewinkel o von (45/d%” + 10) Grad diirfen
die Schrauben keine Risse aufweisen.

2 Spezifikation der
Verwendung geméil
EAD

Die Schrauben sind in tragenden Holzkonstruktionen zur
Verbindung von Teilen aus Vollholz (Nadelholz),
Brettschichtholz,  Brettsperrholz, = Furnierschichtholz,
dhnlich verleimten Holzbauteilen, Holzwerkstoffen oder
von Stahlteilen bestimmt. Zudem werden die Schrauben
als Zug- bzw. Druckbewehrung senkrecht zur
Faserrichtung eingesetzt.

beabsichtigten
anzuwendendem

Dartiber hinaus konnen fischer Power-Full Schrauben mit
Durchmessern zwischen 6,5 mm und 11,3 mm auch fiir die
Befestigung von Aufdachddmmsystemen auf Sparren und
zur Befestigung von Wairmeddmmung an vertikalen
Fassaden verwendet werden.

Stahlbleche und Holzwerkstoffplatten diirfen, mit
Ausnahme von Vollholzplatten und Brettsperrholz, nur
schraubenkopfseitig angebracht werden. Nachstehende
Holzwerkstoffplatten kdnnen verwendet werden:

- Sperrholz gemdl EN 636 oder Europdischer
Technischer Zulassung

- Spanplatten gemidB EN 312 oder FEuropiischer
Technischer Zulassung

- Grobspanplatten Typ OSB/3 und OSB/4 gemdll EN
300 oder Européischer Technischer Zulassung

- Faserplatten gemd3l EN 622-2 und 622-3 oder
Europdischer Technischer Zulassung (Mindestdichte
650 kg/m?)

- Zementgebundene Spanplatten

- Vollholzplatten gemd EN 13353 und EN 13986
sowie Brettsperrholz gemiB Européischer Technischer
Zulassung

- Furnierschichtholz (FSH/LVL)

- Verarbeitete Holzwerkstoff-Produkte gemal
Europaischer Technischer Zulassung, sofern die
Europaischer Technischer Zulassung fiir das Produkt
Bestimmungen fiir selbstbohrende Schrauben enthalt
und diese Bestimmungen zur Anwendung gelangen.

Die Schrauben werden mit oder ohne Vorbohren
eingeschraubt, wobei der Bohrdurchmesser der
Vorbohrung iiber die gesamte Gewindeldnge nicht grofler
als der Kerndurchmesser und hdchstens der Durchmesser
des glatten Schafts auf Lange des glatten Schafts sein darf.

Die Schrauben sind fiir Holzverbindungen vorgesehen,
welche die Anforderungen an mechanische Besténdigkeit,
Stabilitdit und Gebrauchssicherheit im Sinne der
grundlegenden Anforderungen 1 und 4 der Verordnung
305/2011 (EU) erfiillen.

Die Bemessung der Verbindungen muss auf den
charakteristischen Werten der Tragfahigkeit der Schrauben
basieren. Die  Tragfdhigkeiten sind von den
charakteristischen Werten gemi3 Eurocode 5 oder einer
entsprechenden nationalen Norm abzuleiten.

Die Schrauben sind fiir die Verwendung in Verbindungen
mit ruhender oder vorwiegend ruhender Belastung
vorgesehen.  Abschnitt 3.11 dieser Europiischen
Technischen Bewertung enthilt den Korrosionsschutz fiir
aus  Kohlenstoffstahl  gefertigte = Schrauben  der
fischerwerke.

Der Umfang der Korrosionsbestidndigkeit der Schrauben
ist gemdB den nationalen Vorschriften, welche am
Montageort anzuwenden sind, und unter Beriicksichtigung
von Umwelteinfliissen zu bestimmen.

Die in dieser Europdischen Technischen Bewertung
aufgefilhrten  Vorschriften  basieren  auf  einer
angenommenen Lebensdauer der Schrauben von 50
Jahren.

Die Angaben zur Lebensdauer konnen nicht als Garantie
des Herstellers oder der Bewertungsstelle angesehen
werden, sondern dienen lediglich als Hilfsmittel zur
Auswahl der geeigneten Produkte im Hinblick auf die
erwartete, wirtschaftlich sinnvolle Nutzungsdauer des
Bauwerks.
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3  Leistung des Produkts und Hinweise auf die fiir seine Bewertung verwendeten Methoden

Charakteristik

Bewertung der Charakteristik

3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit*) (BWR1)

Zugtragfahigkeit

fischer Power-Full Schrauben FPF

fischer Power-Full Schrauben FIF

Einschraubmoment

Bruchdrehmoment

fischer Power-Full Schrauben FPF

fischer Power-Full Schrauben FIF
3.2 Sicherheit im Brandfall (BWR2)

Brandverhalten

3.7 Nachhaltige Verwendung natiirlicher
Ressourcen (BR7)

3.8 Allgemeine Aspekte zur Gebrauchs-
tauglichkeit des Produkts

Identifikation

charakteristischer Wert fiens x:

Schraubendurchmesser d = 6,5 mm: 17 kKN
Schraubendurchmesser d = 8,0 mm: 25 kN
Schraubendurchmesser d = 10,0 mm: 33 kN
Schraubendurchmesser d = 11,3 mm: 50 kN

Schraubendurchmesser d = 8,0 mm: 20 kN

Verhiltnis des charakteristischen Werts des
Bruchdrehmoments zum mittleren Einschraubmoment:

ftor,k / Rtor,mcan 2 1,5

charakteristischer Wert fior:

Schraubendurchmesser d = 6,5 mm: 19 Nm
Schraubendurchmesser d = 8,0 mm: 28 Nm
Schraubendurchmesser d = 10,0 mm: 48 Nm
Schraubendurchmesser d = 11,3 mm: 80 Nm
Schraubendurchmesser d = 8,0 mm: 22 Nm

Die Schrauben bestehen hinsichtlich des charakteristischen
Brandwiderstandes aus Stahl der Euroklasse A1 geméfl EN
1350-1 und Verordnung der Kommission 96/603/EG,
gedndert durch Entscheidung der Kommission 2000/605/EG.

Keine Leistung festgelegt

Die Schrauben weisen bei der Verwendung in
Holzkonstruktionen, in denen Holztypen gemdl3 Eurocode 5
und den Vorgaben der Nutzungsklassen 1 und 2 zum Einsatz
kommen, eine zufriedenstellende  Haltbarkeit und
Gebrauchstauglichkeit auf.

Siehe Anhang A

*) Siehe zusitzliche Angaben in Abschnitt 3.9 —3.12.
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3.9 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Die Tragfahigkeiten der fischer Power-Full-Schrauben
gelten fiir die in Ziffer 1 genannten Holzwerkstoffe, auch
wenn nachstehend nur der Begriff Holz verwendet wird.
Die charakteristischen Werte der Quertragfiahigkeit und
die charakteristischen Werte der axialen
Auszichtragfahigkeit der fischer Power-Full-Schrauben
sind fiir Entwiirfe gemaf Eurocode 5 oder entsprechender
nationaler Vorschriften zu verwenden.

Fiir unter einem Winkel zwischen Schraubenachse und
Faserrichtung von a < 15° angebrachten Schrauben betréagt
die Mindest-Gewindeeindringtiefe fcf > min (4-d/sina;
20-d). Bei 15° < a < 90° muss die Mindest-
Gewindeeindringtiefe /s > 4-d betragen. Fiir die
Befestigung von Sparren muss die Eindringtiefe ab
Schraubenspitze mindestens 40 mm betragen, f¢r> 40 mm.

Europédische Technische Bewertungen fiir Bauteile oder
Holzwerkstoffe miissen gegebenenfalls beriicksichtigt
werden.

Tragfihigkeit rechtwinklig zur Schraubenachse

Der charakteristische Wert der Tragféhigkeit rechtwinklig
zur Schraubenachse der fischer Power-Full-Schrauben ist
nach EN 1995-1-1:2010 (Eurocode 5) mit dem
GewindeauBendurchmesser d als Nenndurchmesser der
Schraube zu  berechnen. Die  Wirkung des
Seileinhdngeffekts darf dabei beriicksichtigt werden.

Der charakteristische Wert des FlieBmoments ist wie folgt
anzunchmen:

fischer Power-Full Schrauben FPF:

Schraubendurchmesser d = 6,5 mm: 15000 Nmm
Schraubendurchmesser d = 8,0 mm: 25000 Nmm
Schraubendurchmesser d = 10,0 mm: 40000 Nmm
Schraubendurchmesser d = 11,3 mm: 70000 Nmm
fischer Power-Full Schrauben FIF
Schraubendurchmesser d = 8,0 mm: 20000 Nmm
wobei

d Gewinde-Aullendurchmesser [mm]

Die  charakteristische = Lochleibungsfestigkeit  von
Schrauben in nicht vorgebohrten Lochern bei einem
Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung,
0° < a0 £ 90° betragt:
_0,082-p,-d*’
bk 2.5-cos” a.+sin’ o
und demzufolge fiir Schrauben in vorgebohrten Lochern:
0,082-p, -(1-0,01-d)
2,5-cos” a.+sin’ o

[N/mm?]

fop = [N/mm?]

wobei

px charakteristische Rohdichte des Holzes [kg/m?];

d  Gewinde-AuBendurchmesser [mm];

o Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung

Die Lochleibungsfestigkeit von parallel zur Plattenebene
von in Brettsperrholz eingedrehten  Schrauben,
unabhingig vom Winkel zwischen Schraubenachse und

Faserrichtung, 0 .< o < 90°, kann berechnet werden wie
folgt:

fh,k = 20 . d_O’S

Dabei ist:
d  Gewinde-AuBlendurchmesser [mm]

[N/mm?]

Die Lochleibungsfestigkeit von in der Seitenfliche von
Brettsperrholz eingedrehten Schrauben ist wie fiir
Vollholz anzunchmen, basierend auf der
charakteristischen Rohdichte der duBleren Schicht. Falls
relevant, sollte der Winkel zwischen Kraft und
Faserrichtung der &ueren Schicht beriicksichtigt werden.
Die Querkraft soll senkrecht zur Schraubenachse und
parallel zur Seitenfliche des Bauteils aus Brettsperrholz
wirken.
Axialer Ausziehwiderstand
Der charakteristische Wert des axialen Ausziehwiderstands
der fischer Power-Full Schrauben in Bauteilen aus Vollholz
(Nadelholz) Brettschichtholz oder Brettsperrholz unter
einem Winkel von 0° < a < 90° (Schrauben ohne
BS-Spitze) oder 30° < a < 90° (Schrauben mit BS-Spitze)
zur Faser sollten gemil EN 1995-1-1:2008 berechnet
werden:
0,8
Fax,(x,Rk =MNgp - kax ’fax,k -d- gcf : (%] [N]
wobei
Fax.o.rx charakteristischer Ausziehwiderstand der
Schraubengruppe unter einem Winkel a zur Faser
[N]
Nef Die effektiv wirksame Anzahl der Schrauben
gemil EN 1995-1-1
kax kax = 1,0 bei 45° < a0 < 90°
0,7-a
45°
faxk  charakteristische Ausziehparameter
Schrauben mit BS-Spitze:

Schrauben @ d < 10,0 mm: fax,k = 9,0 N/mm?
Schrauben @ d = 11,3 mm: fax,k = 8,0 N/mm?
Schrauben mit anderer als BS-Spitze:

Schrauben @ d = 6,5 mm:  fax k= 11,4 N/mm?
Schrauben @ d =80 mm: fax,k= 11,1 N/mm?
Schrauben @ d = 10,0 mm: fax,k = 10,8 N/mm?
Schrauben @ d =11,3 mm: fax k= 10,8 N/mm?

d Gewinde- AuBBendurchmesser auf der Seite der
Schraubenspitze

ler Eindringtiefe des Gewindeteils auf der Seite der
Schraubenspitze gemél Eurocode 5 [mm]

o Winkel zwischen Schraubenachse und
Holzfaserrichtung (a > 0° fiir Schrauben mit
anderer als BS-Spitze; a > 30° fiir Schrauben mit
BS-Spitze

Pk Charakteristische Rohdichte [kg/m?]

kax = 0,3+

bei 0° < a < 45°

Appendix 3 /29



Fiir unter einem Winkel zwischen Schraubenachse und
Faserrichtung von a < 15° eingedrehte Schrauben betrégt
die Mindest-Gewindeeindringtiefe: fer > min (4-d/sina;
20-d). Bei 15° < a < 90° muss die Mindest-
Gewindeeindringtiefe /s > 4-d betragen.

Bei Schrauben, die mehr als eine Schicht von
Brettsperrholz durchdringen, kdénnen die
unterschiedlichen  Schichten anteilig berticksichtigt
werden.

Der axiale Auszichwiderstand wird durch den
Kopfdurchziehwiderstand und die Zugtragfdhigkeit der
Schraube beschrénkt.

Biegewinkel

Ein plastischer Mindest-Biegewinkel von 45°/d%7 + 20°
wurde erreicht, ohne dass die Schrauben gebrochen sind.

Kopfdurchziehwiderstand

Der charakteristische Kopfdurchziehwiderstand von

fischer Power-Full-Schrauben ist gemifs EN 1995-1-
1:2008 zu berechnen durch:

0,8
F —ny £, -d? | B N
ax,o,Rk ef head .,k h (350 [ ]
wobei:

Faxark  charakteristischer Kopfdurchziechwiderstand
der Verbindung bei einem Winkel o > 30°
zur Faser [N]

Nef effektiv wirksame Anzahl der Schrauben
gemil EN 1995-1-1:2008

fhead k charakteristischer Kopfdurchziehparameter

[N/mm?]
dn Durchmesser des Schraubenkopfes d [mm]
Pk charakteristische Rohdichte [kg/m?], fiir

Holzwerkstoffplatten px = 380 kg/m?

Charakteristische Kopfdurchziehparameter fiir fischer
Power-Full-Schrauben mit anderen als FK-Kd&pfen in
Verbindung mit Holz und Holzwerkstoffen mit einer
Dicke von mehr als 20 mm:

fhcad,k = 12,0 N/mm?

Charakteristische Kopfdurchziehparameter fiir fischer
Power-Full-Schrauben mit FK-Kopfen in Verbindung mit
Holz und Holzwerkstoffen mit einer Dicke von mehr als
20 mm:

fheadx = 10,0 N/mm?

Charakteristische Kopfdurchziehparameter fiir Schrauben
in Verbindung mit Holzwerkstoffen mit einer Dicke
zwischen 12 mm und 20 mm:

fheadk = 8 N/mm?

Schrauben in Verbindung mit Holzwerkstoffen mit einer
Dicke von weniger als 12 mm (Mindestdicke fiir
Holzwerkstoffplatten von 1,2-d mit d als Gewinde-
AuBendurchmesser):

fhcad,k =8 N/ mm?

begrenzt durch Faxr = 400 N

Der Kopfdurchmesser d, muss groBer als 1,8-ds, sein
wobei ds der Durchmesser des glatten Schafts oder des
Drahtes ist. Ansonsten betrdgt der charakteristische

Kopfdurchziehwiderstand Fax orx = 0.

Die Mindestdicke von Holzwerkstoffplatten gemél
Punkt 2.1 muss beachtet werden.

Bei Stahl-Holz-Verbindungen ist der Durchzieh-
widerstand nicht mal3gebend.

Zugtragfihigkeit
Die charakteristische Zugtragfahigkeit fiensx von fischer
Power-Full-Schrauben betrégt:

fischer Power-Full Schrauben FPF

Schraubendurchmesser d= 6,5 mm: 17 kN
Schraubendurchmesser d = 8,0 mm: 25 kN
Schraubendurchmesser d = 10,0 mm: 33 kN
Schraubendurchmesser d = 11,3 mm: 50 kN

fischer Power-Full Schrauben FIF
Schraubendurchmesser d = 8,0 mm: 20 kN

Bei in Kombination mit Stahlplatten verwendeten
Schrauben, sollte die AbreiBfestigkeit des Schrauben-
kopfes grofer sein als die Zugtragfahigkeit der Schraube.

Druckfestigkeit

Der charakteristische Widerstand gegen Ausknicken der
Schrauben Fiix von in Holz eingebetteten fischer Power-
Full-Schrauben ist zu berechnen durch:

Fuire = & * Npik [N]
wobei

1 fiir &, <0,2
ke S 1— L fr Ay >0,2

k+thX§
k =0,5-[1+0,49-(Xk —0,2)+Xﬂ

Der relative Schlankheitsgrad ist zu berechnen durch:

Xk _ Npl,k
Nki,k
Dabei ist:
dZ
Noi = “‘jl'fy,k [N]

der charakteristische Wert der  plastischen
Normalkrafttragfahigkeit des Nettoquerschnitts.

charakteristische  Streckgrenze von Schrauben aus
Kohlenstoffstahl:
fyx =1000 [N/mm?]

charakteristischer Wert der plastischen Normalkrafttrag-
fahigkeit des Nettoquerschnitts:

Niix =+/Cn -Eg-Ig [N]
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Elastische Bettung der Schraube:

¢ =(0,19+0,012-d)-pk-(l;)O+O,5j [N/mm?]
E-Modul:
E; =205000 [N/mm?]
Flachentragheitsmoment:
I = = x df [mm?]
d; = Gewinde-Innendurchmesser [mm]
o. = Winkel zwischen Schraubenachse
und Faserrichtung [°]

Hinweis: Bei der Bestimmung der Bemessungswerte der
Drucktragféhigkeit muss beriicksichtigt werden, dass fax.d
gemil EN 1995 fiir Holz unter Verwendung von kmod und
ym zu berechnen ist, wohingegen Npida gemafl EN 1993 fiir
Stahl unter Verwendung von ym,1 zu berechnen ist.

Mechanisch verbundene Triger

fischer Power-Full-Schrauben mit Vollgewinde kdénnen
fiir Verbindungen in Bauteilen verwendet werden, welche
aus mehreren Teilen in mechanisch verbundenen Trégern
oder Stiitzen zusammengesetzt sind.

Der Verschiebungsmodul K einer Schraube mit

Vollgewinde fiir den Grenzzustand der

Gebrauchstauglichkeit pro Seite ist winkelunabhéngig zur

Faser zu betrachten, da:

C = Kyer =780 - d®? £ [N/mm]

wobei

d  Gewinde-AuBendurchmesser [mm]|

ler  Gewindeeindringtiefe im Bauteil [mm] (siche
Anhang B)

Druckverstirkung
Siehe Anhang C

Zugverstirkung
Siehe Anhang D

Befestigung von Aufdachdimmsystemen
Siehe Anhang E

Schrauben mit
Zugbeanspruchung
Bei Verschraubungen, die einer kombinierten axialen und
Querbeanspruchung ausgesetzt sind, muss die folgende
Bedingung erfiillt sein:

2 2

(Fax,EdJ + Fla,Ed) <1

\Fax,Rd 1::la,Rd J

wobei

Faxga Bemessungswert der einwirkenden Last in
Achsrichtung der Schraube

Fig« Bemessungswert der  einwirkenden — Last
rechtwinklig zur Schraubenachse

kombinierter Quer- und

Faxra Bemessungswert der Zugtragfiahigkeit der
Schraubenverbindung

Fira Bemessungswert der Quertragfahigkeit der
Schraubenverbindung

3.11 Aspekte zur Leistungbestindigkeit des Produkts

3.11.1 Korrosionsschutz in Nutzungsklasse 1 und 2.

Die fischer Power-Full-Schrauben = werden aus
Kohlenstoffstahldraht hergestellt. Die Schrauben werden
aus Kohlenstoffstahl hergestellt und galvanisch verzinkt
und gelb oder blau chromatiert. Die mittlere Dicke der
Zinkschicht betragt Sum.

3.12 Allgemeine Aspekte zum Verwendungszweck
des Produkts

Diese Schrauben werden gemal den Bestimmungen dieser
Européischen Technischen Bewertung unter Anwendung
des Herstellungsverfahrens hergestellt, welches in der
technischen Dokumentation hinterlegt ist.

Der Einbau hat gemidl FEurocode 5 oder einer
entsprechenden nationalen Norm zu erfolgen, es sei denn,
nachstehend werden andere Festlegungen getroffen.

Die Einbauanleitungen der Firma fischerwerke GmbH &
Co. KG sollten beriicksichtigt werden.

Die Schrauben werden fiir Verbindungen in tragenden
Holzkonstruktionen zwischen Bauteilen aus Vollholz
(Nadelholz), Brettschichtholz,  Brettsperrholz  und
Furnierschichtholz, sowie dhnlich verleimten
Holzbauteilen, = Holzwerkstoffplatten = oder  Stahl
verwendet.

Die Schrauben kénnen fiir Verbindungen in tragenden
Holzkonstruktionen mit Bauteilen nach einer zugehdrigen
Européischen Technischen Bewertung verwendet werden,
wenn nach der betreffenden Europdischen Technischen
Bewertung des Bauteils eine Verbindung in tragenden
Holzkonstruktionen ~mit  Schrauben nach einer
Europdischen Technischen Bewertung zuléssig ist.

fischer Power-Full-Schrauben mit Vollgewinde werden
auch als Zug- oder Druckbewehrung senkrecht zur Faser
eingesetzt.

Zudem koénnen die Schrauben mit Durchmesser von 6 mm
bis 12 mm zur Befestigung von Aufdachdimmsystemen
auf Sparren oder zur Befestigung von Warmedimmung an
vertikalen Fassaden eingesetzt werden. Fiir Verbindungen
in tragenden Holzkonstruktionen sollten mindestens zwei
Schrauben verwendet werden.

Holzwerkstoffplatten und Stahlplatten sollten nur auf der
Seite des Schraubenkopfes angeordnet werden. Die
Mindestdicke der Holzwerkstoffe sollte 1,2-d betragen.
Dariiber hinaus sollte die Mindestdicke fiir nachfolgende
Holzwerkstoffe betragen:
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- Sperrholz, Holzfaserplatten: 6 mm
- Spanplatten, OSB,

zementgebundene Spanplatten: 8§ mm
- Massivholzplatten: 12 mm

Fir tragende Bauteile nach einer Europdischen
Technischen Bewertung sind die Bestimmungen der
Européischen Technischen Bewertungen zu
beriicksichtigen.

Werden Schrauben mit einem Gewindedurchmesser
d > 8 mm in tragenden Holzkonstruktionen verwendet,
miissen das Vollholz, Brettschichtholz, Furnierschichtholz
und dhnlich verleimte Bauteile aus Fichte, Kiefer oder
Tanne sein. Dies gilt nicht fiir Schrauben in vorgebohrten
Lochern oder fiir Schrauben mit Bohrspitzen.

Der Mindestwinkel zwischen der Schraubenachse von
Schrauben mit BS-Spitzen und der Faserrichtung betrégt
o = 30°. Fiir andere Schrauben: 0° < a < 90°.

Die Schrauben sind mit oder ohne Vorbohren in das Holz
einzudrehen. Der Durchmesser zum Vorbohren entspricht
dem Gewinde-Innendurchmesser fiir die Lénge des
Gewindeteils und dem Durchmesser des glatten Schaftes
fiir die Lange des glatten Schaftes. In Stahlteilen sind die
Locher mit einem angemessenen Durchmesser
vorzubohren.

Es diirfen nur die von der fischerwerke GmbH & Co. KG
fiir das Eindrehen der Schrauben vorgeschriebenen Gerite
verwendet werden.

In Verbindung mit Senkkopfschrauben gemédf3 Anhang A
muss der Kopf biindig mit der Oberflache des Anbauteils
abschlieen. Ein tieferes Versenken ist nicht zuldssig.

Fiir Holzbauteile sind die Mindestrand- und Achsabstidnde
fiir Schrauben in vorgebohrten Lochern in EN 1995-1-
1:2008 (Eurocode 5) Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2 wie
fiir Ndgel in vorgebohrten Lochern einzuhalten. Dabei ist
der Gewinde-AuBendurchmesser d anzusetzen.

Fir Schrauben in nicht vorgebohrten Lochern sind
Mindestabstinde und Abstinde in EN 1995-1-1:2004
(Eurocode 5) Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2 wie fiir
Niégel in nicht vorgebohrten Lochern einzuhalten.

Bei Anbauteilen aus Douglasie sind die Mindestrand- und
Achsabstinde parallel zur Faserrichtung um 50% zu
erhohen.

Die Mindestabstinde zum  beanspruchten oder
unbeanspruchten Hirnholzende miissen fiir Schrauben in
nicht vorgebohrten Lochern mit einem Gewinde-
AuBlendurchmesser d > 8 mm sowie einer Holzdicke
t < 5-d betragen.

Die Mindestabstinde zum unbeanspruchten Rand
senkrecht zur Faserrichtung koénnen auf 3-d reduziert
werden, auch bei Holzdicken t < 5-d, wenn der Abstand
parallel zur Faser und der Abstand zum Hirnholzende
mindestens 25-d betrégt.

Die Mindestrand- und Achsabstinde bei ausschlieBlich
axial beanspruchten Schrauben in vorgebohrten Lochern
mit einer Mindestdicke t = 10-d und einer Mindestbreite

von 8-d oder 60 mm, es gilt der jeweils groflere Wert,
konnen angenommen werden zu:

Achsabstand a; parallel zur Faser a;=5d
Achsabstand a, senkrecht zur Faser a=5d

Abstand a; . vom Schwerpunkt des im Holz
eingedrehten Schraubenteils zum

Hirnholzende arc=10d
Abstand a> . vom Schwerpunkt des im Holz
eingedrehten Schraubenteils bis zum Rand  a. =4-d

Der Achsabstand a, senkrecht zur Faser kann von 5-d auf
2,5-d verringert werden, wenn die Bedingung a;-a, > 25-d?
erfiillt ist.

Die Mindestrand- und Achsabstinde fiir ausschlieBlich
axial beanspruchte Schrauben in vorgebohrten Lochern
oder fiir fischer Power-Full-Schrauben mit BS- oder rBS-
Spitze DAG in nicht vorgebohrten Lochern in Bauteilen
mit einer Mindestdicke t = 10-d und einer Mindestbreite
8-d oder 60 mm, es gilt der jeweils groBBere Wert, konnen
angesetzt werden zu:

Abstand a; parallel zur Faser a;=>5d
Abstand a, senkrecht zur Faser a=>5d
Abstand a; . vom Schwerpunkt des im Holz
eingedrehten Gewindeteils zum

Hirnholzende ajc=5d
Abstand a> . vom Schwerpunkt des im Holz
eingedrehten Gewindeteils bis zum Rand ac=3d

Der Abstand a; senkrecht zur Faser kann von 5-d auf 2,5-d
verringert werden, wenn die Bedingung aj-a, > 25-d?
erfillt ist.

Fir ein gekreuztes Schraubenpaar betrdgt der
Mindestabstand zwischen den sich kreuzenden Schrauben
1,5-d.

Die Mindestdicke fiir Bauteile betrdgt t = 24 mm fiir
Schrauben mit Gewinde-AuB3endurchmesser d < 8 mm,
t =30 mm fiir Schrauben mit Gewinde-Au3endurchmesser
d = 8 mm, und t = 40 mm fiir Schrauben mit Gewinde-
AufBlendurchmesser d = 10 mm.

Sofern nichts Anderslautendes in der technischen
Spezifikation (ETA oder hEN) von Brettsperrholz
angegeben ist, kann der Mindestrand- und Achsabstand
von Schrauben, welche in die Seitenfliche von
Brettsperrholzbauteilen mit einer Mindestdicke von t =
10-d eingedreht werden, angenommen werden zu (siche
Anhang B):

Achsabstand a; parallel zur Faser a;=4d
Achsabstand a, senkrecht zur Faser a=2,5d
Abstand as. vom Schwerpunkt des im
Holz eingedrehten Schraubenteils zum
unbeanspruchten Hirnholzende

Abstand a3; vom Schwerpunkt des im
Holz eingedrehten Schraubenteils zum
beanspruchten Hirnholzende

aszc = 6d

ast = 6d
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Abstand a4 vom Schwerpunkt des im

Holz eingedrehten Schraubenteils zur

unbeanspruchten Schmalfldache ae=2,5d
Abstand as; vom Schwerpunkt des im Holz

eingedrehten Schraubenteils zum

beanspruchten Rand as; = 6-d

Sofern nichts Anderslautendes in der technischen
Spezifikation (ETA oder hEN) von Brettsperrholz
angegeben ist, ist der Mindestrand- und Achsabstand von
Schrauben, welche in die Schmalfliche von
Brettsperrholzbauteilen mit einer Mindestdicke von
t = 10-d und einer Mindesteindringtiefe der Schrauben
rechtwinklig zur Schmalfliche von 10-d eingedreht
wurden, wie folgt zu ermitteln (siche Anhang B):

Abstand a; parallel zur Seitenflache a;=10d
Abstand a, senkrecht zur Seitenflache a=4d
Abstand a3 . vom Schwerpunkt des im Holz
eingedrehten Schraubenteils bis zur

unbeanspruchten Schmalfldche ac.=7d
Abstand a3 ; vom Schwerpunkt des im Holz
eingedrehten Schraubenteils bis zur

beanspruchten Schmalfldache az= 12-d
Abstand a4 vom Schwerpunkt des im Holz
eingedrehten Schraubenteils bis zur

unbeanspruchten Seitenflache asec=3d
Abstand as; vom Schwerpunkt des im Holz
eingedrehten Schraubenteils bis zur

beanspruchten Seitenflache as; = 6-d
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4 Bescheinigung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit (AVCP)

4.1 AVCP-System

GemiB Entscheidung der Europdischen Kommission
97/808/EU in der geltenden Fassung ist das/sind die
System(e) der Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestiandigkeit (siche Anhang V der Verordnung
(EU) Nr. 305/2011) jenes von 3.
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Anhang A
fischer Power-Full FPF-ZT
Kohlenstoffstahl P

X

Senkkopf
90° @dh

60"
@dh2 EA
1 @dh
Zﬁ >
— =

NenngroBie 6,5 8.0 10,0
d 6.5 8,0 10,0 Tellerkopf N\
di 4,5 5.2 6,0 . .
dh 80 | 100 | 130 60 2
hh 55 6.5 6,5 @dh3 71
p 4,9 5,2 5.6
dt 49 | 60 6,5 )
{t 7,0 8,0 11,5 O
dh2 12,0 14,5 17,8
hh2 5,7 7.4 8,7
dh3 s 22,0 25,0
dm - 5,6 7,0 —
o B 45 40 Sechskantkopf Sechskantkopf 2
dm?2 = 6,2 T2 60" qu”
SW z SW13 3 . S TX
SW2 SWg SW10 SW13 " SW o
L min 50 65 80
L max 195 480 600 5
Alle MaBe in mm ? é
—

Spitzen Typ BS
1 gb

Gewindefreier Teil
Akzeptabel fiir:

L< 300 mm mit =3 mm
L300 mm mit = 3x p

Spitzentyp 17M  Spitzentyp 17 Spitzentyp AG ~ Spitzentyp DAG

—I'
E ¥ ol
AN —
§ i} o
v
0 Tt
A \ / \
I\
A / \ g \,
D Materialspezifikation, bei der ETA Danemark hinterlegt ?) Toleranzen gemil EAD 130118-XX-0603
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fischer Power-Full FPF-ST 11,3
Kohlenstoffstahl "

Nenngréfie 11,3
d j 1,3 i Tellerkopf
di - 8,0 - 60°
dh ; 13.0 ; e
hh N 53 N @dh3 |
P - 5,6 -
dt - 8,3 -
&t - 12,0 - —
dh2 ; 18,5 ;
hh2 - 7,0 -
dh3 - 22,0 -
SW2 a SWI3 - Sechskantkopf ~ Sechskantkopf 2
L min - 85 - 60°
L max - 1000 -

Alle Mafle in mm 2)

Gewindefreier Teil
Akzeptabel fur: .
L<300 mm mit=3 mm M/ B/

L> 300 mm mit = 3x p

Spitzentyp 17  Spitzentyp BS

@dt —1!

A —Sf
y s

D Materialspezifikation, bei der ETA Danemark hinterlegt 2 Toleranzen gemall EAD 130118-XX-0603
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fischer Power-Full FPF-ZTN
Kohlenstoffstahl "

@dh

=
=
Nenngrofie 36,5 @8,0 ©10,0 Tellerkopf
d 6,5 8,0 10,0 /EQ"
di 4.5 5,2 5,9 #dh3
dh 8,0 10,0 13,0
hh 5,5 6,5 6,5
p 3.0 3.8 4,6
e
dt 4.3 49 55
It 4,0 5,0 6,0
dh2 12,0 14,5 17.8
hh 5,7 L 8,7 Sechskantkopf Sechskantkopf 2 -
dh3 - 22,0 25,0 [
dm 49 5,8 6,5 %q@ =
SW - SW13 - (\ TX -
SW2 | SWs | SWI0 | SWI3 <@ﬁ =
L min 50 | 65 80 = /‘)Y
L max 195 | 480 600 5 T F
Alle Mafie in mn12) i
. ) =
Spitzentyp 1BS DAG
100°
Gewindefreier Teil
Spitzentyp rBS DAG Akzeptabel fTir;

L< 300 mm mit = 3 mm
L>300 mm mit = 3x p

2) Toleranzen gemiB EAD 130118-XX-0603
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fischer Power-Full FIF-ZT
Kohlenstoffstahl "

X

@dh3

Nenngréfe V8.0
d - 8,0
di - 53
dh - 16,0 Senkkopf
de - 8,0
P i 5.6 90°
ds . 5.8 60°
dm = 6,5 @dh2
dh2 - 14,5 =
hh2 - 74 =
dh3 - 10,0
hh3 - 6.5 H
dh4 - 18,3
hh4 - 7.3
dm2 - 6,20 Tellerkopf
Alle MaBe in mm?
60° @ds

el
L 8,0

165 80
195 100
225 100
235 100
255 100
275 100
302 100
335 100
365 100
397 100
435 100
472 100

Alle MaBe in mm?

Spitzentyp N Spitzentyp 17 Spitzentyp DAG

D Materialspezifikation, bei der ETA Danemark hinterlegt

lg2= 601

@de Optional:
Frisrippen ™. —
H @dm I

Kopftyp FK
125°

I

4x bis 5x J

2) Toleranzen gemih EAD 130118-XX-0603
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Anhang B

Mindestrand- und Achsabstiande
Axial beanspruchte Schrauben
einsinnige oder schrige Anordnung

rb,\

=]
5 aI ¢
—
Al
s
1
(=]
o
«
2 1
2
o &
Il
=] il N
<
ol
o

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

Mindestrand- und Achsabstédnde bei ausschlielich axial beanspruchten Schrauben in nicht
vorgebohrten Lochern:

Minimale Bauteildicke t = 10-d, minimale Bauteilbreite b = max {8 - d; 60mm}

ap>5-d a>5-d ac>10-d pc>4-d

Die Mindestrand- und Achsabstidnde fiir ausschlieBlich axial beanspruchte Schrauben in
vorgebohrten Lochern oder fiir Schrauben mit BS- oder rBS-Spitze DAG in nicht vorgebohrten
Lochern:

Minimale Bauteildicke t = 10-d, minimale Bauteilbreite b = max {8 - d; 60mm}

a125'd 3225'(1 al,czs'd 32,c23'd

Der Achsabstand a, kann von 5-d auf 2,5-d verringert werden, wenn die Bedingung
aj-ap > 25-d? erfiillt ist.

Fiir ein gekreuztes Schraubenpaar betriagt der Mindestabstand zwischen den sich kreuzenden
Schrauben 1,5-d.

Mindestrand- und Achsabstand, siehe 3.12

0° < a < 90° fur alle Spitzen-Arten auller BS-Spitze, siche 3.9
30° < a < 90° fiir Schrauben mit einer BS-Spitze, siehe 3.9
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Axial beanspruchte Schrauben
Kreuzweise Anordnung

>

Breite

Breite

b=

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

Mindestrand- und Achsabstdnde bei ausschlieBlich axial beanspruchten Schrauben in nicht
vorgebohrten Lochern.

Minimale Bauteildicke t = 10-d, minimale Bauteilbreite b = max {8 - d; 60mm}

ap>5-d a>5-d ac>10-d pc>4-d

Die Mindestrand- und Achsabsténde fiir ausschlielich axial beanspruchte Schrauben in
vorgebohrten Lochern oder fiir Schrauben mit BS- oder rBS-Spitze DAG in nicht vorgebohrten
Lochern.

Minimale Bauteildicke t = 10-d, Minimale Bauteilbreite b = max {8 - d; 60mm}

a125'd 3225'(1 al,czs'd 32,c23'd

Der Achsabstand a; kann von 5-d auf 2,5-d verringert werden, wenn die Bedingung a;-a; > 25-d?
erfuillt ist.

Fiir ein gekreuztes Schraubenpaar betrigt der Mindestabstand zwischen den sich kreuzenden
Schrauben 1,5-d.

Mindestrand- und Achsabstand, siehe 3.12

0° < a < 90° fiir alle Spitzen-Arten auller BS-Spitze, siche 3.9
30° < a < 90° fiir Schrauben mit einer BS-Spitze, siche 3.9
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Schrauben unter Axial- oder Querbelastung in der Seitenfliche oder Schmalfldche von Brettsperrholz

Abbildung 1: Definition von Achs-, Hirnholz- und Randabsténden in der Seitenfldche, sofern in der technischen
Spezifikation (ETA oder hEN) fiir Brettsperrholz nicht anders angegeben

a;
Azt |
a
F

Abbildung 2: Definition von Achs-, Hirnholz- und Randabsténden in der Schmalfliache, sofern in der technischen
Spezifikation (ETA oder hEN) fiir Brettsperrholz nicht anders angegeben

iy /

Mindestrand- und Achsabsténde fiir Schrauben in der Seiten- und Schmalfliche von Brettsperrholz

aj ast a3c a2 a4t A4.c
Seitenfldche, siche Abbildung 1 4-d 6-d 6-d 2,5-d 6-d 25-d
Schmalflédche, sieche Abbildung 2 10-d 12-d | 7-d 4-d 6-d 3-d
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Anhang C
Verstarkung von querdruckbeanspruchten Holzbauteilen

fischer Power-Full Schrauben FPF mit Vollgewinde kdnnen zur Verstirkung von Holzbauteilen bei
Druckbeanspruchung unter einem Winkel a von 45° < a < 90° zur Holzfaser verwendet werden. Die Druckkraft muss
gleichmédBig auf alle Schrauben verteilt sein.

Die charakteristische Tragfahigkeit einer Kontaktflaiche mit Vollgewindeschrauben unter einem Winkel von

45° < 0. < 90° zur Holzfaser, sollte durch folgende Formel berechnetet werden:

. (Koo B fer1* fego,a + 1 min(Fay ra; Fiira)
Fgora = min

B fetr feo0a

Wobei:
Foo,ra Bemessungswert der Tragfahigkeit der verstirkten Kontaktfldche [N]

keoo  Querdruckbeiwert geméfl EN 1995-1-1

B Breite Auflager [mm]

Lery  effektive Lange der Kontaktfliche gemdB3 EN 1995-1-1 [mm]

fcooa Bemessungswert der Druckfestigkeit quer zur Holzfaserrichtung [N/mm?]

n Anzahl der Verstarkungsschrauben, n=ny - ngo

no Anzahl der in einer Reihe parallel zur Holzfaser angeordneten Verstarkungsschrauben
ngo  Anzahl der in einer Reihe quer zur Holzfaser angeordneten Verstarkungsschrauben
Faxra Bemessungswert der axialen Ausziehtragfahigkeit [N]

Fuira Bemessungswert der Tragfihigkeit gegen Ausknicken [N]

Lerp  wirksame Auflagerldnge in der Ebene der Schraubenspitze [mm]

Letz  =Ler+ (no-1) - a3 + min (Ler ; a1c) flir Endauflager [mm)]

Leta =2 Lert(no—1) - a fiir Zwischenauflager [mm]

a Achsabstand parallel zur Holzfaserrichtung [mm]

a;.  Abstand zum Bauteilende [mm)]

Mittels Power-Full Schrauben verstirkte Holzwerkstoffplatten fallen nicht in den Geltungsbereich dieser
Européischen Technischen Bewertung
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Verstirktes Endauflager

| 'ﬂef,z
Lastausbreitung
&
W
T T
\_ (/ —‘
4 ¢
O— O @]
m &
o—+ o 0
a [a}
j : ‘“T
H Bauteil Hohe [mm)]
B Breite Auflager [mm]
Ler Eindringtiefe der Schraube
Let wirksame Auflagerlidnge in der Ebene der Schraubenspitze [mm]

=Ler+ (no— 1) - a; + min (Ler ; arc) fiir Endauflager
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Verstirktes Zwischenauflager

Lastausbreitung Lastausbreitung

B

Eef

Lef2

'

Bauteil Hohe [mm)]

Breite Auflager [mm]

Eindringtiefe der Schraube

wirksame Auflagerldnge in der Ebene der Schraubenspitze [mm)]
= Ler+ (no— 1) - a; + min (Ler ; a1,¢) flir Zwischenauflager
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Anhang D
Verstirkung von querzugbeanspruchten Bauteilen

Durch Anschlusskraft quer zur Holzfaser beanspruchtes Holzbauteil

fischer Power-Full Schrauben kdnnen zur Verstirkung von Holzbauteilen genutzt werden, die durch eine
Zugbeanspruchung quer zur Faser belastet sind. Die Zugkraft muss auf alle Schrauben gleichmiBig verteilt sein.

Sofern in den am Einbauort geltenden nationalen Vorschriften nichts anderes festgelegt ist, muss die axiale
Tragfahigkeit der Verstirkung eines Holzbauteils, das durch eine quer zur Faser verlaufenden Anschlusskraft belastet
ist, folgende Bedingung erfiillen:

[1_3'a2+2'a3]' F90,d

<1
Fax,Rd

Wobei:

Fooa Bemessungswert der Kraftkomponente quer zur Holzfaser [N]
o = a/h [mm]

h Bauteil Hohe

Faxra Minimum der Bemessungswerte aus dem Ausziehwiderstand und der Zugtragfahigkeit von
Verstarkungsschrauben wobei Lt der kleinere Wert der Eindringtiefe unter- oder oberhalb eines mdglichen

Risses ist
A
_ ar i
,ﬂ o1
=l . | |
g =
0o 0o o0 0 = = /—, =
o 0O 0o O
<
SR Wi
—
A t\
t
b
l Ey, Fyq /zl l Fyy/2

\ Potentieller Riss

o000
oo0o0
ooo
000
a
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Verstiarkung am ausgeklinkten Tragerauflager

Sofern in den am Einbauort geltenden nationalen Vorschriften nichts anderes festgelegt ist, muss die axiale
Tragféhigkeit der Verstarkung eines Lochs in einem Trager die folgende Bedingung erfiillen:

13-Vy [3-(1—2a)?—=2-(1—a) -1

FaxRrd
Wobei:
Va Bemessungswert der Querkraft [N]
o = hegh [mm]

h Bauteil Hohe [mm)]

Faxra Minimum der Bemessungswerte aus dem Ausziehwiderstand und der Zugtragfahigkeit von
Verstarkungsschrauben bei der €. der kleinere Wert der Eindringtiefe unter- oder oberhalb eines mdglichen

Risses ist

A

< |l
d =
T A
X
Potenzieller Riss \
G
. o <
Al
I
Vi
S
il =}
% =
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Verstarkung an Tragerdurchbriichen

Sofern in den am Einbauort geltenden nationalen Vorschriften nichts anderes festgelegt ist, muss die axiale
Tragfahigkeit der Verstarkung an einem Triagerdurchbruch die folgende Bedingung erfiillen:

F + F
tv,d tMd g

Fax,Rd
Wobei:

Fiva Bemessungswert der durch die Querkraft ausgelosten Kraft quer zur Holzfaser
Vd * hd hzd

Ft,V,d = 4- h [ hz

V4 Bemessungswert der Querkraft [N]

h Bauteil Hohe [mm)]

hg MafB der Aussparung bei rechtwinkligen Lochern [mm]

hg 70% des Lochdurchmessers von runden Léchern [mm]

Fima Bemessungswert der aus dem Biegemoment resultierenden Kraft quer zur Holzfaser

Foma = 0,008 - % [N]

r

Mg  Bemessungswert des Biegemoments am Rand des Lochs [Nmm]
h; =min (hyo; hr) flir rechtwinklige Locher [mm]
h, =min (hro; hry) + 0,15 - hy fiir runde Locher [mm]

Faxra Minimum der Bemessungswerte aus dem Ausziehwiderstand und der Zugtragfahigkeit von
Verstarkungsschrauben bei der (. der kleinere Wert der Eindringtiefe unter- oder oberhalb eines mdglichen
Risses ist [N]

Potcnzlcllcr Riss f Potenzieller Riss

- Af L mil L @FA

Potenzieller Riss Potenzieller RISS

th hdLhm

ol

v
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Anhang E
Befestigung von Aufdach-Dimmsystemen

fischer Power-Full Schrauben mit einem Gewindedurchmesser von 6,5 mm < d < 11,3 mm kdnnen fiir die Befestigung
von Wirmeddmmungen auf Sparren verwendet werden.

Die Dicke der Ddmmung darf dabei 400 mm nicht {iberschreiten. Die Aufdach-Dammung muss auf Sparren aus
Vollholz, Brettschichtholz oder Brettsperrholz angebracht und mit Konterlatten parallel zu den Sparren oder mit
Holzwerkstoffplatten auf der Dammschicht fixiert werden. Auch die Dammung von vertikalen Fassaden fillt in den
Geltungsbereich der nachfolgenden Bestimmungen.

Die Schrauben miissen ohne Vorbohren in einem Durchgang durch die Konterlatten oder -platten und die Dammung in
die Sparren geschraubt werden.

Der Winkel a zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung des Sparrens sollte zwischen 30° und 90° betragen.
Der Sparren muss aus Vollholz (Nadelholz) geméd EN 338, Brettschichtholz geméf3 EN 14081, Brettsperrholz,
Furnierschichtholz LVL gemif3 EN 14374 oder Européischer Technischer Bewertung oder dhnlich verleimten
Holzbauteilen gemél Europdischer Technischer Bewertung bestehen und eine Mindestbreite von 60 mm haben. Die
Konterlatten miissen aus Vollholz (Nadelholz) geméfl EN 338:2003-04 bestehen. Fiir die Konterlatten gelten folgende
Mindestdicken t und Mindestbreiten b:

Schrauben d < 8,0 mm: by = 50 mm tyin = 30 mm
Schrauben d = 10,0 mm: bmin = 60 mm tmix = 40 mm
Schrauben d = 12,0 mm: by, = 80 mm tyi, = 100 mm

Die Ddmmung muss einer Européischen Technischen Bewertung entsprechen.

Reibungskrifte werden bei der Bemessung des charakteristischen Werts der axialen Tragfahigkeit der Schrauben nicht
beriicksichtigt.

Die Aufnahme von Windsogkréften sowie die Biegebeanspruchungen der Latten bzw. Platten werden bei der
Bemessung beriicksichtigt.

Falls erforderlich, kénnen zusitzlich Schrauben quer zur Faserrichtung des Sparrens (Winkel o = 90°) angebracht
werden.

Der maximale Schraubenabstand betrdgt es = 1,75 m.
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Aufdachdimmung auf Sparren mit parallel geneigten Schrauben

Mechanisches Modell

Das System Sparren, Warmedammung auf den Sparren und die Konterlatten parallel zum Sparren konnen als elastisch
gebettete Tréger betrachtet werden. Die Konterlatte stellt den Trager dar, das Warmeddmmmaterial auf dem Sparren die
elastische Bettung. Die minimale Druckspannung des Wéarmeddmmmaterials bei einer Stauchung von 10 %, gemessen
nach EN 826!, liegt bei 610 = 0,05 N/mm?. Die Konterlatte wird quer zur Achse durch Punktlasten Fy, belastet. Weitere
Belastungspunkte F; ergeben sich durch die Schublast aus dem Dach infolge Eigengewicht und Schneelast, die von den
Schraubenkdpfen auf die Latten iibertragen werden.

Deckung

Konterlatte

Dimmung
Dampfbremse

Schalung

~--- Sparren

Achse Konterlatte

Wind

Eigenlast und
Schneelast so

Druck in der Ddmmung

Zugkraft der Schraubenachse F»

konzentrierte Druckbelastung
in der Dammung

o Winkel zwischen Schraubenachse und Sparrenachse
B Dachneigung

e Schraubenabstand

1 . Einschraubticfe in den Sparren

1 EN 826:1996 Wirmedimmstoffe fiir das Bauwesen - Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung
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Aufdachdimmung auf Sparren mit parallel geneigten Schrauben

Bemessung der Konterlatten
Die Biegebeanspruchungen werden wie folgt berechnet:
Fp+ Fg)- ¢
M = ( b s) char
4
Dabei ist:

Fy Punktbelastungen senkrecht zu den Konterlatten [N]
F; Punktbelastungen senkrecht zu den Konterlatten, Lasteintragung im Bereich der Schraubenkdpfe [N]

[mm]

EI Biegesteifigkeit der Konterlatte [N/mm? - mm*]
K Bettungsziffer

wer  effektive Breite des Warmeddmmmaterials [mm]

4| 4-El
Wes 'K

Lehar  charakteristische Lange Cchar =

Die Bettungsziffer K kann anhand des Elastizitditsmoduls Exj und der Dicke ty; des Warmedammmaterials berechnet
werden, wenn die effektive Breite wer des Warmeddmmmaterials unter Druck bekannt ist. Aufgrund der
Lastausbreitung im Wéarmedammmaterial unter Druckbeanspruchung ist die effektive Breite wer groler als die Breite
der Konterlatte bzw. des Sparrens. Fiir weitere Berechnungen kann die effektive Breite wer des Warmeddmmmaterials
wie folgt bestimmt werden:

Wef = W + tyi/2

Wobei:
w Mindestbreite der Konterlatte bzw. des Sparrens [mm]

thr Dicke des Warmeddmmmaterials [mm]

Die folgende Bedingung muss erfiillt sein:

(o} M
md d <1
fm,d w- fm,d

Fiir die Berechnung des Widerstandsmoments W muss der Nettoquerschnitt beriicksichtigt werden.

Die Schubbeanspruchung werden wie folgt berechnet:

(Fb + Fs)
V=—7——
2
Die folgende Bedingung muss erfiillt sein:
Tq _ 1,5 . Vd

= <
fv,d A fv,d

Bemessung des Wirmedimmmaterials

Die Druckspannungen im Warmeddmmmaterial werden wie folgt berechnet:
1,5 Fp + Fg
0= ———
2° Lepar W

Der Bemessungswert der Druckspannung darf nicht grofler sein als 110 % der Druckspannung bei einer Stauchung von
10 %, ermittelt nach EN 826.
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Aufdachdimmung auf Sparren mit parallel geneigten Schrauben

Bemessung der Schrauben

Alternativ zu den Konterlatten konnen Holzwerkstoffplatten mit einer Mindestdicke von 20 mm wie zum Beispiel
Sperrholz gemall EN 636, Spanplatten gemdf3 EN 312, Grobspanplatten OSB/3 und OSB/4 geméll EN 300 oder gemal3
einer Europdischen Technischen Bewertung, Vollholzplatten gemi3 EN 13353 oder Brettsperrholz verwendet werden.

Die Warmeddmmung muss bei 10% Stauchung eine Druckspannung von mindestens ci9% = 0,05 N/mm?, gemaf
EN 826, aufweisen.

Die Nachweise der Befestigung der Ddimmung und Konterlatten bzw. Platten kann, mit dem auf den vorherigen Seiten
aufgefiihrten statischen Modell durchgefiihrt werden. Die Konterlatten bzw. Platten miissen eine ausreichende
Festigkeit und Steifigkeit aufweisen. Der maximale Bemessungswert der Druckspannung zwischen den Konterlatten
bzw. Platten und der Dammung darf 1,1 - 61¢% nicht {iberschreiten.

Die Schrauben werden iiberwiegend axial belastet. Die axiale Zugkraft in der Schraube kann aus der Dach- Schublast R
berechnet werden:

R
cos a

S

Die axiale Tragfahigkeit der fischer Power-Full Schrauben fiir Aufdach- oder Fassaden- Dammungen muss wie folgt

ermittelt werden:
. maX{ fhead,d . d}zl } . (pk,r )0'8 X ftens,k}
' Kax * faxa ~d* Zefp 350 " Ymz

0,8

i Pk,
Faxord = mMin {kax- foxa® d° Ler - Ky v Ky (ﬁ)

Wobei:

Fax,,rd Bemessungswert der axialen Tragfahigkeit unter einem Winkel a zur Holzfaser [N]
ki =10 fir45°<a<90°
=0,3 + (0,7 - 0/45°) fiir 0° < a < 45°
fixa  Bemessungswert des Ausziehparameters [N/mm?]
d GewindeauBBendurchmesser [mm]
dn Kopfdurchmesser [mm)]
Lety  Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube gemifl EN 1995-1-1 [mm]
Lty Lédnge des Gewindeteils in der Konterlatte [mm]
a Winkel zwischen Holzfaser und Schraubenachse (a > 30°)
ki min {1;220/tu1}
kz min {1;(510%/0,12}

Wenn kj und k; berticksichtigt werden, muss die Durchbiegung der Konterlatten nicht beriicksichtigt werden

tar Dicke der Warmeddmmung [mm)]
oi0% Druckspannung der Warmeddmmung bei 10% Stauchung [N/mm?]
o10%> 0,05 N/mm?
pxr  charakteristische Rohdichte der Sparren [kg/m?]
pkb  charakteristische Rohdichte der Konterlatten [kg/m?]
fheas.a Bemessungswert des Kopfdurchzieh-Parameters [N/mm?]
fiensx  charakteristischer Wert der Zugtragfahigkeit [N]
ym2  Teilsicherheitsbeiwert gemdl EN 1993-1-1 oder des jeweiligen nationalen Anhangs
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Aufdachdimmung auf Sparren mit parallel geneigten Schrauben

Befestigung von Konterlatten mit parallelen Schrauben senkrecht zur Dachfliache

Alternativ zu den Konterlatten konnen Holzwerkstoffplatten mit einer Mindestdicke von 20 mm wie zum Beispiel
Sperrholz gemall EN 636, Spanplatten gemdf3 EN 312, Grobspanplatten OSB/3 und OSB/4 geméll EN 300 oder gemal3
einer Europédischen Technischen Bewertung, Vollholzplatten gemad3 EN 13353 oder Brettsperrholz verwendet werden.

Die Wiarmedammung muss bei 10% Stauchung mindestens eine Druckspannung von 6oy = 0,05 N/mm?, gemall EN
826, aufweisen.

Die Konterlatten bzw. Platten miissen eine ausreichende Festigkeit und Steifigkeit aufweisen. Der maximale
Bemessungswert der Druckspannung zwischen den Konterlatten bzw. Platten und der Ddmmung darf 1,1 - 6109 nicht
iiberschreiten.

Die charakteristische Tragfahigkeit von mittels Querkraft beanspruchten Schrauben kann wie folgt berechnet werden:

fops - d -ty
fh,r,k'dltr
£y d F
%BB ‘/4tf|+(2+lﬁjtﬁ+(2+B)t§+4tﬂ(tb+tr)+2l;0tr-2ti1-tb—tr +
4B M F,
_ hbk 1 vk 2 Ly ax.Rk
F, g = min 1,05 - §+i3 \j Tty * 1+ B)+ﬂ1bk d (]+ B]'til' 2 7 2
d- 2 M
1,05 - ‘””‘ 4 \/t v +BJ+—Y—f “.‘d(2+i]-t,,-—t2n+ 2R
54.5 h,bk B
fopk - d B M, FaxRi
LIS =S | (PR 4BB + 1) - e d d Bty |+~

Wobei:
fipx  charakteristische Lochleibungsfestigkeit der Sparren [N/mm?]

firx  charakteristische Lochleibungsfestigkeit der Konterlatten [N/mm?]

B fhri Thbk

d GewindeauBBendurchmesser [mm]

th Dicke der Sparren [mm]

tr der kleinere Wert aus der Sparrenhdhe oder der Einschraubtiefe der Schraube [mm]
til Dicke der Zwischenschicht [mm]

My charakteristischer Wert des FlieBmoments [Nmm]

Faxrk charakteristische, axiale Tragfihigkeit der Schraube [N]
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Aufdachdimmung auf Sparren mit abwechselnd geneigten Schrauben

Mechanisches Modell

Je nach Schraubenabstand und -Anordnung der Zug- und Druckschrauben mit verschiedenen Neigungen werden die
Latten mit erheblichen Biegemomenten belastet. Diese Biegemomente kénnen aufgrund der folgenden Annahmen
abgeleitet werden:

* Die Zug- und Druckbelastungen in den Schrauben werden auf der Grundlage der Gleichgewichtsbedingungen
der Einwirkungen parallel und senkrecht zur Dachebene bestimmt. Dabei handelt es sich um die konstanten
Streckenlasten q L und q it

* Die Schrauben fungieren als Pendelstiitzen, welche 10 mm in der Latte bzw. im Sparren eingebunden sind. Die
effektive Stiitzenldnge entspricht demnach der Lange der Schrauben zwischen Latte und Sparren plus 20 mm.

* Die Latte wird als Durchlauftrager betrachtet mit einer konstanten Stiitzweite £ = A + B. Die Druckschrauben
stiitzen den Durchlauftréger, wéhrend die Zugschrauben konzentriert die Belastungen senkrecht zur Achse der
Latte iibertragen.

Die Schrauben stehen vorwiegend unter Auszieh- bzw. Druckbeanspruchung. Die Normalkréfte der Schraube werden
auf der Grundlage der Belastungen parallel und senkrecht zur Dachebene bestimmt:

Druckschraube: F.gq = (A +B) - ( q"Sm o

cosaq +

q- -sin(90°— az)>

Smog sin(oq + otp)
tan oy

.+ sin(90°— a4)
Zugschraube:  Fygq = (A +B) - an____ 3 %7 1
ugschraube tLEd (A+B) (cosaz +ts:;lz‘: sin(aq + az)

Die Biegemomente in der Latte folgen aus der Gleichstreckenlast q+ und den Lastkomponenten senkrecht zur Latte aus
den Zugschrauben. Die Spannweite des Durchlauftragers betrigt (A + B). Die Lastkomponente senkrecht zur Latte aus
der Zugschraube betrégt:

g+ - sin(90°- a4) - sin ay
sin(oq + ap)

Fzs,Ed=(A+B)'< —

tana; tanap

Dabei ist:

qu Gleichstreckenlast parallel zur Latte

qL Gleichstreckenlast senkrecht zur Latte

o Winkel zwischen der Achse der Druckschraube und der Holzfaserrichtung des Sparrens
o Winkel zwischen der Achse der Zugschraube und der Holzfaserrichtung des Sparrens

Ein positiver Wert fiir Fzs bedeutet eine Belastung zum Sparren hin, ein negativer Wert eine Belastung vom Sparren
weg.
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Aufdachdimmung auf Sparren mit abwechselnd geneigten Schrauben

Mechanisches Model

1 Konterlatte
2 Dimmung

3 Dampfbremse

4 Schalung

5 Sparren

6 Zugschraube

7 Druckschraube

30° < @, < 90°, Winkel zwischen Holzfaserrichtung und Achse der Druckschraube
30° < a,< 90°, Winkel zwischen Holzfaserrichtung und Achse der Zugschraube

les rzs fzg lhq les fzs
HEEEEEEEEEEE NN
Konterlatte
AN = AN FAN = AN
| [ [ | - |
B A B A B A B A B A B
. _ . qir Q- sin(90°— «y)
Druckschraube: Fepa = (A+B) (COS - +:;231 sin(oy + o) )
. _ . qn __ 9. -sin(90°— ay)
Zugschraube: Fepa = (A+B) (cos az +f;2221 sin(a + az) >
. . _ . qair Q- sin(90°- aq) - sinay
konzentrierte Last: Fzsgpa = (A + B) (ta nlozl o 111a2 Sin(art op) )
Dabei ist:
qu Gleichstreckenlast parallel zur Latte
gL Gleichstreckenlast senkrecht zur Latte
o Winkel zwischen der Achse der Druckschraube und der Holzfaserrichtung des Sparrens
o Winkel zwischen der Achse der Zugschraube und der Holzfaserrichtung des Sparrens

Ein positiver Wert fiir Fzs bedeutet eine Belastung zum Sparren hin, ein negativer Wert eine Belastung vom
Sparren weg.
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Aufdachdimmung auf Sparren mit abwechselnd geneigten Schrauben

Bemessung der Schrauben

Der Nachweis der Befestigung der Dammung und Konterlatten kann mit dem auf den vorherigen Seiten aufgefiihrten
statischen Modell durchgefiihrt werden. Die Konterlatten miissen eine ausreichende Festigkeit und Steifigkeit
aufweisen.

Die Zugtragfahigkeit der fischer Power-Full Schrauben fiir Aufdach- oder Fassaden- Ddmmungen muss wie folgt
ermittelt werden:

. fhead,a * d}21 Pkb
F = / . (EXB
ax,o,Rd min {max {kax . faX'd d- ]ef'b (350)
Die Drucktragfestigkeit der fischer Power-Full Schrauben fiir Aufdach- oder Fassaden- Dammungen muss wie folgt
berechnet werden:

0,8

Prr\%® fiensk
; kax ' 1:ax,d +d- gef,r ' (ﬁ) ; t;a;sz

P
350

)O’B;kax' faxa® d* Ler - (pk’r)O,B _Fki,Rk}

Faxqra = min {kax " faxa s d legp ( 350

' YM1
Wobei:

Faxora Bemessungswert der axialen Tragfahigkeit unter einem Winkel a zur Holzfaserrichtung [N]
fheaad  Bemessungswert des Kopfdurchzieh-Parameters [N/mm?]

dn Kopfdurchmesser [mm]
Kax =1,0 fiir45° < a0 <90°
=0,3+(0,7 - 0/45°) fiir 0° < a0 < 45°
fax.d Bemessungswert des Ausziehparameters [N/mm?]
d GewindeauBendurchmesser [mm]
Letp Lange des Gewindeteils in der Konterlatte [mm]
Lot Einschraubtiefe des Gewindeteils der Schraube gemifl EN 1995-1-1 [mm]
a Winkel zwischen Holzfaserrichtung und Schraubenachse (o > 30°)

Pkb charakteristische Rohdichte der Konterlatten [kg/m?]
Plr charakteristische Rohdichte der Sparren [kg/m?]
fiensk  charakteristische Zugtragfahigkeit [N]

Furk  charakteristische Drucktragfahigkeit in Abhéngigkeit von der freien Schraubenlénge zwischen Konterlatte und
Sparren [N]

M1, Ym2 Teilsicherheitsbeiwert gemal EN 1993-1-1 oder des jeweiligen nationalen Anhangs

freie FPF FIF
M |06 8,0 @100 [ o113 8,0
[mm] | Fyre [KN] Fiire [kN] Fiire [KN] | Fiipi [KN] | Figre [KN]
<120 2,32 4,28 6,76 18,80 5,97
140 1,75 3,27 5,21 14,90 4,59
160 1,38 2,57 4,12 12,00 3,62
180 1,10 2,08 333 9.85 2.93
200 0,91 1,71 2,75 8,20 2,42
220 0,76 1,43 2,31 6,93 2,03
240 0,64 121 1,96 5,92 1,72
260 0,55 1,04 1,69 5,12 1,48
280 0,48 0,91 1,47 4,48 1,29
300 0,42 0,79 1,29 3,94 1,13
320 0,37 0,70 1,14 3,49 1,00
340 0,33 0,62 1,01 3,12 0,89
360 0,29 0,56 0,91 2,80 0,80
380 0,26 0,50 0,82 2,52 0,72
400 0,24 0,46 0,74 2,29 0,65
420 0,22 0,42 0,68 2,09 0,59
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LEISTUNGSERKLARUNG . . .
innovative solutions

C€ fischer=

DoP: 0089
flr fischer Power-Full Schrauben (Schrauben zur Verwendung in Holzkonstruktionen) — DE
. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps: DoP: 0089

. Verwendungszweck(e): Fiir Verbindungen in lastabtragenden Holzkonstruktionen, als Zug- oder Druckverstarkung,
oder fiir Befestigung von Aufdachdammsystemen auf Sparren, siehe § 3.12 des Anhangs

. Hersteller: fischerwerke GmbH & Co. KG, Klaus-Fischer-StralRe 1, 72178 Waldachtal, Deutschland

. Bevollmachtigter: --

. System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit: 3

. Europaisches Bewertungsdokument: EAD 130118-00-0603
Europaische Technische Bewertung: ETA-12/0073; 2017-07-06
Technische Bewertungsstelle: ETA-Danmark A/S
Notifizierte Stelle(n): 1343 — MPA Darmstadt

. Erklarte Leistung(en):

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit*) (BWR 1)
Zugfestigkeit Charakteristischer Wert fiens k:
fischer Power-Full Schrauben FPF Schraube d = 6,5 mm: 17 kN
Schraube d = 8,0 mm: 25 kN
Schraube d = 10,0 mm: 33 kN
Schraube d =11,3 mm: 50 kN
fischer Power-Full Schrauben FIF Schraube d = 8,0 mm: 20 kN
Einschraubmoment Verhaltnis des charakteristischen Wertes der Torsionsfestigkeit
zum mittleren Einschraubmoment: fiork/ Rior,mean > 1,5
Torsionsfestigkeit Charakteristischer Wert fiork:
fischer Power-Full Schrauben FPF Schraube d =6,5 mm: 19 Nm
Schraube d = 8,0 mm: 28 Nm
Schraube d =10,0 mm: 48 Nm
Schraube d =11,3 mm: 80 Nm
fischer Power-Full Schrauben FIF Schraube d = 8,0 mm: 22 Nm
Brandschutz (BWR 2)
Brandverhalten Die Schrauben sind aus Stahl hergestellt, der bezliglich des
Brandverhaltens in Klasse Al eingruppiert ist, in
Ubereinstimmung mit den Vorgaben der EC Entscheidung
96/603/EC, geandert durch die EC Entscheidung 2000/605/EC.
Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)
EinfluR auf die Luftqualitat Das Produkt beinhaltet / gibt keine gefahrlichen Stoffe ab
spezifiziert in TR 034, datiert Oktober 2015
Nachhaltige Nutzung natiirlicher Ressourcen (BWR 7) KLF
8. Angemessene Technische Dokumentation und/oder Spezifische Technische Dokumentation: ---

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklarten Leistung/den erklarten Leistungen. Fur die Erstellung der
Leistungserklarung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der obengenannte Hersteller
verantwortlich.

Unterzeichnet fur den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Andreas Bucher, Dipl.-Ing. Wolfgang Hengesbach, Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.

L Dt i V. W L\?M

Tumlingen, 2017-07-14

- Diese Leistungserklarung wurde in verschiedenen Sprachversionen erstellt. Fir den Fall unterschiedlicher Auslegung hat
immer die englische Version Vorrang.

- Der Anhang enthalt freiwillige und ergdanzende Informationen in englischer Sprache. Diese gehen Uber die (sprachneutral
angegebenen) gesetzlichen Anforderungen hinaus.
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Il SPECIFIC PART OF THE
EUROPEAN TECHNICAL
ASSESSMENT

1 Technical description of product and
intended use

Technical description of the product

fischer Power-Full screws are self-tapping screws to be
used in timber structures. fischer FPF screws shall be
threaded over the full length. fischer FIF screws shall be
threaded over a part of the length. The screws shall be
produced from carbon steel wire for nominal diameters
of 6,5 mm to 11,3 mm. Where corrosion protection is
required, the material or coating shall be declared in
accordance with the relevant specification given in
Annex A of EN 14592,

Geometry and M aterial

The nominal diameter (outer thread diameter), d, shall not
be less than 6,5 mm and shall not be greater than 11,3
mm. The overall length, L, of screws shall not be less than
80 mm and shall not be greater than 1000 mm. Other
dimensions are given in Annex A.

The ratio of inner thread diameter to outer thread
diameter di/d ranges from 0,57 to 0,72.

The screws are threaded over a minimum length /g of
4-d (i.e. /g > 4-d).

The lead p (distance between two adjacent thread flanks)
ranges from 0,56-d to 0,81-d.

No cracks shall be observed at a bend angle, o, of less
than (45/d%7 + 10) degrees.

2 Specification of the intended use in
accor dance with the applicable EAD

The screws are used for connections in load bearing
timber structures between members of solid timber
(softwood), glued laminated timber, cross-laminated
timber, and laminated veneer lumber, similar glued
members, wood-based panels or steel. The screws are
also used as tensile or compressive reinforcement
perpendicular to the grain.

Furthermore, fischer Power-Full screws with diameters
between 6,5 mm and 11,3 mm may also be used for the
fixing of thermal insulation on rafters.

Steel plates and wood-based panels except solid wood
panels and cross laminated timber shall only be located
on the side of the screw head. The following wood-based
panels may be used:

- Plywood according to EN 636 or ETA

- Particleboard according to EN 312 or ETA

- Oriented Strand Board, Type OSB/3 and OSB/4
according to EN 300 or ETA

- Fibreboard according to EN 622-2 and 622-3 or
ETA (minimum density 650 kg/m?)

- Cement bonded particleboard

- Solid wood panels according to EN 13353 and EN
13986 and cross laminated timber according to
ETA

- Laminated Veneer Lumber, LVL

- Engineered wood products according to ETA,
provided that the ETA for the product provides
provisions for the use of self-tapping screws and
these provisions are applied

The screws shall be driven into the wood without
predrilling or after pre-drilling with a diameter not larger
than the inner thread diameter for the length of the
threaded part and with a maximum of the smooth shank
diameter for the length of the smooth shank.

The screws are intended to be used in timber connections
for which requirements for mechanical resistance and
stability and safety in use in the sense of the Basic Works
Requirements 1 and 4 of Regulation 305/2011 (EU) shall
be fulfilled.

The design of the connections shall be based on the
characteristic load-carrying capacities of the screws. The
design capacities shall be derived from the characteristic
capacities in accordance with Eurocode 5 or an
appropriate national code.

The screws are intended for use for connections subject
to static or quasi static loading.

Section 3.11 of this ETA contains the corrosion
protection for fischerwerke screws made from carbon
steel.

The scope of the screws regarding resistance to
corrosion shall be defined according to national
provisions that apply at the installation site considering
environmental conditions.

The provisions made in this European Technical
Assessment are based on an assumed intended working
life of the screws of 50 years.

The indications given on the working life cannot be
interpreted as a guarantee given by the producer or
Assessment Body, but are to be regarded only as a
means for choosing the right products in relation to the
expected economically reasonable working life of the
works.
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3 Performance of the product and refer ences to the methods used for its assessment

Characteristic

Assessment of characteristic

3.1 M echanical resistance and stability*) (BWR1)
Tensile strength Characteristic value fins:
fischer Power-Full screws FPF Screw d = 6,5 mm: 17 kN
Screw d = 8,0 mm: 25 kN
Screw d=10,0 mm: 33 kN
Screw d=11,3mm: 50kN
Fischer Power-Full screws FIF Screw d = 8,0 mm: 20 kN
Insertion moment Ratio of the characteristic torsional strength to the
mean insertion moment:
ftor,k / Rtor,mean E 175
Torsional strength Characteristic value fiork:
fischer Power-Full screws FPF Screw d = 6,5 mm: 19 Nm
Screw d = 8,0 mm: 28 Nm
Screw d=10,0 mm: 48 Nm
Screwd=11,3mm: 80 Nm
Fischer Power-Full screws FIF Screw d = 8,0 mm: 22 Nm
3.2 Safety in case of fire (BWR2)

Reaction to fire The screws are made from steel classified as
performance class Al of the characteristic reaction
to fire, in accordance with the provisions of EC
decision 96/603/EC, amended by EC Decision
2000/605/EC.

3.3 Hygiene, health and the environment (BWR3)

Influence on air quality The product does not contain/release dangerous
substances specified in TR 034, dated October 2015
**)

3.7 Sustainable use of natural resour ces (BR7) No Performance Determined
3.8 General aspectsrelated tothe performance of The screws have been assessed as having

the product

Identification

satisfactory durability and serviceability when used
in timber structures using the timber species
described in Eurocode 5 and subject to the
conditions defined by service classes 1 and 2

See Annex A

*) See additional information in section 3.9 —3.12.

**) In addition to the specific clauses relating to dangerous substances contained in this European technical Assessment, there may be other requirements applicable
to the products falling within its scope (e.g. transposed European legislation and national laws, regulations and administrative provisions). In order to meet the
provisions of the Construction Products Regulation, these requirements need also to be complied with, when and where they apply.
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3.9 Mechanical resistance and stability

The load-carrying capacities for fischer Power-Full screws
are applicable to the wood-based materials mentioned in
paragraph 1 even though the term timber has been used in
the following.

The characteristic lateral load-carrying capacities and the
characteristic axial withdrawal capacities of fischer
Power-Full screws should be used for designs in
accordance with Eurocode 5 or an appropriate national
code.

For screws arranged under an angle between screw axis
and grain direction a < 15° the minimum threaded
penetration length is: /er > min (4-d/sina; 20-d). For 15° <
o < 90° the minimum threaded penetration length must be
ler > 4-d. For the fixing of rafters, point side penetration

must be at least 40 mm, /¢ > 40 mm.

ETA’s for structural members or wood-based panels must
be considered where applicable.

L ateral load-carrying capacity

The characteristic lateral load-carrying capacity of fischer
Power-Full screws shall be calculated according to EN
1995-1-1:2008 (Eurocode 5) using the outer thread
diameter d as the nominal diameter of the screw. The
contribution from the rope effect may be considered.

The characteristic yield moment, My shall be calculated
from:

fischer Power-Full screws FPF:

Screw d = 6,5 mm: 15000 Nmm
Screw d = 8,0 mm: 25000 Nmm
Screw d = 10,0 mm: 40000 Nmm
Screw d=11,3 mm: 70000 Nmm

fischer Power-Full screws FIF
Screw d = 8,0 mm: 20000 Nm

where
d  outer thread diameter [mm]

The embedding strength for screws in non-pre-drilled
holes arranged at an angle between screw axis and grain
direction, 0° < o0 < 90° is:
0,082-p, -d™**

f .= N/mm?
hk 2,5-cos’ o +sin’ o [ ]
and accordingly for screws in pre-drilled holes:
0,082-p, -(1-0,01-d)
£, == k ’ N/mm?
bk 2,5-cos> o.+sin® o [ ]
Where

px  characteristic timber density [kg/m?];
d  outer thread diameter [mm];
o angle between screw axis and grain direction.

The embedding strength for screws arranged parallel to the
plane of cross laminated timber, independent of the angle
between screw axis and grain direction, 0° < a < 90°, may
be calculated from:
fi =20-d7%°

Where
d  outer thread diameter [mm)]

[N/mm?]

The embedding strength for screws in the wide face of
cross laminated timber should be assumed as for solid
timber based on the characteristic density of the outer
layer. If relevant, the angle between force and grain
direction of the outer layer should be taken into account.

The direction of the lateral force shall be perpendicular to
the screw axis and parallel to the wide face of the cross
laminated timber.

Axial withdrawal capacity

The characteristic axial withdrawal capacity of fischer
Power-Full in solid timber (softwood), glued laminated
timber or cross-laminated timber members at an angle of 0°
< a < 90° (screws with tip other than type BS) or 30° < a
< 90° (screws with tip type BS) to the grain shall be
calculated according to EN 1995-1-1:2008 from:

08
Px
E =ng -k, £, d | —= N
ax,a,Rk ef ax ax.,k ef (350j [ ]
Where
Fuxore characteristic withdrawal capacity of the
group of screw at an angle a to the grain [N]

Nef effective number of screws according to
Eurocode 5

Kax kax = 1,0 for 45° < a. < 90°
ko= 0.3+ 2% for 0° < o < 45°

faxk Characteristic withdrawal parameter
Screws with tip type BS:

Screw d < 10 mm: faxx= 9,0 N/mm?
Screw d = 11,3 mm: faxk = 8,0 N/mm?
Screws with tip other than type BS:

Screw d = 6,5 mm: faxx = 11,4 N/mm?
Screw d = 8,0 mm: faxk= 11,1 N/mm?
Screw d = 10,0 mm: faxx = 10,8 N/mm?
Screw d=11,3 mm: faxx = 10,8 N/mm?

d outer thread diameter [mm]

Log point side penetration length of the threaded
part according to Eurocode 5 [mm]

o angle between grain and screw axis (o > 0°

for screws with tip other than type BS; o >
30° for screws with tip type BS
Pk characteristic density [kg/m?]

For screws arranged under an angle between screw axis and
grain direction o < 15°, the minimum threaded penetration
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length is: fer> min (4-d/sina ; 20-d). For 15° < o, < 90° the
minimum threaded penetration length must be f¢¢> 4-d.

For screws penetrating more than one layer of cross
laminated timber, the different layers may be taken into
account proportionally.

The axial withdrawal capacity is limited by the head pull-
through capacity and the tensile or compressive capacity of
the screw.

Bending angle
A minimum plastic bending angle of 45°/d%” + 20° was
reached without breaking the screws.

Head pull-through capacity

The characteristic head pull-through capacity of fischer
Power-Full screws shall be calculated according to EN
1995-1-1:2008 from:

0,8
P
Fax,oc,Rk = nef' 'fhead,k dlzl (gkoj [N]

where:
Fawark  characteristic head pull-through capacity of
the connection at an angle o > 30° to the
grain [N]
Nef effective number of screws according to EN
1995-1-1:2008
fhead characteristic head pull-through parameter

[N/mm?]
dn diameter of the screw head [mm)]
Pk characteristic density [kg/m?], for wood-

based panels px = 380 kg/m?

Characteristic head pull-through parameter for fischer
Power-Full screws with head type other than FK in
connections with timber and in connections with wood-
based panels with thicknesses above 20 mm:

fheadx = 12,0 N/mm?

Characteristic head pull-through parameter for fischer
Power-Full screws with head type FK in connections with
timber and in connections with wood-based panels with
thicknesses above 20 mm:

fhead,k = 10,0 N/mm?

For fischer Power-Full screws with head type ZK the
characteristic head pull-through parameter shall be
disregarded.

fhead,k = (0 N/mm?

Characteristic head pull-through parameter for screws in
connections with wood-based panels with thicknesses
between 12 mm and 20 mm:

fhead,k =8 N/ mm?

Screws in connections with wood-based panels with a
thickness below 12 mm (minimum thickness of the wood
based panels of 1,2-d with d as outer thread diameter):

fhead,k =g N/ mm?
hmlted to Fax,Rk = 400 N

The head diameter d shall be greater than 1,8-ds, where ds
is the smooth shank or the wire diameter. Otherwise the
characteristic head pull-through capacity Faxork = 0.

The minimum thickness of wood-based panels according
to the clause 2.1 must be observed.

In steel-to-timber connections the head pull-through
capacity may be disregarded.

Tensile capacity
The characteristic tensile strength finsx of fischer Power-
Full screws is:

fischer Power-Full screws FPF

Screw d = 6,5 mm: 17 kN
Screw d = 8,0 mm: 25 kN
Screw d = 10,0 mm: 33 kN
Screw d= 11,3 mm: 50 kN

fischer Power-Full screws FIF
Screw d = 8,0 mm: 20 kN

For screws used in combination with steel plates, the tear-
off capacity of the screw head should be greater than the
tensile strength of the screw.

Compr essive capacity
The characteristic buckling capacity Fiix of fischer Power-
Full screws embedded in timber shall be calculated from:

Fuirk = K¢ * Npik [N]
where

1 for A, <0,2
Ko sl L e 02

k+ k-2
k =0.5:[1+0,49-(1, ~0.2)+33 |

The relative slenderness ratio shall be calculated from:

Xk _ Npl,k
Niix
Where
d2
Ny =7 Tl 3 [N]

is the characteristic value for the axial capacity in case of
plastic analysis referred to the inner thread cross section.

Characteristic yield strength of screws from carbon steel:
fyx =1000 [N/mm?]

Characteristic ideal elastic buckling load:

Nyix = \/Ch Eg-Ig [N]



Appendix 5/ 28

Elastic foundation of the screw:

¢, =(0,19+0,012-d)-pk~($+O,5j [N/mm?]
Modulus of elasticity:
Es=205000 [N/mm?]
Second moment of area:

Vs
I = o X di [mm*]
d; = inner thread diameter [mm]

o = angle between screw axis and grain direction [°]

Note: When determining design values of the compressive
capacity it should be considered that fax.dis to be calculated
using kmod and ym for timber according to EN 1995 while
Nprais calculated using ym,o for steel according to EN 1993.

M echanically jointed beams

fischer Power-Full screws with a full thread may be used
for connections in structural members which are composed
of several parts in mechanically jointed beams or columns.

The axial slip modulus Ky of a screw with a full thread
for the serviceability limit state per side should be taken
independent of angle o to the grain as:

C = Kser = 780 : d0’2 'fef0’4 [N/mm]

Where

d  outer thread diameter [mm]

L penetration length in the structural member [mm]
(see Annex B)

Compression reinforcement
See annex C

Tensilereinforcement
See annex D

Thermal insulation material on top of rafters
See annex E

Combined laterally and axially loaded screws

For screwed connections subjected to a combination of
axial and lateral load, the following expression should be
satisfied:

E o) (B )
( ax,Ed J +( la,Ed J <1
Fax,Rd Fla,Rd

where

Faxkd axial design load of the screw

Fiad lateral design load of the screw

Faxra design load-carrying capacity of an axially
loaded screw

Fiard design load-carrying capacity of a laterally

loaded screw

3.11 Aspectsrelated to the performance of the product

3.11.1 Corrosion protection in service class 1 and 2.

The fischer Power-Full screws are produced from carbon
wire. Screws made from carbon steel are electrogalvanised
and yellow or blue chromate. The mean thickness of the
zinc coating is Spm.

3.12 General aspectsrelated to theintended use of the
product

The screws are manufactured in accordance with the
provisions of the European Technical Assessment using
the automated manufacturing process and laid down in the
technical documentation.

The installation shall be carried out in accordance with
Eurocode 5 or an appropriate national code unless
otherwise is defined in the following. Instructions from
fischerwerke GmbH & Co. KG should be considered for
installation.

The screws are used for connections in load bearing timber
structures between members of solid timber (softwood),
glued laminated timber, cross-laminated timber, and
laminated veneer lumber, similar glued members, wood-
based panels or steel members.

The screws may be used for connections in load bearing
timber structures with structural members according to an
associated ETA, if according to the associated ETA of the
structural member a connection in load bearing timber
structures with screws according to a ETA is allowed.

fischer fully threaded Power-Full screws are also used as
tensile or compressive reinforcement perpendicular to the
grain.

Furthermore the screws with diameters of at least 6,5 mm
may also be used for the fixing of insulation on top of
rafters.

A minimum of two screws should be used for connections
in load bearing timber structures.

Wood-based panels and steel plates should only be arranged
on the side of the screw head. The minimum thickness of
wood-based panels should be 1,2:d. Furthermore the
minimum thickness for following wood-based panels
should be:

e Plywood, Fibreboards: 6 mm
e Particleboards, OSB, Cement Particleboards: 8 mm
e Solid wood panels: 12 mm

For structural members according to ETAs the terms of the
ETAs must be considered.

If screws with an outer thread diameter d > 8 mm are used
in load bearing timber structures, the structural solid or
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glued laminated timber, laminated veneer lumber and
similar glued members must be from spruce, pine or fir.
This does not apply for screws in pre-drilled holes or for
screws with drill tips.

The minimum angle between the screw axis of screws
with tip type BS and the grain direction is o = 30°. For
other screws: 0° < a. < 90°.

The screws shall be driven into the wood with or without
pre-drilling. The maximum pre-drilling diameter is the
inner thread diameter for the length of the threaded part
and the smooth shank diameter for the depth of the smooth
shank. The hole diameter in steel members must be
predrilled with a suitable diameter.

Only the equipment prescribed by fischerwerke GmbH &
Co. KG shall be used for driving the screws.

In connections with screws with countersunk head
according to Annex A the head must be flush with the
surface of the connected structural member. A deeper
countersink is not allowed.

For structural timber members, minimum spacing and
distances for screws in predrilled holes are given in EN
1995-1-1:2008 (Eurocode 5) clause 8.3.1.2 and table 8.2
as for nails in predrilled holes. Here, the outer thread
diameter d must be considered.

For screws in non-predrilled holes, minimum spacing and
distances are given in EN 1995-1-1:2004 (Eurocode 5)
clause 8.3.1.2 and table 8.2 as for nails in non-predrilled
holes.

For Douglas fir members minimum spacing and distances
parallel to the grain shall be increased by 50%.

Minimum distances from loaded or unloaded ends must be
15-d for screws in non-predrilled holes with outer thread
diameter d > 8 mm and timber thickness t < 5-d.

Minimum distances from the unloaded edge perpendicular
to the grain may be reduced to 3-d also for timber thickness
t < 5-d, if the spacing parallel to the grain and the end
distance is at least 25-d.

Minimum distances and spacing for exclusively axially
loaded screws in predrilled holes with a minimum
thickness t = 10-d and a minimum width

of 8-d or 60 mm, whichever is the greater, may be taken
as:

Spacing a; parallel to the grain ai=5-d
Spacing a, perpendicular to the grain ~ a,=5-d

Distance a; from centre of the screw-part in

timber to the end grain ae=10-d
Distance a, from centre of the screw-part in

timber to the edge pc=4-d

Spacing a, perpendicular to the grain may be reduced from
5-d to 2,5-d, if the condition a,-a, > 25-d? is fulfilled.

Minimum distances and spacing for exclusively axially
loaded screws in predrilled holes or for fischer Power-Full
screws with tip type BS or rBS DAG non-predrilled holes
in members with a minimum thickness t = 10-d and a
minimum width of 8-d or 60 mm, whichever is the greater,
may be taken as:

Spacing a; parallel to the grain ai=5-d
Spacing a, perpendicular to the grain  a>=5-d
Distance a; . from centre of the screw-part in
timber to the end grain ae=5-d
Distance a, from centre of the screw-part in
timber to the edge ac=3-d

Spacing a, perpendicular to the grain may be reduced from
5-d to 2,5-d, if the condition a;-a, > 25-d? is fulfilled.

For a crossed screw couple the minimum spacing between
the crossing screws is 1,5-d.

Minimum thickness for structural members is t = 24 mm
for screws with outer thread diameter d <8 mm, t =30 mm
for screws with outer thread diameter d = 8 mm, and t =40
mm for screws with outer thread diameter d = 10 mm.

Unless specified otherwise in the technical specification
(ETA or hEN) of cross laminated timber, minimum
distances and spacing for screws in the wide face of cross
laminated timber members with a minimum thickness t =
10-d may be taken as (see Annex B):

Spacing a; parallel to the grain ai=4 - d
Spacing a, perpendicular to the grain a=254d
Distance a3 from centre of the screw-part in

timber to the unloaded end grain azc=6-d
Distance as from centre of the screw-part in

timber to the loaded end grain a=6-d
Distance a4 from centre of the screw-part in

timber to the unloaded edge ac=25d
Distance a4 from centre of the screw-part in

timber to the loaded edge a=6-d

Unless specified otherwise in the technical specification
(ETA or hEN) of cross laminated timber, minimum
distances and spacing for screws in the edge surface of
cross laminated timber members with a minimum
thickness t = 10-d and a minimum penetration depth
perpendicular to the edge surface of 10-d may be taken as
(see Annex B):

Spacing a; parallel to the CLT plane ar=10-d
Spacing a; perpendicular to the CLT plane  a;=4- d
Distance as from centre of the screw-part in
timber to the unloaded end

Distance az from centre of the screw-part in
timber to the loaded end
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Distance a4 from centre of the screw-part in

timber to the unloaded edge ac=3-d
Distance a4 from centre of the screw-part in
timber to the loaded edge a;=6-d

4  Attestation and verification of constancy
of performance (AVCP)

41 AVCP system

According to the decision 97/176/EC of the European
Commissionl, as amended, the system(s) of assessment
and verification of constancy of performance (see Annex
V to Regulation (EU) No 305/2011) is 3.



tip type 17

nominal size| ©6,5 | 08,0 | ©10,0
d 6,5 8,0 10,0
di 4,5 5,2 6,0
dh 8,0 10,0 13,0
hh 5,5 6,5 6,5
p 4,9 5,2 5,6
dt 4,9 6,0 6,5
i 70 | 80 | 115
dh2 12,0 14,5 17,8
hh2 5,7 7.4 8.7
dh3 - 22,0 25,0
dm - 5,6 7,0
hm - 4,5 4,0
dm2 - 6,2 7,2
SW - SWI13 -
SW2 SW8 | SWI0 | SWI3
L min 50 65 80
L max 195 480 600
All dimensions in mm. 2)
tip type 17M
@dm £
=

wu

i
b

1) Material specification held on file by ETA Danmark.
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Annex A
fischer Power-Full FPF-ZT
carbon steel”

countersunk head

mn
odh
=
=
\
g
od
odi
hexagon head hexagon head 2
60° 2 o
S5 —
— =
=
-
odt E—
tip type BS
/110°
thread-free part
acceptable for:
L< 300 mm with = 3 mm
L> 300 mm with =~ 3x p
tip type AG tip type DAG

2) Tolerances according to EAD 130118-XX-0603.
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fischer Power-Full FPF-ST 11,3
carbon steel "

nominal size 011,3
d 11,3
di 8,0
dh 13,0
hh 6,5
p 5,6
dt 8,3
t 12,0
dh2 18,5
hh2 7,0
dh3 22,0
SW2 SWI13
L min 85
L max - 1000
All dimensions in mm. 2)
tip type 17 tip type BS

A@

-
=

1) Material specification held on file by ETA Danmark.

hexagon head
60"
SW

thread-free part

acceptable for:
L< 300 mm with =3 mm
L> 300 mm with =~ 3x p

head type ZK

washer head

hexagon head 2

hh

2) Tolerances according to EAD 130118-XX-0603.




nominal size| @6,5 | 08,0 | ©10,0
d 6,5 8,0 10,0
di 4,5 5,2 5,9
dh 8,0 10,0 13,0
hh 5,5 6,5 6,5
p 3,0 3,8 4,6
dt 4,3 4,9 5,5
lt 4,0 5,0 6,0
dh2 12,0 14,5 17,8
hh2 5,7 7,4 8,7
dh3 - 22,0 25,0
dm 4,9 5,8 6,5
SW - SW13 -
SW2 SW8 | SWI0 | SWI3
L min 50 65 80
L max 195 480 600

All dimensions in mm.

2)

tip type 1BS DAG

odm

1) Material specification held on file by ETA Danmark.
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fischer Power-Full FPF-ZTN

carbon steel "

countersunk head

hexagon head hexagon head 2
60 %Q@
Y-

hh

tip type rBS DAG

thread-free part

acceptable for:
L< 300 mm with = 3 mm
L> 300 mm with = 3x p

2) Tolerances according to EAD 130118-XX-0603.
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fischer Power-Full FIF-ZT
carbon steel "

nominal size 08,0
d - 8,0 -
di - 5,3 -
dh ) 16.0 i countersunk head
dc - 8,0 -
p - 5,6 -
ds - 5,8 -
dm - 6,5 -
dh2 - 14,5 -
hh2 - 7,4 -
dh3 - 10,0 -
hh3 - 6,5 -
dh4 - 18,3 -
hh4 - 7,3 -
dm2 - 6,20 - washer head
All dimensions in mm. 2)
60°
odc E 4
(gl
L 08,0
165 - 80
195 - 100
225 - 100
235 - 100
255 - 100
275 - 100
= - o head type FK
335 - 100
365 - 100 125°
397 - 100
235 B 100 m
472 - 100 I———I

All dimensions in mm.

=
<
%_ﬂ N

tip type N tip type 17 tip type DAG

754

1) Material specification held on file by ETA Danmark.

4x 10 5x p
=3 mm

0

!

4 on
A :
98 <?>
<é>
<é>
=T &
od = b
= &
odi =
<é>
=T
= ]
ods
N\

milling ribs

<= |
<=
"3 <=
=T
=T
=T
od =t
= =
odi <=t
=T
=T
=T
tip type AG
0

2) Tolerances according to EAD 130118-XX-0603.
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Annex B
Minimum distances and spacing

Axially loaded screws
Single configuration

N,

- VAN

TN

R — =
shear force

C

,a2,c

4,

aZ,c.

S = centroid of the part of the screw in the timber

Minimum distances and spacings for exclusively axially loaded screws in non-predrilled holes.
Minimum timber thickness t = 10 - d, minimum timber width w = max {8 - d; 60 mm}.
a,>5-d a,>5-d a,.210-d a.>24-d

Minimum distances and spacings for exclusively axially loaded screws in predrilled holes or for
screws with tip type BS or tBS DAG in non-predrilled holes. Minimum timber thickness t=10 - d,
minimum timber width w = max {8 - d; 60 mm}.

a,>5-d a,>5-d a.=25-d a,.=3-d

,C

Spacing a, may be reduced from 5 - d to 2,5 - d, if the condition a, - a, >25 - d* is fulfilled.
For a crossed screw couple the minimum spacing between the crossing screws is 1,5 - d.
Minimum distances and spacings, see also 3.12

0° < a < 90° for all tip types ecxept tip type BS, see also 3.9
30° < a < 90° for screws with tip type BS, see also 3.9
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Axially loaded screws
Crosswise configuration

N,

S = centroid of the part of the screw in the timber

Minimum distances and spacings for exclusively axially loaded screws in non-predrilled holes.
Minimum timber thickness t =10 - d, minimum timber width w = max {8 - d; 60 mm}.
a;>5-d a, >5-d a,>10-d a2,024~d

Minimum distances and spacings for exclusively axially loaded screws in predrilled holes or for
screws with tip type BS or 1BS DAG in non-predrilled holes. Minimum timber thickness t= 10 - d,
minimum timber width w = max {8 - d; 60 mm}.

a>5-d a,>5-d a.>5-d a.>3-d

Spacing a, may be reduced from 5 - d to 2,5 - d, if the condition a, - a, >25 - d*is fulfilled.
For a crossed screw couple the minimum spacing between the crossing screws is 1,5 - d.
Minimum distances and spacings, see also 3.12

0° < a < 90° for all tip types ecxept tip type BS, see also 3.9
30° < a < 90° for screws with tip type BS, see also 3.9
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Axially or laterally loaded screws in the plane or edge surface of cross laminated timber

Figure 1: Definition of spacing, end and edge distances in the plane surface (wide face) unless otherwise specified in
the technical specification (ETA or hEN) for the cross laminated timber:

a

Figure 2: Definition of spacing, end and edge distances in the edge surface unless otherwise specified in the technical
specification (ETA or hEN) for the cross laminated timber:

Minimum distances and spacing for screws in the plane surface (wide surface) or edge surface of cross laminated
timber

aj azt A3 c az gt A4
Plane surface (wide face), see figure 1 4-d 6-d 6-d 2,5-d 6-d 25-d
Edge surface, see figure 2 10-d 12-d 7-d 4-d 6-d 3-d
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Annex C
Compression reinforcement

fischer Power-Full screws FPF with a full thread may be used for reinforcement of timber members with compression
stresses at an angle a to the grain of 45° < o < 90°. The compression force must be evenly distributed over all screws.

The characteristic load-carrying capacity for a contact area with screws with a full thread at an angle o to the grain of
45° < < 90° shall be calculated from:

F . —min Keoo " B Legr Tegoa T 0 min (Fy ras Fiipa)
90,Rd™

B-¢ ef2 fc,90,d

Where

Foora design load-carrying capacity of reinforced contact area [N]

k.gp factor for compression perpendicular to the grain according to EN 1995-1-1
bearing width [mm]

legy  effective length of contact area according to EN 1995-1-1 [mm]

f.0q4 design compressive strength perpendicular to the grain [N/mm?]

n number of reinforcement screws, n=n, ng,

n, number of reinforcement screws arranged in a row parallel to the grain

ng, number of reinforcement screws arranged in a row perpendicular to the grain

design axial withdrawal capacity [N]

Fyirq design buckling capacity [N]

Eef”z effective distribution length in the plane of the screw tips [mm]

gy =l +(ng - 1) - a +min ({52, ) for end bearings [mm]
lgy =2 et (ny -1)-a, for centre-bearings [mm)]
a spacing parallel to the grain [mm]

a;. end distance [mm]

Reinforcing screws for wood-based panels are not covered by this European Technical Assessment.
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Reinforced end bearing

| Zef,Z
load distribution
N T T T T i1}
AN
AN
AN
AN
&~ AN
¥ N
¢
®— ® @
m o

H component height [mm]

B bearing width [mm]

.y  point side penetration length [mm]

ey  effective distribution length in the plane of the screw tips [mm]

=ty +(ny-1) - a +min(4;;a ) forendbearings
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Reinforced centre-bearing

| Zef,z
load distribution load distribution
N T T T T i1} e — — — —
AN /
AN /
AN /
AN /
Co) N / B
A N v
¢
®— ® @

H component height [mm]

B bearing width [mm]

.y  point side penetration length [mm]

ey  effective distribution length in the plane of the screw tips [mm]

=2-/; +(n, -1)-a, forcentre-bearings
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Annex D
Tensile reinforcement perpendicular to grain

Timber member loaded by a connection force perpendicular to the grain

fischer Power-Full screws FPF with a full thread may be used for reinforcement of timber members with tensile
stresses perpendicular to the grain. The tensile force must be evenly distributed over all screws.

Unless specified otherwise in national provisions that apply at the installation site, the axial capacity of a

reinforcement of a timber member loaded by a connection force perpendicular to the grain shall fulfil the following

condition:

[1-3-0+2 0] Ky, <1
Fax,Rd

Where

Fyyq design value of the force component perpendicular to the grain [N]
= a/h [mm]
member depth [mm]

axrd Minimum of the design values of the withdrawal capacity and the tensile capacity of the reinforcing screws
where £, is the smaller value of the penetration depth below or above the potential crack [N]

TSR

A | !
e |
= g _/d_
: .o =< = : =
| o o 0 o | f/
I < ® o o : I / /
I bR ' allfce
A | ! t |
t
b
l Fy, Fyy/2 l l Fyp/2
| |
I I
| ey - |
| <P |
— — —% | o—e o— ¥— . —
e coee B . potential crack
: = ® © o o :
L1 & o0t
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Notched beam support

Unless specified otherwise in national provisions that apply at the installation site, the axial capacity of a
reinforcement of a notched beam support shall fulfil the following condition:

13-V, - [3-(1-0)-2-(1-0)]

Fax,Rd

<1

Where

design value of the shear force [N]

=h,;/h [mm]

member depth [mm]

minimum of the design values of the withdrawal capacity and the tensile capacity of the reinforcing screws
where £, is the smaller value of the penetration depth below or above the potential crack [N]

5o <

—

ax,Rd

—»> |
|
o - |
E | F
= | ( =
|
|
- [z
§ | e ]
potential crack \
& ]

gef | = eef

i SR
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Beam hole

Unless specified otherwise in national provisions that apply at the installation site, the axial capacity of a
reinforcement of a hole in a beam shall fulfil the following condition:

F, +F
t,V,d t,M,d <1

Fax,Rd

Where
F,yq design value of the force perpendicular to the grain due to shear force:

Vi hy hg
Fva=7n '[3 e [N]
v design value of the shear force [N]
h member depth [mm]
hy hole depth for rectangular holes [mm]

hy 70 % of hole diameter for circular holes [mm]
Fima design value of the force perpendicular to the grain due to bending moment:

Md
Fiaa= 0008 5= [N]

T

M,  design value of the member bending moment at the hole end [Nmm]

h, = min (h,, ; h, ) for rectangular holes [mm]

h, =min (h,,; h,)+ 0,15 - h; for circular holes [mm]

F,xrq minimum of the design values of the withdrawal capacity and the tensile capacity of the reinforcing screws

where £, is the smaller value of the penetration depth below or above the potential crack [N]

potential crack potential crack
! (

[
/
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Annex E
Thermal insulation on top of rafters

fischer Power-Full screws with an outer thread diameter 6,5 mm <d < 11,3 mm may be used for the fixing of heat
insulation on top of rafters.

The thickness of the insulation shall not exceed 400 mm. The rafter insulation must be placed on top of solid timber
or glued laminated timber rafters or cross-laminated timber members and be fixed by battens arranged parallel to the
rafters or by wood-based panels on top of the insulation layer. The insulation of vertical facades is also covered by
the rules given here.

Screws must be screwed in the rafter through the battens or panels and the insulation without pre-drilling in one
sequence.

The angle a between the screw axis and the grain direction of the rafter should be between 30° and 90°.
The rafter consists of solid timber (softwood) according to EN 338, glued laminated timber according to EN 14081,
cross-laminated timber, or laminated veneer lumber according to EN 14374 or to European Technical Assessment or

similar glued members according to European Technical Assessment.

The battens must be from solid timber (softwood) according to EN 338. The minimum thickness t and the minimum
width b of the solid timber battens is given as follows:

Screws d < 8,0 mm: b i =50 mm tin= 30 mm
Screws d = 10,0 mm: bpin= 60 mm toin= 40 mm
Screws d = 12,0 mm: b= 80 mm tmin= 100 mm

The insulation must comply with a European Technical Assessment.

Friction forces shall not be considered for the design of the characteristic axial capacity of the screws.

The anchorage of wind suction forces as well as the bending stresses of the battens or the boards, respectively, shall
be considered in design. Additional screws perpendicular to the grain of the rafter (angle o= 90°) may be arranged if

necessary.

The maximum screw spacing is eg= 1,75 m.
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Thermal insulation on rafters with parallel inclined screws

Mechanical model

The system of rafter, heat insulation material on top of rafter and battens parallel to the rafter may be considered as a
beam on elastic foundation. The batten represents the beam, and the heat insulation material on top of the rafter the
elastic foundation. The minimum compression stress of the heat insulation material at 10 % deformation, measured
according to EN 826! shall be 6,0y,= 0,05 N/mm2. The batten is loaded perpendicular to the axis by point loads Fy
Further point loads E are from the shear load of the roof due to dead and snow load, which are transferred from the

screw heads into the battens.

roofing

batten
insulation
vapour barrier
sheathing

rafter

axis
counter batten

wind

W suction

dead load and
snow load so

compression in
insulation

screw axis
tensile force Fz

concentrated compression load
in insulation

o angle between screw axis and rafter axis
B roof pitch

escr screws distance

lef  penetration length in the rafter

"EN 826:1996  Thermal insulating products for building applications - Determination of compression behaviour

top edge rafter
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Thermal insulation on rafters with parallel inclined screws

Design of the battens

The bending stresses are calculated as:

M= (Fb + Fs) ) 4har

4
Where
F, point loads perpendicular to the battens [N]
F, point loads perpendicular to the battens, load application in the area of the screw heads [N]

- 4 - EI
Ly Characteristic length £, =4 w, K [mm]
€

EI bending stiffness of the batten [N/mm? - mm* |
w, effective width of the thermal insulation material [mm]
K coefficient of subgrade

The coefficient of subgrade K may be calculated from the modulus of elasticity E ;; and the thickness t;y; of the heat
insulation material if the effective width w,; of the heat insulation material under compression is known. Due to the
load extension in the heat insulation material the effective width w is greater than the width of the batten or rafter,
respectively. For further calculations, the effective width w, of the heat insulation material may be determined
according to:

W =W+t /2

Where
w minimum width of the batten or rafter, respectively [mm]
tyy  thickness of the heat insulation [mm]

_ B
1:Hl

The following condition shall be satisfied:

For the calculation of the section modulus W of the net cross section has to be considered.

The shear stresses shall be calculated according to:
(F, + F)

V=

The following condition shall be satisfied:

Ty L5V

AT, !

v,d

Design of the heat insulation material
The compressive stresses in the thermal insulation material shall be calculated according to:

1,5 F,+F,

c=
2 (Char w

The design value of the compressive stress shall not be greater than 110 % of the compressive stress at 10 %
deformation calculated according to EN 826.
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Thermal insulation on rafters with parallel inclined screws

Design of the screws

Alternatively to the battens, wood-based panels with a minimum thickness of 20 mm from plywood according to
EN 636, particle board according to EN 312, oriented strand board OSB/3 and OSB/4 according to EN 300 or
European Technical Approval and solid wood panels ac cording to EN 13353 or cross laminated timber may be used.

The insulation must have a minimum compressive stress of g, = 0,05 N/mm? at 10 % deformation according to
EN 826.

The analysis of the fixing of the insulation and battens or boards, respectively, may be carried out using the static
model showed on previous pages. The battens or boards, respectively, must have sufficient strength and stiffness. The
maximum design value of the compressive stress between the battens or boards, respectively, and the insulation shall
not exceed 1,1 6¢0.

The screws are loaded predominantly axially. The axial tension force in the screw may be calculated from the shear
loads of the roof R

R

S
T=
S cosa

The design axial capacity of the fischer Power-Full screws for rafter or facade insulation shall be calculated from:

0,8 2 0,8
. Prr)” fheada” G (Pk b) 1
F,, =minq k,, - £, -d-ﬁr-k-k-(—h) ; max ” 3y | 5 —tensk
ax,o,Rd ax  fxd ef) 1" K27\ 330 |kax ) fax,d' d- ey 350 T
Where

Fox.ara design axial capacity of the screw at an angle a to the grain [N]
=1,0 for 45° < <90°

=0,3+(0,7 - a/45°) for 0° < 0. <45°
design withdrawal parameter [N/mm?]
d outer thread diameter [mm]
d, head diameter [mm]
point side penetration length of the threaded part according to EN 1995-1-1 [mm]
lerp  length of the threaded part in the batten [mm]
o angle between grain and screw axis (o > 30°)
k; min {1; 220/ty}
k, min {1; 6ys,/0,12}

If equation k; and k, are considered, the deflection of the battens does not need to be considered.
thr thickness of the heat insulation [mm]
O10  compressive stress of the heat insulation under 10 % deformation [N/mm?]

G10% > 0,05 N/mm?
Py, Characteristic density of the rafter [kg/m’]
pk:b characteristic density of the batten [kg/m?]
fheaqa design head pull-through parameter [N/mm?]
tensk  Characteristic tensile capacity [N]
Ymz  Dpartial safety factor according to EN 1993-1-1 or according to national annex

ax
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Thermal insulation on rafters with parallel inclined screws

Fixing of battens with parallel screws perpendicular to the roof plane

Alternatively to the battens, wood-based panels with a minimum thickness of 20 mm from plywood according to
EN 636, particle board according to EN 312, oriented strand board OSB/3 and OSB/4 according to EN 300 or
European Technical Assessment and solid wood panels according to EN 13353 or cross laminated timber may be
used.

The insulation must have a minimum compressive stress of g, = 0,05 N/mm? at 10 % deformation according to
EN 826.

The battens or wood-based panels, respectively, must have sufficient strength and stiffness. The maximum design
value of the compressive stress between the battens or boards, respectively, and the insulation shall not exceed

1,1' O10%-

The characteristic load-carrying capacity of the screws loaded in shear may be calculated from:

fhpk ~d -ty

fh,r,k d- tr

F’IX Rk

M(Jmu 2+l)t2+(2+B)t2+4t‘(tb+tr)+2tbtr'2t"t't)Jr g
]+B il B b T il il b tr 4

fros 4B 1), My 2 t Faxri
e i, ) 1 , AN ax,
F, p=min { 1,05 —l+3 tht e, + (l+ 5)+fhbk.d (1+ B) -2 [F 4
: b,
d-p M t F
hbk vk 1 L ax.Rk
1,03 —+B Jt (l i B)+fhbk'd (2+ BJ-tﬂ- 2} 4
3 b,
fros 4B M Fark
LIS = 55— B prg+4pp+1) - fox d d Pty |+ —3

Where
fpx characteristic batten embedding strength [N/mm?]
frx characteristic rafter embedding strength [N/mm?]

frex Fok
d outer thread diameter [mm)]
ty batten thickness [mm]
t, lower value of rafter thickness or screw penetration length [mm]
ty interlayer thickness [mm]

M, characteristic fastener yield moment [Nmm]
Foxri characteristic axial capacity of the screw [N]
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Thermal insulation on rafters with alternatively inclined screws

Mechanical model

Depending on the screw spacing and the arrangement of tensile and compressive screws with different inclinations
the battens are loaded by significant bending moments. The bending moments are derived based on the following
assumptions:

e  The tensile and compressive loads in the screws are determined based on equilibrium conditions from the actions
parallel and perpendicular to the roof plane. These actions are constant line loads q ;and q 1.

e  The screws act as hinged columns supported 10 mm within the batten or rafter, respectively. The effective
column length consequently equals the length of the screw between batten and rafter plus 20 mm.

e  The batten is considered as a continuous beam with a constant span ¢ = A + B. The compressive screws
constitute the supports of the continuous beam while the tensile screws transfer concentrated loads perpendicular
to the batten axis.

The screws are predominantly loaded in withdrawal or compression, respectively. The screw's normal forces are
determined based on the loads parallel and perpendicular to the roof plane:

. _ qu qy sin(90° - ay)
compressive screw:  Fopq =(A+B) '(' cosay + sinay /tana, ~ sin(ay + ay)

. B qu q. " sin(90° - o)
tensile screw: Fipa =(A+B) (cosaz +sina, /tana;, ~ sin(oy + ay)

The bending moments in the batten follow from the constant line load q | and the load components perpendicular to
the batten from the tensile screws. The span of the continuous beam is (A + B). The load component perpendicular to
the batten from the tensile screw is:

F

dn q - sin(90° - oy ) - sinay
zspd — (AT B) (

1 /tana; +1/tano, ~ sin(a; + o)

Where
qq constant line load parallel to batten

g, constant line load perpendicular to batten
o, angle between compressive screw axis and grain direction

o, angle between tensile screw axis and grain direction

A positive value for F, means a load towards the rafter, a negative value a load away from the rafter.
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Thermal insulation on rafters with alternatively inclined screws

Mechanical model

1 counter batten
2 insulation

3 vapour barrier

4 sheathing

5 rafter

6 tensile screw

7 compressive screw

30° < a; < 90°, angle between grain and compressive screw axis
30° < a; < 90°, angle between grain and tensile screw axis

Fus Fzs Fzs Fus fzs Fzs
el
counter batten
AN A AN AN AN A
1 1 1 1 1 i
B A B A B A B A B A B
. . _ dn qL - sin(90° - a,)
compressive screw:  Fopy =(A+B) ‘(_ cosqy + sina; /tana, ~ sin(ay + o)
. ) _ dn q. " sin(90° - ay)
tensile screw: Fipgg =(ATB) ‘(cosaz +sinay /tanoy — sino; + as)
qn q, - sin(90° - a; ) - sinoy
concentrated load: Fispa =(A+B) '(1 /tanoy +1/tana, sin(oy + o)
Where

qq constant line load parallel to batten

g, constant line load perpendicular to batten

a, angle between compressive screw axis and grain direction
o, angle between tensile screw axis and grain direction

A positive value for F,¢ means a load towards the rafter, a negative value a load away from the rafter.
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Thermal insulation on rafters with alternatively inclined screws

Design of the screws

The analysis of the fixing of the insulation and battens may be carried out using the static model showed on previous
page. The battens must have sufficient strength and stiffness.

The design axial tensile capacity of the fischer Power-Full screws for rafter or facade insulation shall be calculated
from:

. fheada” dh Prp)>® P\ g
Fax,a,Rd: min max| « j £ d- v : m 5 kax . fax,d -d- gef,r . E’é ; _tensk
ax ax,d “ef,b, Tm2

The design axial compressive capacity of the fischer Power-Full screws for rafter or facade insulation shall be
calculated from:

Pip) P \° . Firk
: . r . i
Fax,a,Rd: min kax : fax,d d- gef,b' (350) s kax : fax,d d- gef,r : (350) > YM]

Where
Foxara design axial capacity of the screw at an angle o to the grain [N]

fheaqa design .head pull-through parameter [N/mm?]
d, head diameter [mm]
Koy =1,0 for 45° <a <90°

=0,3+(0,7 - 0/45°) for 0° < o <45°
fixd design withdrawal parameter [N/mm?]
outer thread diameter [mm]
Lo length of the threaded part in the batten [mm]
et point side penetration length of the threaded part according to EN 1995-1-1 [mm ]
o angle between grain and screw axis (o > 30°)
Py characteristic density of the batten [kg/m?]
Pisr characteristic density of the rafter [kg/m?]
rens  characteristic tensile capacity [N]
Fiire  characteristic compressive capacity depending on free screw length between counter batten and rafter  [N]
Yamp Yy Partial safety factor according to EN 1993-1-1 or according to national annex

FPF FIF
Free Sfﬁlvllength 06,5 08,0 010,0 0113 08,0

Fuirk [KN] | Fiire [KN] | Fiire [KN] | Fiire [KN] | Fiire [KN]
<120 232 428 6,76 18.80 597
140 1.75 327 521 14.90 4.59
160 1,38 2,57 4,12 12,00 3,62
180 1.10 2.08 333 9.85 2.93
200 091 1,71 275 8.20 242
220 0,76 143 231 6.93 2.03
240 0.64 121 1.96 5.92 1.72
260 0,55 1,04 1,69 5.12 1,48
280 0.48 0,91 1,47 448 1,29
300 042 0.79 129 3.94 1.13
320 0,37 0,70 1,14 3,49 1,00
340 033 0.62 1.01 3.12 0.89
360 029 0.56 0.91 2.80 0.80
380 0,26 0,50 0,82 2,52 0,72
400 024 0.46 0.74 229 0.65
420 0,22 042 0,68 2,09 0,59
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1. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps: fischer Power-Full Schrauben

2. Verwendungszweck(e):

Produkt Verwendungszweck (e)

Schrauben zur Verwendung in Schrauben zur Verwendung in tragenden Holzkonstruktionen, als Zug- oder Druckbewehrung
Holzkonstruktionen oder fir die Befestigung von Aufdachdammsystemen auf Sparren, unter ruhender oder
vorwiegend ruhender Belastung, siehe Anhang.

3. Hersteller: fischerwerke GmbH & Co. KG, Klaus-Fischer-StraBe 1, 72178 Waldachtal, Deutschland

4. Bevollmachtigter: --

5. System(e) zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit: 3

6a. Harmonisierte Norm: ---
Notifizierte Stelle(n): ---

6b. Europdisches Bewertungsdokument: EAD 130118-00-0603
Europdische Technische Bewertung: ETA-12/0073; 2016-05-31
Technische Bewertungsstelle: ETA-Danmark A/S
Notifizierte Stelle(n): 1343 — MPA Darmstadt

7. Erklarte Leistung(en):

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)

Wesentliches Merkmal Leistung

Zugfestigkeit Charakteristischer Wert fiens «: Schraube d = 6,5 mm: 13 kN
Schrauben aus Kohlenstoffstahl Schraube d = 8,0 mm: 20 kN
Schraube d = 10,0 mm: 28 kN

Einschraubmoment Verhaltnis des charakteristischen Wertes der Torsionsfestigkeit zum mittleren
Einschraubmoment:
ftor k / Rtor mean > 1:5

Torsionsfestigkeit Charakteristischer Wert fi, \: Schraube d =6,5 mm: 12 Nm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl Schraube d = 8,0 mm: 22 Nm
Schraube d = 10,0 mm: 40 Nm

Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung

Brandverhalten Die Schrauben erfillen die Anforderungen der Klasse A 1

8. Angemessene Technische Dokumentation und/oder Spezifische Technische Dokumentation: ---

Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklarten Leistung/den erkléarten Leistungen. Fur die Erstellung der
Leistungserklarung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist allein der obengenannte Hersteller
verantwortlich.

Unterzeichnet fur den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Andreas Bucher, Dipl.-Ing. Wolfgang Hengesbach, Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.

L Dt i V. WL T/%X

Tumlingen, 2016-06-07

- Diese Leistungserklarung wurde in verschiedenen Sprachversionen erstellt. Fir den Fall unterschiedlicher Auslegung hat
immer die englische Version Vorrang.

- Der Anhang enthalt freiwillige und ergdanzende Informationen in englischer Sprache. Diese gehen tber die (sprachneutral
angegebenen) gesetzlichen Anforderungen hinaus.
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I SPECIFIC PART OF THE
EUROPEAN TECHNICAL
ASSESSMENT

1  Technical description of product and
intended use

Technical description of the product

Fischer Power-Full screws are self-tapping screws to be
used in timber structures. The screws shall be threaded
over the full length. The screws shall be produced from
carbon steel wire for nominal diameters of 6,5 mm to
10,0. Where corrosion protection is required, the
material or coating shall be declared in accordance with
the relevant specification given in Annex A of EN
14592.

Geometry and Material

The nominal diameter (outer thread diameter), d, shall not
be less than 6,5 mm and shall not be greater than 10,0
mm. The overall length, L, of screws shall not be less than
120 mm and shall not be greater than 600 mm. Other
dimensions are given in Annex A.

The ratio of inner thread diameter to outer thread
diameter di/d ranges from 0,57 to 0,72.

The screws are threaded over the full length of the
SCrews.

The lead p (distance between two adjacent thread flanks)
ranges from 0,56-d to 0,81-d.

No cracks shall be observed at a bend angle, a, of less
than (45/d%” + 10) degrees.

2 Specification of the intended use in
accordance with the applicable EAD

The screws are used for connections in load bearing
timber structures between members of solid timber
(softwood), glued laminated timber, cross-laminated
timber, and laminated veneer lumber, similar glued
members, wood-based panels or steel. The screws are
also used as tensile or compressive reinforcement
perpendicular to the grain.

Furthermore fischer Power-Full screws with diameters
between 6 mm and 10 mm may also be used for the
fixing of thermal insulation on rafters.

Steel plates and wood-based panels except solid wood
panels and cross laminated timber shall only be located
on the side of the screw head. The following wood-based
panels may be used:

- Plywood according to EN 636 or ETA
- Particleboard according to EN 312 or ETA

- Oriented Strand Board, Type OSB/3 and OSB/4
according to EN 300 or ETA

- Fibreboard according to EN 622-2 and 622-3 or
ETA (minimum density 650 kg/m?)

- Cement bonded particleboard

- Solid wood panels according to EN 13353 and EN
13986 and cross laminated timber according to
ETA

- Laminated Veneer Lumber, LVL

- Engineered wood products according to ETA,
provided that the ETA for the product provides
provisions for the use of self-tapping screws and
these provisions are applied

The screws shall be driven into the wood without pre-
drilling or after pre-drilling with a diameter not larger
than the inner thread diameter for the length of the
threaded part.

The screws are intended to be used in timber connections
for which requirements for mechanical resistance and
stability and safety in use in the sense of the Basic Works
Requirements 1 and 4 of Regulation 305/2011 (EU) shall
be fulfilled.

The design of the connections shall be based on the
characteristic load-carrying capacities of the screws. The
design capacities shall be derived from the characteristic
capacities in accordance with Eurocode 5 or an
appropriate national code.

The screws are intended for use for connections subject
to static or quasi static loading.

Section 3.11 of this ETA contains the corrosion
protection for fischerwerke screws made from carbon
steel. The martensitic stainless steel screws are for use
in timber structures subject to the conditions defined by
the service classes 1 and 2 of EN 1995-1-1 (Eurocode
5).

The scope of the screws regarding resistance to
corrosion shall be defined according to national
provisions that apply at the installation site considering
environmental conditions.

The provisions made in this European Technical
Assessment are based on an assumed intended working
life of the screws of 50 years.

The indications given on the working life cannot be
interpreted as a guarantee given by the producer or
Assessment Body, but are to be regarded only as a
means for choosing the right products in relation to the
expected economically reasonable working life of the
works.
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3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment

Characteristic

Assessment of characteristic

3.1

Mechanical resistance and stability*) (BWR1)

Tensile strength

Characteristic value fiensx:

Screws made of carbon steel Screw d = 6,5 mm: 13 kN
Screw d = 8,0 mm: 20 kN
Screw d = 10,0 mm: 28 kN

Insertion moment

Torsional strength

Ratio of the characteristic torsional strength to the
mean insertion moment:

ftor,k / Rtor,mean > 135

Characteristic value fiorx:

Screws made of carbon steel Screw d = 6,5 mm: 12 Nm
Screw d = 8,0 mm: 22 Nm
Screw d =10,0 mm: 40 Nm

3.2 Safety in case of fire (BWR2)

Reaction to fire The screws are made from steel classified as
performance class Al of the characteristic reaction
to fire, in accordance with the provisions of EC
decision 96/603/EC, amended by EC Decision
2000/605/EC.

33 Hygiene, health and the environment (BWR3)

Influence on air quality The product does not contain/release dangerous
substances specified in TR 034, dated October 2015
**)

3.7 Sustainable use of natural resources (BR7) No Performance Determined
3.8 General aspects related to the performance of The screws have been assessed as having

the product

Identification

satisfactory durability and serviceability when used
in timber structures using the timber species
described in Eurocode 5 and subject to the
conditions defined by service classes 1 and 2

See Annex A

*) See additional information in section 3.9 — 3.12.

**) In addition to the specific clauses relating to dangerous substances contained in this European technical Assessment, there may be other requirements applicable
to the products falling within its scope (e.g. transposed European legislation and national laws, regulations and administrative provisions). In order to meet the
provisions of the Construction Products Regulation, these requirements need also to be complied with, when and where they apply.
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3.9 Mechanical resistance and stability

The load-carrying capacities for E.u.r.o.Tec screws are
applicable to the wood-based materials mentioned in
paragraph 1 even though the term timber has been used in
the following.

The characteristic lateral load-carrying capacities and the
characteristic axial withdrawal capacities of E.u.r.0.Tec
screws should be used for designs in accordance with
Eurocode 5 or an appropriate national code.

Point side penetration length must be /s > 4-d, where d is
the outer thread diameter of the screw. For the fixing of
rafters, point side penetration must be at least 40 mm, /e >
40 mm.

ETA’s for structural members or wood-based panels must
be considered where applicable.

Lateral load-carrying capacity

The characteristic lateral load-carrying capacity of fischer
Power-Full screws shall be calculated according to EN
1995-1-1:2008 (Eurocode 5) using the outer thread
diameter d as the nominal diameter of the screw. The
contribution from the rope effect may be considered.

The characteristic yield moment shall be calculated from:

fischer Power-Full screws for 6,5 mm <d < 10,0 mm made
of carbon steel:
My = 0,15 - 600 - d*° [Nmm]

where
d  outer thread diameter [mm]

Axial withdrawal capacity

The characteristic axial withdrawal capacity of fischer
Power-Full in solid timber (softwood), glued laminated
timber or cross-laminated timber members at an angle of
30° < a < 90° to the grain shall be calculated according to
EN 1995-1-1:2008 from:

F — nef 'fax,k .d'gef ( pk jo’g [N]
R 1,2-cos’> o +sin’a (350

Where
Faark characteristic withdrawal capacity of the
screw at an angle o to the grain [N]

Nef effective number of screws according to EN
1995-1-1:2008
faxk Characteristic withdrawal parameter

Screw with drill tip: faxx = 9,0 N/mm?

Screws without drill tip:

Screw & 6,5 mm: faxx = 11,4 N/mm?
Screw & 8,0 mm: faxx= 11,1 N/mm?
Screw & 10,0 mm: faxx = 10,8 N/mm?

d outer thread diameter [mm]

Lof pointside penetration length of the threaded

part according to EN 1995-1-1:2008 [mm)]

a angle between grain and screw axis (a > 30°)
Pk characteristic density [kg/m?]

The axial withdrawal capacity is limited by the head pull-
through capacity and the tensile or compressive capacity of
the screw.

Bending angle
A minimum plastic bending angle of 45°/d*’ + 20° was
reached without breaking the screws.

Head pull-through capacity

The characteristic head pull-through capacity of fischer
Power-Full screws shall be calculated according to EN
1995-1-1:2008 from:

0,8
F =n_.-f .d%. p_kj N
ax,o,Rk ef  “head.k h ( 350 [ ]

where:
Faxork  characteristic head pull-through capacity of
the connection at an angle o > 30° to the
grain [N]
Nef effective number of screws according to EN
1995-1-1:2008
fhead k characteristic head pull-through parameter

[N/mm?]
dn diameter of the screw head [mm]
Pk characteristic density [kg/m?], for wood-

based panels px = 380 kg/m?

Characteristic head pull-through parameter for fischer
Power-Full screws in connections with timber and in
connections with wood-based panels with thicknesses
above 20 mm:

fheadk = 12,0 N/mm?

Characteristic head pull-through parameter for screws in
connections with wood-based panels with thicknesses
between 12 mm and 20 mm:

fhcad,k = & N/mm?

Screws in connections with wood-based panels with a
thickness below 12 mm (minimum thickness of the wood
based panels of 1,2-d with d as outer thread diameter):
fhead,k = & N/mm?

limited to Faxrk = 400 N

The head diameter dy shall be greater than 1,8-ds, where ds
is the smooth shank or the wire diameter. Otherwise the
characteristic head pull-through capacity Faxark = 0.

The minimum thickness of wood-based panels according
to the clause 2.1 must be observed.

In steel-to-timber connections the head pull-through
capacity may be disregarded.
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Tensile capacity
The characteristic tensile strength fiensx of fischer Power-
Full made of carbon steel is:

Screw d = 6,5 mm: 13 kN
Screw d = 8,0 mm: 20 kN
Screw d =10,0 mm: 28 kN

For screws used in combination with steel plates, the tear-
off capacity of the screw head should be greater than the
tensile strength of the screw.

Compressive capacity
The characteristic buckling capacity Riix of fischer Power-
Full screws embedded in timber shall be calculated from:

Fiire = ke - Npix [N]
where

1 for &, 0,2
ke =i 1 gy A, >0,2

k+m
k =0.5:[1+0,49-(k, -0.2)+3 |

The relative slenderness ratio shall be calculated from:

= Npl’k
L=
Nki,k
Where
d
Npl,k =T T . fy,k [N]

is the characteristic value for the axial capacity in case of
plastic analysis referred to the inner thread cross section.

Characteristic yield strength of screws from carbon steel:

fyx =1000 [N/mm?]
Characteristic ideal elastic buckling load:

Ny =+/cn - Es - Ig [N]
Elastic foundation of the screw:

¢, =(o,19+o,012-d)-pk-[%w,sj [N/mm?]
Modulus of elasticity:

Es=205000 [N/mm?]
Second moment of area:

Iy = 6—’1 - [mm?]
d; = inner thread diameter [mm]

Combined laterally and axially loaded screws

For screwed connections subjected to a combination of
axial and lateral load, the following expression should be
satisfied:

Eoeg ) (Fuop )
ax,Ed \] +[ la,Ed \] <1
Fax,Rd l:la,Rd

where

FaxEd axial design load of the screw

Fiaea lateral design load of the screw

Faxradesign load-carrying capacity of an axially loaded
screw

Fiard design load-carrying capacity of a laterally

loaded screw

Mechanically jointed beams

fischer Power-Full screws with a full thread may be used
for connections in structural members which are composed
of several parts in mechanically jointed beams or columns.

The axial slip modulus K of a screw with a full thread
for the serviceability limit state should be taken
independent of angle o to the grain as:

C = Kger = 780 - d%% - £ [N/mm]

Where

d  outer thread diameter [mm]

ler  penetration length in the structural member [mm]
(see Annex B)

Compression reinforcement

fischer Power-Full screws with a full thread may be used
for reinforcement of timber members with compression
stresses at an angle o to the grain of 45° < o < 90°. The
compression force must be evenly distributed over all
SCrews.

The characteristic load-carrying capacity for a contact area
with screws with a full thread at an angle a to the grain of
45° < a0 <90° shall be calculated from:

Fgo’Rk =min

kc})O ‘B- Zef,l ) fc,90,k +n- mm(Fax,Rk ;Fki,Rk )
B- fef,z ' fc,90,k

Where

Foork Load-carrying capacity of reinforced contact area
[N]

keoo factor for compression perpendicular to the grain
according to EN 1995-1-1

B bearing width [mm]

Loy effective length of contact area according to EN
1995-1-1 [mm]

feoox characteristic compressive strength perpendicular to
the grain [N/mm?]

n number of reinforcement screws, n = ng * nyo

no  number of reinforcement screws arranged in a row
parallel to the grain

ngo  number of reinforcement screws arranged in a row
perpendicular to the grain

Faxrk characteristic axial withdrawal capacity [N]

Fiuirk characteristic buckling capacity [N]
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lerp  effective distribution length in the plane of the
screw tips [mm]

legy = Ller+(no - 1) - a1 + min (Ler; a1c)
for end-bearings [mm]

legp =2 Leg+ (no - 1) - a; for centre-bearings [mm]
ler  point side penetration length [mm]
a spacing parallel to the grain [mm]

ai. end distance [mm]

Reinforcing screws for compression shall be arranged
according to Annex C.

Reinforcing screws for wood-based panels are not covered
by this ETA.

Thermal insulation material on top of rafters

fischer Power-Full screws may be used for the fixing of
thermal insulation material on top of rafters.

The thickness of the insulation shall not exceed 300 mm.
The rafter insulation must be placed on top of solid timber
or glued laminated timber rafters or cross-laminated
timber members and be fixed by battens arranged parallel
to the rafters or by wood-based panels on top of the
insulation layer. The insulation of vertical facades is also
covered by the rules given here.

Screws must be screwed in the rafter through the battens
or panels and the insulation without pre-drilling in one
sequence.

The angle o between the screw axis and the grain direction
of the rafter should be between 30° and 90°.

The rafter consists of solid timber (softwood) according to
EN 338, glued laminated timber according to EN 14081,
cross-laminated timber, and laminated veneer lumber
according to EN 14374 or to ETA or similar glued
members according to ETA.

The battens must be from solid timber (softwood)
according to EN 338:2003-04. The minimum thickness t
and the minimum width b of the battens is given as
follows:

Screws d < 8,0 mm: byin = 50 mm tmin = 30 mm
Screws d =10 mm: by = 60 mm tmin = 40 mm

The insulation must comply with a ETA.

Friction forces shall not be considered for the design of the
characteristic axial capacity of the screws.

The anchorage of wind suction forces as well as the
bending stresses of the battens or the boards, respectively,
shall be considered in design. Additional screws
perpendicular to the grain of the rafter (angle o = 90°) may
be arranged if necessary.

Screws for the anchorage of rafter insulation shall be
arranged according to Annex D.

The maximum screw spacing is es = 1,75 m.
Fixing of battens with alternatively inclined screws

The analysis of the fixing of the insulation and battens,
respectively, may be carried out using the static model in
Annex D. The battens must have sufficient strength and
stiffness.

The characteristic axial tensile capacity of the fischer
Power-Full screws for rafter or facade insulation shall be
calculated from:

0.8
fax,k -d- gef,b (pb,k j

1,2-cos a+sin’ o | 350
. 0,8
I:ax,&‘Rk = min fax,k -d- Eefﬁ . pr_,k
1,2-cos* a+sin’a (350
f,

tens,k

The characteristic axial compressive capacity of the
fischer Power-Full screws for rafter or facade insulation
shall be calculated from:

0.8
fax,k -d- Zef,b [pb,k J

1,2-cos’ a.+sin’ o 1350

F = min d- 0.8
ax,a, Rk fax,k d ch,r [pr’kj

1,2~cos2 a+sin’a | 350
K ki,Rk
Where:
Fax.aRK Characteristic axial capacity of
the screw at an angle a to the
grain [N]
d Outer thread diameter [mm]
Loty Point side penetration length
of the threaded part according
to EN 1995-1-1:2008 [mm]
et Length of the threaded part in
the batten [mm]

o Angle between grain and

screw axis (a > 30°)

Prk Characteristic density of the
rafter [kg/m?]

Pb.k Characteristic density of the
batten [kg/m?]

fiensk Characteristic tensile strength
of screw [N]

Fuirk Characteristic compressive
capacity of screw depending
on free screw length between
counter batten and rafter

Free Power- Power-Full Power-Full

screw Full 8,0 mm 10,0 mm
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length 6,5 mm
[mm]
Firk [KN] Fiirk [KN] Fiirk [KN]

<120 2,32 4,28 6,76
140 1,75 3,27 5,21
160 1,38 2,57 4,12
180 1,10 2,08 3,33
200 0,91 1,71 2,75
220 0,76 1,43 2,31
240 0,64 1,21 1,96
260 0,55 1,04 1,69
280 0,48 0,91 1,47
300 0,42 0,79 1,29
320 0,37 0,70 1,14
340 0,33 0,62 1,01
360 0,29 0,56 0,91
380 0,26 0,50 0,82
400 0,24 0,46 0,74
420 0,22 0,42 0,68

3.11 Aspects related to the performance of the product

3.11.1 Corrosion protection in service class 1, 2 and 3.
The fischer Power-Full screws are produced from carbon
wire. Screws made from carbon steel are electrogalvanised
and yellow or blue chromate. The mean thickness of the
zinc coating is Spm.

3.12 General aspects related to the intended use of the
product

The screws are manufactured in accordance with the
provisions of the European Technical Assessment using
the automated manufacturing process and laid down in the
technical documentation.

The installation shall be carried out in accordance with
Eurocode 5 or an appropriate national code unless
otherwise is defined in the following. Instructions from
fischerwerke GmbH & Co. KG should be considered for
installation.

The screws are used for connections in load bearing timber
structures between members of solid timber (softwood),
glued laminated timber, cross-laminated timber, and
laminated veneer lumber, similar glued members, wood-
based panels or steel members.

The screws may be used for connections in load bearing
timber structures with structural members according to an
associated ETA, if according to the associated ETA of the
structural member a connection in load bearing timber
structures with screws according to a ETA is allowed.

fischer fully threaded Power-Full screws are also used as
tensile or compressive reinforcement perpendicular to the
grain.

Furthermore the screws with diameters of at least 6 mm may
also be used for the fixing of insulation on top of rafters.

A minimum of two screws should be used for connections
in load bearing timber structures.

The minimum penetration depth in structural members
made of solid, glued or cross-laminated timber is 4-d.

Wood-based panels and steel plates should only be arranged
on the side of the screw head. The minimum thickness of
wood-based panels should be 1,2-d. Furthermore the
minimum thickness for following wood-based panels
should be:

e Plywood, Fibreboards: 6 mm
e Particleboards, OSB, Cement Particleboards: 8 mm
e Solid wood panels: 12 mm

For structural members according to ETAs the terms of the
ETAs must be considered.

If screws with an outer thread diameter d > 8 mm are used
in load bearing timber structures, the structural solid or
glued laminated timber, laminated veneer lumber and
similar glued members must be from spruce, pine or fir.
This does not apply for screws in pre-drilled holes or for
screws with drill tips.

The minimum angle between the screw axis and the grain
direction is oo = 30°.

The screws shall be driven into the wood with or without
pre-drilling. The maximum pre-drilling diameter is the
inner thread diameter for the length of the threaded part
and the smooth shank diameter for the depth of the smooth
shank. The hole diameter in steel members must be
predrilled with a suitable diameter.

Only the equipment prescribed by fischerwerke GmbH &
Co. KG shall be used for driving the screws.

In connections with screws with countersunk head
according to Annex A the head must be flush with the
surface of the connected structural member. A deeper
countersink is not allowed.

For structural timber members, minimum spacing and
distances for screws in predrilled holes are given in EN
1995-1-1:2008 (Eurocode 5) clause 8.3.1.2 and table 8.2
as for nails in predrilled holes. Here, the outer thread
diameter d must be considered.

For screws in non-predrilled holes, minimum spacing and
distances are given in EN 1995-1-1:2004 (Eurocode 5)
clause 8.3.1.2 and table 8.2 as for nails in non-predrilled
holes.

For Douglas fir members minimum spacing and distances
parallel to the grain shall be increased by 50%.
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Minimum distances from loaded or unloaded ends must be
15-d for screws in non-predrilled holes with outer thread
diameter d > 8 mm and timber thickness t < 5-d.

Minimum distances from the unloaded edge perpendicular
to the grain may be reduced to 3-d also for timber thickness
t < 5-d, if the spacing parallel to the grain and the end
distance is at least 25-d.

Minimum distances and spacing for exclusively axially
loaded screws in non-predrilled holes in members with a
minimum thickness t = 10-d and a minimum width of 8-d
or 60 mm, whichever is the greater, may be taken as:

Spacing a; parallel to the grain ai=5-d
Spacing a, perpendicular to the grain  a,=5-d

Distance a; . from centre of the screw-part in

timber to the end grain aic=10-d
Distance a, from centre of the screw-part in
timber to the edge ac.=4-d

Spacing a; perpendicular to the grain may be reduced from
5-d to 2,5-d, if the condition a;-a; > 25-d? is fulfilled.

Minimum distances and spacing for exclusively axially
loaded screws in predrilled holes or for fischer Power-Full
screws with drill tip in non-predrilled holes in members
with a minimum thickness t = 10-d and a minimum width
of 8-d or 60 mm, whichever is the greater, may be taken
as:

Spacing a; parallel to the grain ai=5-d
Spacing a, perpendicular to the grain ~ a,=5-d
Distance a; . from centre of the screw-part in

timber to the end grain alc=5-d
Distance a» from centre of the screw-part in
timber to the edge p.=3-d

Spacing a, perpendicular to the grain may be reduced from
5-d to 2,5-d, if the condition a;-a, > 25-d? is fulfilled.

For a crossed screw couple the minimum spacing between
the crossing screws is 1,5-d.

Minimum thickness for structural members is t = 24 mm
for screws with outer thread diameter d < 8 mm, t =30 mm
for screws with outer thread diameter d = 8 mm, and t =40
mm for screws with outer thread diameter d = 10 mm.
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4 Attestation and verification of constancy
of performance (AVCP)

4.1 AVCP system

According to the decision 97/176/EC of the European
Commissionl, as amended, the system(s) of assessment
and verification of constancy of performance (see Annex
V to Regulation (EU) No 305/2011) is 3.
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Annex A
Fischer Power-Full
Carbon steel: SAE 10B21
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Annex B
Minimum distances and spacing

Axially loaded screws
Single configuration

=
. o,
=
ol |
|
1
= al,c
=
Al
=} ]
| |
l— TR LLILLLL AR LA LA LA L L LA =) [ ATt i i = '\I
= f
sT— TS ST |
= |
[}

S = centroid of the part of the screw in the timber

a>5-d
a>25-d
aic > 10 - d (for “fischer Power-Full” screws with drill tip a;c > 5 - d)

ac >4 - d (for “fischer Power-Full” screws with drill tip ax > 3 - d)
aj-a>25-d2

Minimum distances and spacing see also 3.12

Minimum timber thickness t = 10 - d, see also 3.12

Minimum timber width w = max (8 - d; 60 mm), see also 3.12
30° < a<90°, see also II.1
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Axially loaded screws
Crosswise configuration

= 10-d

-d

t= 10

width

width

E)
EA | T S ST NS L
jjﬂ_— RIS % ST RIne |
-—l“ {;j * 'HI
Un.
. { ST S SRS |
1 ERTE TR TR ERFTR TR TR TR T \
F| = i
— @YY SRS ‘
I'JI_
: |

S = centroid of the part of the screw in the timber

a; > 5-d
a>25-d
aic > 10 - d (for “fischer Power-Full” screws with drill tip a; > 5 - d)

¢ >4 - d (for “fischer Power-Full” screws with drill tip asc >3 - d)
a-a > 25 - d?

Minimum distance between crossing screws = 1,5 - d

Minimum distances and spacing see also 3.12

Minimum timber thickness t = 10 - d, see also 3.12

Minimum timber width w = max (8 - d; 60 mm), see also 3.12
30° <0 <90°, see also 11.1
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Annex C
Compression reinforcement
Compression reinforcement

Reinforced centre-bearing

let2

A
N Ve
N e
N e
N s Let
AN
o AN 7/
>
e N s Yo
N Ve
3}
N
<
o o 0
] <

&
=R

40
a2c

b

H component height [mm]
B bearing width [mm]
Ler point side penetration length [mm]

Lef effective distribution length in the plane of the screw tips [mm]
=2 L+ (ng - 1) - a; for centre-bearings
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Reinforced centre bearing
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component height [mm]

bearing width [mm]

point side penetration length [mm]

effective distribution length in the plane of the screw tips [mm]
=/Ler+ (no - 1) - a; + min (4 a1 ) for end-bearings
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Annex D
Thermal insulation on rafters with alternatively inclined screws

1 Counter batten
2 Insulation

3 Vapour barrier

4 Sheathing

5 Rafier

6 Tensile screw

7 Compressive screw

30% = oy = 90°, angle between grain and compressive screw axis
307 < gy < 90°, angle between grain and tensile screw axis

r?S f?ﬁ FZE I-?E I-?S f?ﬁ
NN
Counter batten
iy iy Jray Lo i iy
H o i o o i
B A B A B A B A B A B
: i Q. - sin(90° - ay )
" ={A+B)- - — —
Compressive screw:  F_.. =(A +B) \~Cosay T sinay/ tana; sin(o; + &)
. _ _ Qi q, - sin(90° - o )
Tensile screw: Fzg =(A+EB) \cosaz + sina, / fana; © sin(o; + @)
. i qu qy - sin(@0° - oy ) - sine
Concentrated load: Frops =(A+B) -U Ttang, + 1/ tanag sin(a; + 0;) J|
Where:
qu Constant line load parallel to batten
qL Constant line load perpendicular to batten
o Angle between compressive screw axis and grain direction

o Angle between tensile screw axis and grain direction
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LEISTUNGSERKLARUNG

DoP Nr. 1034-CPD-2005-1-12 - DE

1. Eindeutiger Kenncode des Produkttyps:

fischer Power-Full Schrauben
2. Typen-, Chargen- oder Seriennummer oder ein anderes Kennzeichen zur ldentifikation des Bauprodukts gemaR
Artikel 11 Absatz 4:
ETA-12/0073, Anhang A

. Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck oder vorgesehene Verwendungszwecke des Bauprodukts
gemall der anwendbaren harmonisierten technischen Spezifikation:

Gattung Selbstschneidende Schrauben

zur Verwendung in Holzkonstruktionen

Belastung Statisch und quasi-statisch

verzinkter Stahl:

. Nur in trockenen Innenrdaumen.
Material .
GroRen:

Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

. Name, eingetragener Handelsname oder eingetragene Marke und Kontaktanschrift des Herstellers gemaR
Artikel 11 Absatz 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Deutschland

. Gegebenenfalls Name und Kontaktanschrift des Bevollmachtigten, der mit den Aufgaben gemaR Artikel 12
Absatz 2 beauftragt ist: ---

. System oder Systeme zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit des Bauprodukts gemaR
Anhang V: 2+

. Im Falle der Leistungserklarung, die ein Bauprodukt betrifft, das von einer harmonisierten Norm erfasst wird: ---

. Im Falle der Leistungserklarung, die ein Bauprodukt betrifft, fiir das eine Europaische Technische Bewertung
ausgestellt worden ist:
ETA-Danmark A/S hat Folgendes ausgestellt: ETA-12/0073
auf der Grundlage von CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD hat
i) Erstinspektion des Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle;
ii) laufende Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen Produktionskontrolle.
nach dem System 2+ vorgenommen und Folgendes ausgestellt: Leistungsbestandigkeitsbescheinigung 1034-
CPD-2005-1-12.

. Erklarte Leistung
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Harmonisierte

Wesentliche Merkmale Bemessungsmethode Leistun
& g technische Spezifikation

ETA-12/0073,
charakteristische Zugtragfahigkeit / ETA-12/0073, Seite 4
pages 4 -8

ETA-12/0073,
charakteristische Quertragfahigkeit ETA-12/0073, Seite 5
Quertragfahig pages 4 - 8 /0073, Seite CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, Seite 11,

ETA-12/0073,

minimaler Achs- und Randabstand Seite 12, Anhang B,
pages 4 -8
Anhang C, Anhang D

10. Die Leistung des Produkts gemall den Nummern 1 und 2 entspricht der erklarten Leistung nach Nummer 9.

Verantwortlich fir die Erstellung dieser Leistungserklarung ist allein der Hersteller gemall Nummer 4.

Unterzeichnet fur den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

V. Wl 1Y U Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18

DE_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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DECLARATION OF PERFORMANCE

DoP No. 1034-CPD-2005-1-12 - EN

. Unique identification code of the product-type:

fischer Power-Full screws
. Type, batch or serial number or any other element allowing identification of the construction product as
required pursuant to Article 11(4):
ETA-12/0073, Annex A

. Intended use or uses of the construction product, in accordance with the applicable harmonised technical
specification, as foreseen by the manufacturer:

Generic type Self-tapping screws

For usein Timber structures

Loading Static and quasi-static

Zinc-plated steel:
Dry internal conditions only
Covered sizes:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

Material

. Name, registered trade name or registered trade mark and contact address of the manufacturer as required
pursuant to Article 11(5):
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. Where applicable, name and contact address of the authorised representative whose mandate covers the tasks
specified in Article 12(2): ---

. System or systems of assessment and verification of constancy of performance of the construction product as
set out in Annex V: 2+

. In case of the declaration of performance concerning a construction product covered by a harmonised

standard: ---

. In case of the declaration of performance concerning a construction product for which a European Technical
Assessment has been issued:
ETA-Danmark A/S issued ETA-12/0073
on the basis of CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD performed

(i) initial inspection of the manufacturing plant and of factory production control;

(ii) continuous surveillance, assessment and evaluation of factory production control.

under system 2+ and issued certificate of constancy of performance 1034-CPD-2005-1-12.

. Declared performance
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Essential characteristics

Design Method

Performance

Harmonised technical
specification

Characteristic resistance for tension

ETA-12/0073,
pages 4 -8

ETA-12/0073, page 4

Characteristic resistance for shear

ETA-12/0073,
pages 4 -8

ETA-12/0073, page 5

CUAP, ETA-12/0073

Minimum spacing and minimum edge distance

ETA-12/0073,
pages 4 -8

ETA-12/0073, page 11,
page 12, Annex B, Annex

C, Annex D

10. The performance of the product identified in points 1 and 2 is in conformity with the declared performance in

point 9.

This declaration of performance is issued under the sole responsibility of the manufacturer identified in

point 4.

Signed for and on behalf of the manufacturer by:

/V%m,/

< V. W, L%X

Wolfgang Hengesbach
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente

Waldachtal, 2013-06-18

Andreas Bucher
Dipl.-Ing.

Forschung & Technologietransfer

EN_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx

ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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NEKJIAPAIIUA 3A
EKCIVIOATAIIMOHHU MOKA3ATEJ/IU

DoP Ne. 1034-CPD-2005-1-12 - BG

. YHUKaneH naeHTMdMKaumoHeH Ko Ha TMMna NpoayKT:
BuHToBe fischer Power-Full
. TI/II'I, napTnaeH nam cepmneH HoOMep Uan apyr enemeHrT, KOVITO no3Bso/J1ABa Aa ce VI,CI,EHTM(I)MLI,VIpa CTPOUTENHUAT

MPOAYKT CbrNacHO M3UCKBaHUATa Ha YneH 11, naparpad 4:
ETA-12/0073, NMpunoxeHue A

. NpeasuaeHa ynotpeba naun ynotpebu Ha CTPOUTENHUA NPOAYKT B CbOTBETCTBME C NPUIOKMMATA
XapMOHM3MpaHa cneumdurKaLmsa, KaKTo e NpesBUAEeHO OT MPON3BOANUTENS:

KaTeropus CamoHapesHu BUHTOBE

3a ynoTpeba npu [bpBeHU KOHCTPYKL UK

HaToBapBaHe CraTuyHa 1 KBasu-CTaTU4YHa

MouunHKOBaHa cTomaHa:

Camo B CyXu U 3aKPUTU NOMeELLEHUA
maTepuan
Pasmepu:

Power-Full 6,5 /8,0 / 10,0

. Nive, pernctpmpaHo TbproBCKO HaMeHOBaHME UK PerMcTpmpaHa TbProBCKa MapKa M apec 32 KOHTAKT Ha
Npom3BOAUTENA CbINACHO M3MCKBaAHMATA Ha YneH 11, naparpad 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, FepmaHus

. KoraTo e npuaoKnumo, Mme 1 agpec 3a KOHTAKT Ha YMb/JIHOMOLLLEHUA NpeACTaBUTes], YNeTO MbIHOMOLLME
BK/IIOYBA 3343a4MTe, NOCOYEHM B uneH 12, naparpad 2: ---

. Cnucrema nam cmctemm 3a oL EeHABaAHE M NPOBEPKa Ha MOCTOAHCTBOTO Ha €KCN/I0aTalLMOHHMUTE NOKa3aTen Ha

CTpOUTENHNA NPOAYKT, KAKTO Ca U3/NI0XKEHU B NPUIOKEHUNE V: 2+

.B cnyqaﬁ Ha AeKnapayna 3a eKCnioatayMoOHHU NOKa3aTe/in OTHOCHO CTPOUTENEH NPOAYKT, obxBaHart oT

XapMOHM3MPaH CTaHAapT: ---

. B cnyuait Ha geknapauma 3a eKcniaoatalMoHHN NoKas3aTeiM OTHOCHO CTPOUTENEH NPOAYKT, 33 KOWTO e
n3gageHa eBponencka TeXHUYECKa OLLeHKa:
ETA-Danmark A/S usgape ETA-12/0073
Ha ocHoBaTa Ha CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD n3nbiHeHO

i) NbpBOHaYanHa NpPoBepKa Ha NPOM3BOACTBEHATa MN/IOLAAKA U Ha MPOU3BOACTBEHMA KOHTPO B

npeanpuATMETOo;
ii) HenpeKkbcHaTo HabloAeHME, NPELLeHKa U OLLEHKa Ha MPON3BOACTBEHMA KOHTPOA B NPeanpuaTUeTo.
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no cuctema 2+ 1 n3gage cepTmdmKaT 3a NOCTOAHCTBOTO Ha eKCn/oaTauMoHHUTe nokasatenun 1034-CPD-2005-
1-12.

9. ,EI,eKnapMpaHM €KCNn10aTauMoOHHN NOKa3aTeim

XapmoHu3npaHa
Mertop 3a EkcnnoaTayMoHHM
CbLLeCTBEHWN XapaKTepPUCTUKM TexHu4ecka
opasmepsBaHe nokasartenu
cneundukauma

ETA-12/0073,
XapaKkTepHa HOCMMOCNOCOBHOCT Ha ONbH 4-8 ETA-12/0073, ctpaHuya 4
pages 4 -

ETA-12/0073,
XapaKTepHa HanpeyHa HOCMMOCNOCObHOCT 4-8 ETA-12/0073, ctpaHnuya 5
pages 4 -

ETA-12/0073, ctpaHuua CUAP, ETA-12/0073
11, ctpaHuua 12,
ETA-12/0073, paHmi
MWHUMANHO OTCTOAHUE U Pa3CTOAHUE MpunoxeHue B,
pages 4 -8
Mpunoxenue C,

MpunoxeHue D

10. EkcnnoaTauMoHHUTE NOKasaTen Ha NPOoAYKTa, NOCOYEHU B TOYKU 1un 2, cboTBETCTBAT Ha AeKNnapupaHuTte

€KCNA0aTauMOHHM NOKasaTenu B To4Ka 9.

HacToAwaTta geknapauma 3a eKcnaoaTalMoHHN NoKasaTen ce n3gasa U3LUAA0 Ha OTTOBOPHOCTTA Ha
npounssoguTend, NOCOYEH B TOYKaA 4:

MoanncaHo 3a 1 oT UMETo Ha nponssoauTena OT:

V. Wl 1Y U @tte

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18

BG_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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PROHLASENI O VLASTNOSTECH

DoP ¢. 1034-CPD-2005-1-12 - CS

. Jedinecny identifikacni kdd typu vyrobku:

vruty fischer Power-Full
. Typ, série nebo sériové Cislo nebo jakykoli jiny prvek umoznujici identifikaci stavebnich vyrobk( podle ¢l. 11
odst. 4:
ETA-12/0073, Piiloha A

. Zamyslené pouziti nebo zamyslena pouZiti stavebniho vyrobku v souladu s pfislusSnou harmonizovanou
technickou specifikaci podle predpokladu vyrobce:

obecny typ Zavitofezné Srouby

pro pouZziti v Drevostavby

zatéZovani Staticka a kvazistaticka

Galvanicky zinkovana ocel:
Pouze suché vnitini prostredi
Zahrnuje velikosti:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

material

.Jméno, firma nebo registrovana obchodni znamka a kontaktni adresa vyrobce podle ¢l. 11 odst. 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Némecko

. Pfipadné jméno a kontaktni adresa zplnomocnéného zastupce, jehoZ plnd moc se vztahuje na ukoly uvedené v
¢l. 12 odst. 2: ---

. Systém nebo systémy posuzovani a ovérovani stalosti vlastnosti stavebnich vyrobkd, jak je uvedeno v pfiloze V:
2+

.V pripadé prohlaseni o vlastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, na ktery se vztahuje harmonizovana
norma: ---

.V ptipadé prohlaseni o vlastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, pro ktery bylo vyddno evropské technické
posouzeni:

ETA-Danmark A/S vydal ETA-12/0073
na zakladé CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD provedeny
i) pocatecni inspekce ve vyrobnim zavodé a fizeni vyroby,
ii) pribéZzného dozoru, posouzeni a hodnoceni fizeni vyroby.
podle systému 2+ a vydal osvédceni o stalosti vlastnosti 1034-CPD-2005-1-12.

9. Vlastnosti uvedené v prohlaseni
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Harmonizované

Zakladni charakteristiky Metoda navrhu Vlastnost L, .
technické specifikace

I ETA-12/0073,
charakteristicka unosnost v tahu ETA-12/0073, strana 4
pages 4 -8
charakteristickd unosnost ve smyku ETA-12/0073, ETA-12/0073, st 5
- , strana
y pages 4 - 8 CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, strana 11,
strana 12, Priloha B,

Priloha C, Priloha D

Minimalini rozte¢ a minimalni vzdalenost od ETA-12/0073,
okraje pages 4 -8

10. Vlastnost vyrobku uvedena v bodé 1 a 2 je ve shodé s vlastnosti uvedenou v bodé 9.

Toto prohldseni o vlastnostech se vyddva na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé 4.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:

V. Wl 1Y U Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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YDEEVNEDEKLARATION

DoP Nr. 1034-CPD-2005-1-12 - DA

. Varetypens unikke identifikationskode:

fischer Power-Full skruer
. Type-, parti- eller serienummer eller en anden form for angivelse, ved hjalp af hvilken byggevaren kan
identificeres som kraevet i henhold til artikel 11, stk. 4:
ETA-12/0073, Annex A

. Byggevarens tilsigtede anvendelse eller anvendelser i overensstemmelse med den gaeldende harmoniserede
tekniske specifikation som pataenkt af fabrikanten:

generiske type Self-tapping screws

til brug i Timber structures

lastning Statisk og kvasistatiske

Galvaniseret stal:
Dry internal conditions only
Dakkede storrelser:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

materiale

. Fabrikantens navn, registrerede firmabetegnelse eller registrerede varemaerke og kontaktadresse som kraevet i
henhold til artikel 11, stk. 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. | givet fald navn og kontaktadresse pa den bemyndigede repraesentant, hvis mandat omfatter opgaverne i
artikel 12, stk. 2: ---

. Systemet eller systemerne til vurdering og kontrol af konstansen af byggevarens ydeevne, jf. bilag V: 2+
. Hvis ydeevnedeklarationen vedrgrer en byggevare, der er omfattet af en harmoniseret standard: ---

. Hvis ydeevnedeklarationen vedrgrer en byggevare, for hvilken der er udstedt en europaeisk teknisk vurdering:
ETA-Danmark A/S og udstedte ETA-12/0073
pa grundlag af CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD udfgres
i) indledende inspektion af fabriksanlaeg og fabrikkens egen produktionskontrol
ii) kontinuerlig overvagning, vurdering og evaluering af fabrikkens egen produktionskontrol.
efter system 2+ og udstedte attest for byggevarens ydeevnes konstans 1034-CPD-2005-1-12.

. Deklareret ydeevne




fischer=r

innovative solutions

Harmoniserede tekniske

Vasentlige egenskaber Design Method Ydeevne e
specifikationer

ETA-12/0073,
karakteristiske modstand for spaending / ETA-12/0073, page 4
pages 4 -8

karakteristiske modstand for ETA-12/0073, ETA-12/0073, page 5
forskydningsstyrke pages 4 -8 ) » P38 CUAP, ETA-12/0073

ETA-12/0073, page 11,
. - ETA-12/0073, / pag
minimumsafstand og minimum kantafstand page 12, Annex B, Annex
pages 4 -8

C, Annex D

10. Ydeevnen for den byggevare, der er anfgrt i punkt 1 og 2, er i overensstemmelse med den deklarerede
ydeevne i punkt 9.

Denne ydeevnedeklaration udstedes pa eneansvar af den fabrikant, der er anfgrt i punkt 4.

Underskrevet for fabrikanten og pa dennes vegne af:

V. W g lf Vo B

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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AHAQXH AIIOAOXHX

DoP Ap16. 1034-CPD-2005-1-12 - EL

. Movadikog KwdKOC TauTOToiNoNE ToU TUTIOU TOU TPOIOVTOG:
fischer §UAOBLOEg Power-Full
. AplBuog tumou, maptidag [ oelpAg r ormolodNOTE GANO OTOLXELO EMITPEMEL TNV TOWUTOTOLNGN TOU TPOIOVTOG
TOU TOHEQ TWV SOULKWY KATOOKEU WV, OTIWG TIPoPAEmeL To dpBpo 11 mapdypadog 4:
ETA-12/0073, onpueiwon A

. Mpotewvopevn xprnon N XPNOELG TOU TIPOLOVTOC TOU TOUEN SOULKWY KATAOKEU WY, CUUPWVA LE TNV LoxLouoa
EVAPUOVIOPEVN TEXVLKN TipoSLaypadr, Owg PO BAEMETAL QMO TOV KATAOKEUOLOTH:

YEVLKOG TUTIOG autodiatpntn Bida
yla xprion os ZUMVEG KATOLOKEUEG

dopton STOTIKNA

yaABaviopévog xaAupog
HLOVO yLoL EOWTEPLKOUG OTEYVOUG XWPOUG
MEYEDN:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

UALKO

. Ovopa, eumoptkr emwvupia i Katatebév onpa kat dteuBuvon emKOWVWVIOG TOU KATAOKEVOOTH, OTIWG
npoPAEnetal oto apBpo 11 napaypadog 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. Onou edpapuoletal, ovopa kat StebBuvaon emikolvwviag Tou e€0UCLOSOTNEVOU QVTLTIPOCWITOU, I EVTOAN TOU
omnolou KoAUTTEL T KaBrkovta Tou poPAémnovtal oto apbpo 12 napdypadog 2: ---

. Z0otnua n ouotiuota afloAdynong kat emaAnBeuvong tng otabepoTnTACG TNG AMOS00NE TOU TPOTOVTOG TOU
TOUEQ TWV SOULKWY KATACKEV WV OTwG kabopiletal to mapaptnua V: 2+

. 2e mepinmtwon SNAwong anodoong OXETLKA e TIPOIOV TOU TOUEA SOULKWY KOTACKEU WV TIOU KOAUTITETAL QIO
EVOPUOVIOUEVO TIPOTUTIO: -~

. 2e meplmtwon dnAwong anodoong oXETKA LE TIPOLOV TOU TOUEA SOULKWY KATOOKEU WV YLa TO OToi0 £XEL
ekb00el eupwraikn Texvikn afloAoynon:
ETA-Danmark A/S §é6woe ETA-12/0073
BdosLtou CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD skteAsital
i) TNV apyikn emBewpnon TG Lovadag mapaywyng Kal Tou eAEyXou TNG MOPOYwWYNG 0TO EPYOOTACLO’
ii) Tn ouveyn enomnteia, e€€taon Katl afloAoynon Tou EAEyXOU TNG MOPAYWYING OTO EPYOCTACLO.
Bdoel Tou cuoTAPATOC 2+ Kal £€€6WOE TLOTOMOLNTIKO otaBepdtnTac tn¢ anddoong 1034-CPD-2005-1-12.

9. AnAwBeioa anddoon
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EVOpUOVIOUEVN TEXVLKA

Ouowwdn XapaKTNPLOTLKA Mé£Bobog oxeblaopol| Amddo ,
o8N XapaKTNPLOT ¢ oxedlaop nédoan rpoBLaypadt

, , , ETA-12/0073, ,
XOPOKTNPLOTIKI) EDEAKUOTIKN avtoxn pages 4 - 8 ETA-12/0073, ceAida 4

ETA-12/0073, .
pages 4 - 8 ETA-12/0073, oehiba 5 CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, ceAiba 11,
oelida 12, onueiwon B,

onueiwon C, onpeiwon D

XOPOKTNPLOTIKA SLATUNTLK avToxn

ETA-12/0073,

eAdxLotn anootacn afoOVwyY Kal amo TV akun
pages 4 -8

10. H anédoon Tou mPoidvTog ITOU TAUTOMOLEITOL OTa onpeia 1 Kal 2 avTamokpiveTal mpog Tty anddoacn mou
dnAwBnke oto onueio 9.

H napovoa dnAwaon anddoong ekdidetal pe amokAELOTIKA eVBUVN TOU KATACKEUOOTH TTOU TAUTOTIOLETAL

oto onueio 4:

Yroypadn ylo A\oyopLlaopo Kot €€ OVOLLOTOG TOU KOTAOKEUAOTH ATo:

V. Wl kY . Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18

EL_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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DECLARACION DE PRESTACIONES

DoP no 1034-CPD-2005-1-12 - ES

. Cédigo de identificacidn Unica del producto tipo:

fischer Power-Full screws
. Tipo, lote o nimero de serie o cualquier otro elemento que permita la identificacion del producto de

construccion como se establece en el articulo 11, apartado 4:
ETA-12/0073, Annex A

. Uso o usos previstos del producto de construccidn, con arreglo a la especificacidn técnica armonizada aplicable,
tal como lo establece el fabricante:

tipo genérico Self-tapping screws

para su uso en Timber structures

carga tatico y cuasi-estatico

Acero galvanizado:
Dry internal conditions only
Tamaiios cubiertos:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

material

. Nombre, nombre o marca registrados y direccidon de contacto del fabricante segun lo dispuesto en el articulo
11, apartado 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. En su caso, nombre y direccidn de contacto del representante autorizado cuyo mandato abarca las tareas
especificadas en el articulo 12, apartado 2: ---

. Sistema o sistemas de evaluacién y verificacidon de la constancia de las prestaciones del producto de
construccion tal como figura en el anexo V: 2+

. En caso de declaracidn de prestaciones relativa a un producto de construccidn cubierto por una norma

armonizada: ---

. En caso de declaracion de prestaciones relativa a un producto de construccién para el que se ha emitido una
evaluacidn técnica europea:
ETA-Danmark A/S emitido ETA-12/0073
sobre la base de CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD realizado

i) la inspeccidn inicial de la planta de produccién y del control de produccién en fabrica,

i) la vigilancia, evaluacidn y supervision permanentes del control de produccidon en fabrica.
por el sistema 2+ y emitido certificado de constancia de prestaciones 1034-CPD-2005-1-12.

. Prestaciones declaradas
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Especificaciones técnicas

Caracteristicas esenciales Método de Disefio Prestaciones .
armonizadas

. . [ ., ETA-12/0073,
resistencia caracteristica para la tension ETA-12/0073, page 4
pages 4 -8

ETA-12/0073,

resistencia caracteristica a cortante ETA-12/0073, page 5
pages 4 - 8 / pag CUAP, ETA-12/0073

ETA-12/0073, page 11,
L . o ETA-12/0073,
espacio minimo y la distancia minima del borde page 12, Annex B, Annex
pages 4 -8
C, Annex D

10. Las prestaciones del producto identificado en los puntos 1y 2 son conformes con las prestaciones declaradas
en el punto 9.

La presente declaracién de prestaciones se emite bajo la sola responsabilidad del fabricante identificado en
el punto 4.

Firmado por y en nombre del fabricante por:

V. Wl kY . Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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TOIMIVUSDEKLARATSIOON

DoP nr 1034-CPD-2005-1-12 - ET

. Tootetlubi kordumatu identifitseerimiskood:

fischer Power-Full screws
. TUUbi-, partii- voi seerianumber vdi muu element, mis véimaldab ehitustoote identifitseerimist artikli 11 16ike 4
kohaselt:
ETA-12/0073, Lisa A

. Tootja poolt ette nahtud ehitustoote kavandatud kasutusotstarve voi -otstarbed kooskdlas kohaldatava
Uhtlustatud tehnilise kirjeldusega:

Toote tllp Isepuurivad kruvid

kasutamiseks Puitehitised

laadimine Staatiline ja kvaasstaatiline

Tsingitud teras
kuivade sisetingimuste jaoks
Suurused:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

materijal

. Artikli 11 IGikes 5 ndutud tootja nimi, registreeritud kaubanimi véi registreeritud kaubamark ja kontaktaadress:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. Vajaduse korral volitatud esindaja nimi ja kontaktaadress, kelle volitused hdlmavad artikli 12 16ikes 2
tapsustatud llesandeid: ---

.V lisas satestatud ehitustoote toimivuse pisivuse hindamise ja kontrollimise slisteem voi siisteemid: 2+

. Uhtlustatud standardiga hdlmatud ehitustoote toimivusdeklaratsiooni korral: ---

. Sellise ehitustoote, mille kohta on antud Euroopa tehniline hinnang, toimivusdeklaratsiooni korral:
ETA-Danmark A/S ning andis vilja ETA-12/0073
alusel, CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD labi
i) tootva tehase esmane lilevaatus ja tehase tootmisohje esmane Ulevaatus;
ii) tehase tootmisohje pidev jarelevalve ja hindamine.
sisteemi kohaselt 2+ ning andis vélja toimivuse pusivuse sertifikaat 1034-CPD-2005-1-12.

. Deklareeritud toimivus
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Uhtlustatud tehniline

Pdhiomadused Projekteerimismeetod| Toimivus .
kirjeldus

Témbejdu niitaja ETA-12/0073, ETA-12/0073, page 4
pages 4 -8 !

L8ikejBu nitaja ETA-12/0073, ETA-12/0073, page 5
pages 4 - 8 ’ CUAP, ETA-12/0073

ETA-12/0073, page 11,
page 12, Lisa B, Lisa C, Lisa
D

Minimaalne paigalduskaugus ja minimaalne ETA-12/0073,
kaugus aarest pages 4 -8

10. Punktides 1 ja 2 kindlaksmaaratud toote toimivus on kooskdlas punktis 9 osutatud deklareeritud toimivusega.

Kaesolev toimivusdeklaratsioon on valja antud punktis 4 kindlaksmaéaratud tootja ainuvastutusel.

Tootja poolt ja nimel allkirjastanud:

V. Wl 1Y U Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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SUORITUSTASOILMOITUS

DoP Nro 1034-CPD-2005-1-12 - FI

. Tuotetyypin yksilollinen tunniste:

fischer Power-Full ruuvit
. Tyyppi-, era- tai sarjanumero tai muu merkintd, jonka ansiosta rakennustuotteet voidaan tunnistaa, kuten 11

artiklan 4 kohdassa edellytetaan:
ETA-12/0073, Liite A

. Valmistajan ennakoima, sovellettavan yhdenmukaistetun teknisen eritelman mukainen rakennustuotteen
aiottu kayttotarkoitus tai -tarkoitukset:

yleinen tyyppi Itsekierteittava ruuvi

kaytettavaksi Puun rakenne

kuormitus Staattinen ja kvasistaattinen

Sinkittya teras:
Ainoastaan kuiviin sisatiloihin
Kattaa koot:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

materiaali

. Valmistajan nimi, rekisterdity kauppanimi tai tavaramerkki seka osoite, josta valmistajaan saa yhteyden, kuten
11 artiklan 5 kohdassa edellytetaan:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Saksa

. Mahdollisen valtuutetun edustajan, jonka toimeksiantoon kuuluvat 12 artiklan 2 kohdassa eritellyt tehtavat,
nimi seka osoite, josta tdhdn saa yhteyden: ---

. Rakennustuotteen suoritustason pysyvyyden arviointi- ja varmennusjarjestelma(t) liitteen V mukaisesti: 2+

. Kun kyse on yhdenmukaistetun standardin piiriin kuuluvan rakennustuotteen suoritustasoilmoituksesta: ---

. Kun kyse on suoritustasoilmoituksesta, joka koskee rakennustuotetta, josta on annettu eurooppalainen
tekninen arviointi:
ETA-Danmark A/S antoi ETA-12/0073
joka perustuu CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD esitetty

i) tuotantolaitoksen sekéa tuotannon sisdisen laadunvalvonnan alkutarkastus;

ii) tuotannon sisdisen laadunvalvonnan jatkuva valvonta, arviointi ja evaluointi.
jarjestelman 2+ ja antoi sertifikaatin suoritustasojen pysyvyydestd 1034-CPD-2005-1-12.

. Imoitetut suoritustasot
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Yhdenmukaistetut

Perusominaisuudet laskentamalli Suoritustaso . . B
tekniset eritelmat

- . ETA-12/0073, 3
ominaisarvo/ jannitys ETA-12/0073, sivu 4
pages 4 -8

ominaisarvo/ leikkaus ETA-12/0073, ETA-12/0073, sivu 5
pages 4 -8 - s SV CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, sivu 11,

ETA-12/0073,

minimietdisyys ja minimi reunaetdisyys sivu 12, Liite B, Liite C,
pages4-8 Liite D

10. Edelld 1 ja 2 kohdassa yksiloidyn tuotteen suoritustasot ovat 9 kohdassa ilmoitettujen suoritustasojen
mukaiset.

Tama suoritustasoilmoitus on annettu 4 kohdassa ilmoitetun valmistajan yksinomaisella vastuulla:

Valmistajan puolesta allekirjoittanut:

V. W g lf Vo B

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.

Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18

FI_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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DECLARATION DES PERFORMANCES

DoP No 1034-CPD-2005-1-12 - FR

. Code d’identification unique du produit type:

vis fischer Power-Full
. Numéro de type, de lot ou de série ou tout autre élément permettant I'identification du produit de

construction, conformément a I'article 11, paragraphe 4:
ETA-12/0073, Annexe A

. Usage ou usages prévus du produit de construction, conformément a la spécification technique harmonisée
applicable, comme prévu par le fabricant:

type générique Vis auto-perceuse

pour une utilisation dans Construction bois

chargement Statique et quasi-statique

Acier zingué :
Ambiances intérieures séches uniquement
Dimensions
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

matériaux

. Nom, raison sociale ou marque déposée et adresse de contact du fabricant, conformément a I'article 11,
paragraphe 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Allemagne

. Le cas échéant, nom et adresse de contact du mandataire dont le mandat couvre les taches visées a I'article 12,
paragraphe 2: ---

. Le ou les systemes d’évaluation et de vérification de la constance des performances du produit de construction,
conformément a I'annexe V: 2+

. Dans le cas de la déclaration des performances concernant un produit de construction couvert par une norme
harmonisée: ---

. Dans le cas de la déclaration des performances concernant un produit de construction pour lequel une

évaluation technique européenne a été délivrée:
ETA-Danmark A/S a délivré ETA-12/0073
sur la base de CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD Réalisé
i) une inspection initiale de I'établissement de fabrication et du controle de la production en usine;
ii) une surveillance, une évaluation et une appréciation permanentes du contréle de la production en usine.
selon le systéme 2+ a délivré le certificat de constance des performances 1034-CPD-2005-1-12.

. Performances déclarées
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Spécifications techniques

Caractéristiques essentielles Méthode de calcul Performances L,
harmonisées

L. P . . ETA-12/0073,
résistance caractéristique a la traction ETA-12/0073, page 4
pages 4 -8

ETA-12/0073, ETA-12/0073 5
- age
pages 4 - 8 » Pag CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, page 11,
, N ETA-12/0073, /0073, pag
entraxe et distance au bord minimum page 12, Annexe B,
pages 4 -8
Annexe C, Annexe D

résistance caractéristique au cisaillement

10. Les performances du produit identifié aux points 1 et 2 sont conformes aux performances déclarées indiquées

au point 9.

La présente déclaration des performances est établie sous la seule responsabilité du fabricant identifié au

point 4.

Signé pour le fabricant et en son nom par:

V. Wl kY . Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18

FR_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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DEARBHU FEIDHMIOCHTA

DoP Uimh. 1034-CPD-2005-1-12 - GA

. Céd uathil aitheantais an chineail tairge:

fischer Power-Full screws
. Uimbhir chineail, baiscuimhir né uimhir sraithe né aon eilimint eile lena bhféadfar tairge foirgniochta a

shainaithint, mar a cheanglaitear faoi Airteagal 11(4):
ETA-12/0073, Annex A

. An Usdid nd na husaidi ata beartaithe don tairge foirgniochta, i gcomhréir leis an tsonraiocht theicniuil
chomhchuibhithe is infheidhme, de réir mar a shamhlaionn an monarair:

cineal cinedlach Self-tapping screws
lena n-Usaid i Timber structures

luchtu Statach agus gar-statach

Cruach since-platailte:
Dry internal conditions only
Méideanna Cludaithe:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

. Ainm, tradainm claraithe né trddmharc cldraithe agus seoladh an mhonardra, mar a cheanglaitear faoi Airteagal
11(5):
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, An Ghearmain

. | gcas inarb infheidhme, ainm agus seoladh teagmhadla an ionadai Udaraithe a gcumhdaionn a shainordd na
clraimi a shonraitear in Airteagal 12(2): ---

. Cdras nd cérais measunaithe agus fioraithe seasmhachta feidhmiochta an tdirge foirgniochta mar ata leagtha
amach in larscribhinn V: 2+

.1 gcas ina mbaineann an dearbhu feidhmiochta le tdirge foirgniochta a chumhdaitear le caighdean
comhchuibhithe: ---

. | gcas ina mbaineann an dearbhu feidhmiochta le tairge foirgniochta ar eisiodh Measunu Teicniuil Eorpach ina
leith:

ETA-Danmark A/S agus d’eisigh sé ETA-12/0073
ar bhonn CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD a dhéantar
(i) iniuchadh tosaigh ar an ngléasra monaraiochta agus ar rialu ar thairgeacht mhonarchan;

(ii) faireachas leanunach, measunu leaninach agus meastoireacht leanunach ar riald ar thairgeacht
mhonarchan.
faoin gcdras 2+ agus d’eisigh deimhniu maidir le seasmhacht feidhmiochta 1034-CPD-2005-1-12.

. An fheidhmiocht dhearbhaithe
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Sonraiocht theicniuil

Saintréithe sar-riachtanacha Modh Deartha Feidhmiocht chomhchuibhithe

L . ETA-12/0073,
friotaiocht tréith do teannas ETA-12/0073, page 4
pages 4 -8
ETA-12/0073,
friotaiocht tréith do lomadh ETA-12/0073 5
pages 4 - 8 /0073, page CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, page 11,
page 12, Annex B, Annex

C, Annex D

ETA-12/0073,

spasail iosta agus fad imeall iosta
pages 4 -8

10. T4 feidhmiocht an tairge a shainaithnitear i bpointe 1 agus i bpointe 2 i gcomhréir leis an bhfeidhmiocht
dhearbhaithe i bpointe 9.

Is faoi fhreagracht an mhonardra a shainaithnitear i bpointe 4 amhdin a eisitear an dearbhu feidhmiochta

seo.

Arna shiniu le haghaidh an mhonardra agus thar a cheann ag:

V. Wl kY . Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18

GA_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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TELJESITMENYNYILATKOZAT

DoP sz. 1034-CPD-2005-1-12 - HU

1. A terméktipus egyedi azonosito kodja:

fischer Power-Full csavarok
. Tipus-, tétel- vagy sorozatszam vagy egyéb ilyen elem, amely lehetévé teszi az épitési termék azonositasat a 11.

cikk (4) bekezdésében elSirtaknak megfelelen:
ETA-12/0073, Melléklet A

. Az épitési terméknek a gyarto altal meghatarozott rendeltetése vagy rendeltetései az alkalmazandd
harmonizalt miszaki el6irdssal 6sszhangban:

altalanos tipus Onmetszé csavarok

vald hasznalatra Faszerkezetek

terhelés Statikus és kvazi-statikus

Horganyzott acél:
Csak szdaraz beltéri helyiségekben
Méretek:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

. A gydrtdk neve, bejegyzett kereskedelmi neve, illetve bejegyzett védjegye, valamint értesitési cime a 11. cikk (5)
bekezdésében elGirtaknak megfelel6en:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Németorszag

. Adott esetben annak a meghatalmazott képvisel6nek a neve és értesitési cime, akinek a megbizdsa kérébe a 12.
cikk (2) bekezdésében meghatarozott feladatok tartoznak: ---

. Az épitési termékek teljesitménye allanddsaganak értékelésére és ellendrzésére szolgald, az V. mellékletben
szerepl6k szerinti rendszer vagy rendszerek: 2+

. Harmonizalt szabvanyok altal szabalyozott épitési termékekre vonatkozd gyartdi nyilatkozat esetén: ---

. Olyan épitési termékekre vonatkozd gyartdi nyilatkozat esetén, amelyekre eurdpai miszaki értékelést adtak ki:
ETA-Danmark A/S a kovetkezé6t adta ki: ETA-12/0073
alapjan CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD teljesitett
i. a gyartd Gzem és az lizemi gyartasellenérzés alapvizsgalata;
ii. az Uzemi gyartasellenbrzés folyamatos felligyelete, vizsgalata és értékelése.
a rendszerben 2+ és a kovetkez6t adta ki: a termék megfelel§ségi tanusitvanya 1034-CPD-2005-1-12.

9. A nyilatkozat szerinti teljesitmény
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Harmonizalt mszaki

Alapvet§ tulajdonsagok tervezési mddszer Teljesitmény e
elSirdsok

karakterisztikus ellenallas hizasra ETA-12/0073, ETA-12/0073, oldal 4
pages 4 -8
karakterisztikus ellendllas nyirdsra ETA-12/0073, ETA-12/0073, oldal 5
pages 4 -8 ! CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, oldal 11,
oldal 12, Melléklet B,

Melléklet C, Melléklet D

minimalis tengelytavolsag és minimalis ETA-12/0073,
peremtdvolsag pages 4 -8

10. Az 1. és 2. pontban meghatarozott termék teljesitménye megfelel a 9. pontban feltiintetett, nyilatkozat
szerinti teljesitménynek.

E teljesitménynyilatkozat kiaddsdért kizardlag a 4. pontban meghatdrozott gyarté a felelGs.

A gyartd nevében és részérdél alaird személy:

V. W g lf Vo B

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18

HU_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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DICHIARAZIONE DI PRESTAZIONE

DoP n. 1034-CPD-2005-1-12 - IT

. Codice di identificazione unico del prodotto-tipo:

Viti fischer Power-Full
. Numero di tipo, lotto, serie o qualsiasi altro elemento che consenta l'identificazione del prodotto da

costruzione ai sensi dell'articolo 11, paragrafo 4:
ETA-12/0073, Appendice A

. Uso o usi previsti del prodotto da costruzione, conformemente alla relativa specifica tecnica armonizzata, come
previsto dal fabbricante:

tipo generico Vite autofilettante

per ['uso in Strutture in legno

Carico Statico e quasi-statico

Acciaio zincato a freddo:

. Solo in ambienti interni asciuttti
materiale . o
Dimensioni:

Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

. Nome, denominazione commerciale registrata o marchio registrato e indirizzo del fabbricante ai sensi
dell'articolo 11, paragrafo 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germania

. Se opportuno, nome e indirizzo del mandatario il cui mandato copre i compiti cui all'articolo 12, paragrafo 2: ---

. Sistema o sistemi di valutazione e verifica della costanza della prestazione del prodotto da costruzione di cui
all'allegato V: 2+

. Nel caso di una dichiarazione di prestazione relativa ad un prodotto da costruzione che rientra nell'ambito di
applicazione di una norma armonizzata: ---

. Nel caso di una dichiarazione di prestazione relativa ad un prodotto da costruzione per il quale ¢ stata rilasciata
una valutazione tecnica europea:
ETA-Danmark A/S ha rilasciato ETA-12/0073
in base a CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD eseguita

i) ispezione iniziale dello stabilimento di produzione e del controllo della produzione in fabbrica;

ii) sorveglianza, valutazione e verifica continue del controllo della produzione in fabbrica.
secondo il sistema 2+ e ha rilasciato certificato di costanza della prestazione 1034-CPD-2005-1-12.

9. Prestazione dichiarata
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Metodo di Specifica tecnica

Caratteristiche essenziali . Prestazione .
progettazione armonizzata

. L . ETA-12/0073, .
resistenza caratteristica a trazione ETA-12/0073, pagina 4
pages 4 -8

. _— . ETA-12/0073, .
resistenza caratteristica a taglio ETA-12/0073, pagina 5
pages4 -8

CUAP, ETA-12/0073

ETA-12/0073, pagina 11,
ETA-12/0073, pagina 12, Appendice B,
pages4 -8 Appendice C, Appendice
D

interasse minimo e distanza dal bordo minima

10. La prestazione del prodotto di cui ai punti 1 e 2 € conforme alla prestazione dichiarata di cui al punto 9.

Sirilascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante di cui al

punto 4.

Firmato a nome e per conto di:

V. Wl 1Y U Decee

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18

IT_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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EKSPLOATACINIU SAVYBIU
DEKLARACIJA

DoP Nr. 1034-CPD-2005-1-12 - LT

. Unikalus produkto tipo identifikacinis kodas:

fischer Power-Full screws
. Tipo, partijos ar serijos numeris ar bet koks kitas elementas, pagal kurj galima identifikuoti statybos produktsa,

kaip reikalaujama pagal 11 straipsnio 4 dalj:
ETA-12/0073, Priedas A

. Gamintojo numatyta statybos produkto naudojimo paskirtis ar paskirtys pagal taikoma darnigjg technine
specifikacija:

Bendras tipas Savisriegiai

naudojimui Medinés konstrukcijos

apkrova Statinés ir kvazi-statinés

Cinkuotas plienas:
Tik sausoms vidaus patalpoms
Dydziai:
Power-Full 6,5 /8,0 / 10,0

medZiaga

. Gamintojo pavadinimas, registruotas komercinis pavadinimas arba registruotas prekeés Zenklas ir kontaktinis
adresas, kaip reikalaujama pagal 11 straipsnio 5 dalj:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. Kai taikytina, jgaliotojo atstovo, kuriam suteikti jgaliojimai apima 12 straipsnio 2 dalyje nurodytas uzduotis,

pavadinimas ir kontaktinis adresas: ---

. Statybos produkto eksploataciniy savybiy pastovumo vertinimo ir tikrinimo sistema ar sistemos, kaip nustatyta
V priede: 2+

. Eksploataciniy savybiy deklaracijos, susijusios su statybos produktu, kuriam taikomas darnusis standartas,
atveju: ---

. Eksploataciniy savybiy deklaracijos, susijusios su statybos produktu, kuriam buvo iSduotas Europos techninis
jvertinimas, atveju:
ETA-Danmark A/S isdavé ETA-12/0073
remdamasi CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD atlikti

i) pradiné gamyklos inspekcija ir gamybos kontrolé;

ii) nuolatiné gamybos kontrolé, prieZilra ir vertinimas.

pagal sistema 2+ ir iSdavé eksploataciniy savybiy pastovumo sertifikatg 1034-CPD-2005-1-12.
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Esminés charakteristikos

Sertifikavimo L . Darnioji techniné
Eksploatacinés savybés e
metodas specifikacija

Charakteriné tempimo apkrova

ETA-12/0073,

pages 4 -8 ETA-12/0073, Puslapis 4

Charakteriné kirpimo (Slyties) apkrova

ETA-12/0073, ETA-12/0073, Puslapis 5
pages 4 - 8 ’ P CUAP, ETA-12/0073

Minimalus atstumas tarp asiy ir s ir minimalus
atstumas nuo krasto

ETA-12/0073, Puslapis 11,
Puslapis 12, Priedas B,
Priedas C, Priedas D

ETA-12/0073,
pages 4 -8

10. 1 ir 2 punktuose nurodyto produkto eksploatacinés savybés atitinka 9 punkte deklaruojamas eksploatacines

savybes.

Si eksploataciniy savybiy deklaracija iduota tik 4 punkte nurodyto gamintojo atsakomybe.

Pasirasyta (gamintojas ir jo vardu):

< V. W, L%X

Wolfgang Hengesbach
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente

Waldachtal, 2013-06-18

/V%m,/

Andreas Bucher
Dipl.-Ing.
Forschung & Technologietransfer

LT_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf
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EKSPLUATACIJAS IPASIBU

DEKLARACIJA

DoP Nr. 1034-CPD-2005-1-12 - LV

. Unikals izstradajuma tipa identifikacijas numurs:

fischer Power-Full screws

. Tipa, partijas vai sérijas numurs vai kads cits bavizstradajuma identifikacijas elements, ka noteikts 11. panta 4.

punkta:

ETA-12/0073, Annex A

. Blvizstradajuma paredzetais izmantojums vai izmantojumi saskana ar piemérojamo saskanoto tehnisko

specifikaciju, ka paredzéjis razotajs:

visparéja tipa

Self-tapping screws

izmantos$anai

Timber structures

iekrausana

Statiska un kvazistatiskam

materials

Cinkota térauda:
Dry internal conditions only
Segtas izméri:
Power-Full 6,5 /8,0 / 10,0

. RaZotaja nosaukums, registrétais komercnosaukums vai registréta precu zime un kontaktadrese, ka noteikts 11.

panta 5. punkta:

fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. Vajadzibas gadijuma ta pilnvarota parstavja vards un kontaktadrese, kura pilnvaras attiecas uz 12. panta 2.

punkta nosauktajiem uzdevumiem: ---

. Ekspluatacijas 1pasibu noturibas novértéjuma un parbaudes sistéma vai sistémas, ka noteikts V pielikuma: 2+

. Gadijuma3, ja ekspluatacijas Tpasibu deklaracija attiecas uz bavizstradajumu, kuram ir saskanotais standarts: ---

. Gadijuma, ja ekspluatacijas Tpasibu deklaracija attiecas uz blvizstradajumu, kuram ir izdots Eiropas tehniskais

novértéjums:

ETA-Danmark A/S izdeva ETA-12/0073
pamatojoties zu CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD veikts
i) raZotnes un razoSanas procesa kontroles sakotnéjo inspicésanu;

ii) raZzoSanas procesa kontroles nepartrauktu uzraudzibu, novértésanu un parbaudém.
atbilstigi sistémai 2+ un izdeva péc vajadzibas — ekspluatacijas Tpasibu noturibas sertifikatu 1034-CPD-2005-1-

12.

9. Deklarétas ekspluatacijas Tpasibas
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Batiskie raksturlielumi

Saskanota tehniska

dizains metode Ekspluatacijas Tpasibas
z P las 1p specifikacija

raksturigo pretestibu spriedzes

ETA-12/0073,

ETA-12/0073 4
pages 4 -8 / » Page

raksturigo pretestibu bides

ETA-12/0073, ETA-12/0073, page 5
pages 4 - 8 - » Pag CUAP, ETA-12/0073

Minimalais atstatums un minimalais attalums
[idz malai

ETA-12/0073, page 11,
page 12, Annex B, Annex
C, Annex D

ETA-12/0073,
pages 4 -8

10. Pielikuma 1. un 2. punkta noradita izstradajuma ekspluatacijas Tpasibas atbilst 9. punkta noraditajam

deklarétajam ekspluatacijas Tpastbam.

Par So izdoto ekspluatacijas 1pasibu deklaraciju ir atbildigs vienigi 4. punkta noraditais razotajs.

Parakstits razotaja varda:

V. G L\%j

Wolfgang Hengesbach

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente

Waldachtal, 2013-06-18

/V%%/

Andreas Bucher

Dipl.-Ing.
Forschung & Technologietransfer
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DIKJARAZZJONI TA’ PRESTAZZ]JONI

DoP Nru 1034-CPD-2005-1-12 - MT

. Kodici uniku ta' identifikazzjoni tat-tip tal-prodott:
fischer Power-Full screws
. Tip, numru tal-lott jew tas-serje jew kwalunkwe element iehor li jippermetti l-identifikazzjoni tal-prodott ghall-
bini kif mehtieg taht I-Artikolu 11(4):
ETA-12/0073, Annex A

. Uzu jew uzi intizi tal-prodott ghall-bini, f'’konformita mal-ispecifikazzjoni teknika armonizzata applikabbli, kif
previst mill-manifattur:

tip generiku Self-tapping screws
ghall-uzu fil- Timber structures

taghbija Statici u kwazi statika

Azzar zingu indurati:
Dry internal conditions only
Dagsijiet Koperti:
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

materijal

. Isem, isem tal-kummer¢ irregistrat jew it-trade mark irregistrat u indirizz ta' kuntatt tal-manifattur kif mehtieg
taht |-Artikolu 11(5):
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. Fejn applikabbli, I-isem u I-indirizz ta' kuntatt tar-rapprezentant awtorizzat li I-mandat tieghu jkopri I-kompiti
specifikati I-Artikolu 12(2): ---

. Is-sistema jew sistemi ta' valutazzjoni u verifika tal-kostanza tal-prestazzjoni tal-prodott ghall-bini kif stabbilit fl-
Anness V: 2+

. Fil-kaz tad-dikjarazzjoni tal-prestazzjoni rigward prodott ghall-bini kopert minn standard armonizzat: ---

. Fil-kaz tad-dikjarazzjoni tal-prestazzjoni rigward prodott ghall-bini kopert li ghalih tkun inharget Valutazzjoni
Teknika Ewropea:
ETA-Danmark A/S mahruga ETA-12/0073
abbazi ta' CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD mwettga

(i) l-ispezzjoni inizjali tal-impjant ta’ manifattura u tal-kontroll tal-produzzjoni fil-fabbrika;

(i) is-sorveljanza, il-valutazzjoni u l-evalwazzjoni kontinwa tal-kontroll tal-produzzjoni fil-fabbrika.
taht is-sistema 2+ u mahruga certifikat ta' kostanza tal-prestazzjoni 1034-CPD-2005-1-12.

. Prestazzjoni ddikjarata
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Specifikazzjonijiet teknici

Karatteristi¢i essenzjali Metodu Design Prestazzjoni . .
armonizzati

.. - . ETA-12/0073,
rezistenza karatteristiku ghall tensjoni ETA-12/0073, page 4
pages 4 -8
rezistenza karatteristiku ghall shear ETA-12/0073, ETA-12/0073 5
- age
& pages 4 - 8 »Pag CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, page 11,
page 12, Annex B, Annex

C, Annex D

ETA-12/0073,

ispazjar minimu u d-distanza minima tarf
pages 4 -8

10. ll-prestazzjoni tal-prodott identifikat fil-punti 1 u 2 hija f’konformita mal-prestazzjoni ddikjarata fil-punt 9.

Din id-dikjarazzjoni ta' prestazzjoni hi mahruga taht ir-responsabbilta unika tal-manifattur identifikat fil-

punt 4.

Iffirmat ghal u f'isem il-manifattur minn:

V. W g lf Vo B

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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PRESTATIEVERKLARING

DoP Nr. 1034-CPD-2005-1-12 - NL

. Unieke identificatiecode van het producttype:
fischer Power-Full screws
. Type-, partij- of serienummer, dan wel een ander identificatiemiddel voor het bouwproduct, zoals

voorgeschreven in artikel 11, lid 4:
ETA-12/0073, Bijlage A

. Beoogde gebruiken van het bouwproduct, overeenkomstig de toepasselijke geharmoniseerde technische
specificatie, zoals door de fabrikant bepaald:

Algemeen Zelf tappende schroeven

te gebruiken in Houtconstructies

belasting Statisch en quasi-statisch

Electrolitysch verzinkt staal:
Droge binnenruimtes
Afmetingen
Power-Full 6,5 / 8,0 / 10,0

Materiaal

. Naam, geregistreerde handelsnaam of geregistreerd handelsmerk en contactadres van de fabrikant, zoals
voorgeschreven in artikel 11, lid 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. Indien van toepassing, naam en contactadres van de gemachtigde wiens mandaat de in artikel 12, lid 2,
vermelde taken bestrijkt: ---

. Het systeem of de systemen voor de beoordeling en verificatie van de prestatiebestendigheid van het
bouwproduct, vermeld in bijlage V: 2+

. Indien de prestatieverklaring betrekking heeft op een bouwproduct dat onder een geharmoniseerde norm valt:

. Indien de prestatieverklaring betrekking heeft op een bouwproduct waarvoor een Europese technische
beoordeling is afgegeven:
ETA-Danmark A/S heeft verstrekt ETA-12/0073
op basis van CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD uitgevoerd

i) de initiéle inspectie van de productie-installatie en van de productiecontrole in de fabriek;

ii) permanente bewaking, beoordeling en evaluatie van de productiecontrole in de fabriek.
onder systeem 2+ en heeft verstrekt het certificaat van prestatiebestendigheid 1034-CPD-2005-1-12.

. Aangegeven prestatie
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Geharmoniseerde

Essentiéle kenmerken Ontwerp methode Prestaties . L
technische specificaties

ETA-12/0073,
karakteristieke trek weerstand / ETA-12/0073, pagina 4
pages 4 -8
ETA-12/0073,
karakteristieke afschuif weerstand ETA-12/0073 ina5
pages 4 - 8 /0073, pagina CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, pagina 11,
pagina 12, Bijlage B,

Bijlage C, Bijlage D

ETA-12/0073,
pages 4 -8

minimale hoh- en rand-afstand

10. De prestaties van het in de punten 1 en 2 omschreven product zijn conform de in punt 9 aangegeven
prestaties.

Deze prestatieverklaring wordt verstrekt onder de exclusieve verantwoordelijkheid van de in punt 4
vermelde fabrikant:

Ondertekend voor en namens de fabrikant door:

V. Wl kY . Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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DEKLARACJA WEASCIWOSCI
UZYTKOWYCH

DoP Nr 1034-CPD-2005-1-12 - PL

. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:
wkrety fischer Power-Full

. Numer typu, partii lub serii lub jakikolwiek inny element umozliwiajacy identyfikacje wyrobu budowlanego,

wymagany zgodnie z art. 11 ust. 4:
ETA-12/0073, zatgcznik A

. Przewidziane przez producenta zamierzone zastosowanie lub zastosowania wyrobu budowlanego zgodnie z
majgcy zastosowanie zharmonizowang specyfikacjg techniczna:

typ ogdlny wkrety samowiercace

do zastosowania w konstrukcje drewniane

obcigzenie statyczne lub quasi-statyczne

stal ocynkowana:
tylko w suchych pomieszczeniach wewnatrz budynkéw
o rozmiarach:
Power-Full 6,5 /8,0 /10,0

materiat

. Nazwa, zastrzezona nazwa handlowa lub zastrzezony znak towarowy oraz adres kontaktowy producenta,

wymagany zgodnie z art. 11 ust. 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Niemcy

. W stosownych przypadkach nazwa i adres kontaktowy upowaznionego przedstawiciela, ktérego
petnomocnictwo obejmuje zadania okreslone w art. 12 ust. 2: ---

. System lub systemy oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego okreslone w
zatgczniku V: 2+

. W przypadku deklaracji wtasciwosci uzytkowych dotyczgcej wyrobu budowlanego objetego normg
zharmonizowang: ---

. W przypadku deklaracji wtasciwosci uzytkowych dotyczacej wyrobu budowlanego, dla ktérego wydana zostata

europejska ocena techniczna:
ETA-Danmark A/S wydat(-a/-0) ETA-12/0073
na podstawie CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD o wtasciwosciach
(i) wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji;
(ii) statego nadzoru, oceny i ewaluacji zaktadowej kontroli produkgji.
w systemie 2+ i wydat(-a/-o) certyfikat statosci wtasciwosci uzytkowych 1034-CPD-2005-1-12.
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9. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe

Zharmonizowana

Zasadnicze charakterystyki metoda projektowa Wiasciwosci uzytkowe L .
specyfikacja techniczna

s . ETA-12/0073,

nosnosc¢ charakterystyczna na wyrywanie ETA-12/0073, strona 4
pages 4 -8

ETA-12/0073,

nos$nosc¢ charakterystyczna na scinanie ETA-12/0073, strona 5
s pages 4 - 8 / CUAP, ETA-12/0073

ETA-12/0073, strona 11,
ETA-12/0073,

minimalne odlegtosi osiowe i od krawedzi strona 12, zatacznik B,
pages 4 -8 . .
zatacznik C, zatacznik D

10. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu okreslone w pkt 1 i 2 sg zgodne z wtasciwosciami uzytkowymi deklarowanymi
w pkt 9.

Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta

okreslonego w pkt 4.

W imieniu producenta podpisat(-a

LV UHM/V%W

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18

PL_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf



fischer=

/nnovative solutions

DECLARACAO DE DESEMPENHO

DoP N.o 1034-CPD-2005-1-12 - PT

1. Cédigo de identificagdo Unico do produto-tipo:
fischer Power-Full screws

2. Numero do tipo, do lote ou da série, ou quaisquer outros elementos que permitam a identificagdo do produto
de construgdo, nos termos do n.o 4 do artigo 11.0:
ETA-12/0073, Anexo A

3. Utilizagdo ou utilizages previstas do produto de construgao, de acordo com a especificagao técnica
harmonizada aplicavel, tal como previsto pelo fabricante:

tipo genérico parafusos de pancada

para uso em Estruturas de madeira

carregamento Estatica e quase-estatica

Ago zincado:
apenas para aplicagdes secas no interior
Tamanhos abrangidos:
Power-Full 6,5 /8,0 /10,0

material

. Nome, designagdo comercial ou marca comercial registada e enderego de contacto do fabricante, nos termos
do n.o 5 do artigo 11.0:

fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. Se aplicavel, nome e enderego de contacto do mandatario cujo mandato abrange os actos especificados no n.o
2 do artigo 12.0: ---

. Sistema ou sistemas de avaliacdo e verificacdo da regularidade do desempenho do produto de construcdo tal
como previsto no anexo V: 2+

. No caso de uma declaragao de desempenho relativa a um produto de construgao abrangido por uma norma
harmonizada: ---

. No caso de uma declaracdo de desempenho relativa a um produto de construcdo para o qual tenha sido
emitida uma Avaliacdo Técnica Europeia:
ETA-Danmark A/S emitiu ETA-12/0073
com base em CUAP, ETA-12/0073.

MPA Darmstadt 1034-CPD realizada

i) na inspeccdo inicial da unidade fabril e no controlo da produgdo em fabrica;

ii) no acompanhamento, apreciacdo e aprovacdo continuos do controlo da producdo em fabrica;
no ambito do sistema 2+ e emitiu certificado de regularidade do desempenho 1034-CPD-2005-1-12.

. Desempenho declarado
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EspecificagGes técnicas

Caracteristicas essenciais Método de projecto Desempenho ]
harmonizadas

. TN . ETA-12/0073, .
caracteristicas de resisténcia a tensdo ETA-12/0073, pagina 4
pages 4 -8
caracteristicas de resisténcia ao corte ETA-12/0073, ETA-12/0073, pagina 5
pages 4 -8 + P38 CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, pagina 11,
pagina 12, Anexo B,

Anexo C, Anexo D

espagamento minimo e distancia minima ao ETA-12/0073,
bordo pages 4 -8

10. O desempenho do produto identificado nos pontos 1 e 2 é conforme com o desempenho declarado no ponto
9.

A presente declara¢do de desempenho é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante

identificado no ponto 4.

Assinado por e em nome do fabricante por:

VWl kY . Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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DECLARATIA DE PERFORMANTA

DoP Nr. 1034-CPD-2005-1-12 - RO

. Cod unic de identificare al produsului-tip:
fischer Power-Full screws
. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru constructii

astfel cum este solicitat la articolul 11 alineatul (4):
ETA-12/0073, Annex A

. Utilizarea sau utilizarile preconizate ale produsului pentru constructii, in conformitate cu specificatia tehnica
armonizata aplicabild, astfel cum este prevazut de fabricant:

tip generic Self-tapping screws

pentru utilizarea in Timber structures

incdrcare Static si cvasi-static

Otel zincat:

) Dry internal conditions only
material . . X
Dimensiuni acoperite:

Power-Full 6,5 /8,0 /10,0

. Numele, denumirea sociala sau marca Tnregistrata si adresa de contact a fabricantului, astfel cum se solicita in
temeiul articolului 11 alineatul (5):
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. Dupa caz, numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat al carui mandat acopera atributiile
specificate la articolul 12 alineatul (2): ---

. Sistemul sau sistemele de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, astfel
cum este prevazut in anexa V: 2+

7.7n cazul declaratiei de performanta privind un produs pentru constructii acoperit de un standard armonizat: ---

8. 1n cazul declaratiei de performantd pentru un produs pentru constructii pentru care s-a emis o evaluare tehnica

europeana:
ETA-Danmark A/S si a emis ETA-12/0073
pe baza CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD efectuata
(i) inspectarii initiale a fabricii si a controlului productiei in fabrica;
(i) supravegherii si evaluarii continue a controlului productiei in fabrica.
in cadrul sistemului 2+ si a emis certificatul de constanta a performantei 1034-CPD-2005-1-12.

. Performanta declarata
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Specificatiile tehnice

Caracteristici esentiale Metoda de proiectare | Performanta .
armonizate

. e . ETA-12/0073,
Rezistenta caracteristica pentru tensiune ETA-12/0073, page 4
pages 4 -8

ETA-12/0073,

Rezistenta caracteristica la forfecare ETA-12/0073, page 5
' pages 4 -8 /0073, pag CUAP, ETA-12/0073

ETA-12/0073, page 11,
. L - . ETA-12/0073,
spatiere minim si distanta minima de margine page 12, Annex B, Annex
pages 4 -8

C, Annex D

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 si 2 este in conformitate cu performanta declarata de la

punctul 9

Aceasta declaratie de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la punctul
4

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:

VW bkl U Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.

Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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VYHLASENIE O PARAMETROCH

DoP €. 1034-CPD-2005-1-12 - SK

1. Jedinecny identifikacny kdd typu vyrobku:
fischer skrutky Power-Full
2. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové Cislo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu stavebného
vyrobku, ako sa vyzaduje podla ¢lanku 11 ods. 4:
ETA-12/0073, priloha A

. Zamyslané pouzitia stavebného vyrobku, ktoré uvddza vyrobca, v stlade s uplatnitelnou harmonizovanou
technickou Specifikaciou:

vseobecny typ samorezné skrutky

pre pouzitie v drevené konstrukcie

zataZenie Statické a kvazi-statické

Galvanicky pozinkovana ocel’
len pre suché vnutorné prostredie
zahfia velkosti
Power-Full 6,5 /8,0 /10,0

material

. Meno, registrované obchodné meno alebo registrovand ochranna zndmka a kontaktnd adresa vyrobcu, ako sa
vyzaduje podla ¢lanku 11 ods. 5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Nemecko

.V pripade potreby meno a kontaktna adresa splnomocneného zdstupcu, ktorého splnomocnenie zahffia dlohy
vymedzené v ¢lanku 12 ods. 2: ---

. Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vyrobku, ako sa
uvadzaju v prilohe V: 2+

.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajldceho sa stavebného vyrobku, na ktory sa vztahuje harmonizovana
norma: ---

.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajliceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované eurdpske
technické posudenie:

ETA-Danmark A/S vydal(-a) ETA-12/0073
na zaklade CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD vykonava
i) pociatocnej inspekcie vyrobného zdvodu a systému riadenia vyroby;
ii) priebezného dohladu nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systému riadenia
vyroby.
v systéme 2+ a vydal(-a) certifikdt o nemennosti parametrov 1034-CPD-2005-1-12.

. Deklarované parametre
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Harmonizované

Podstatné vlastnosti metdda navrhu Parametre e
technické Specifikdcie

T ;o ETA-12/0073,
charakteristicka inosnost v tahu ETA-12/0073, strana 4
pages 4 -8
charakteristickd Unosnost v $myku ETA-12/0073, ETA-12/0073, strana 5
Y pages 4 - 8 ' CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, strana 11,
strana 12, priloha B,

priloha C, priloha D

Minimdlna osova a minimadlna okrajova ETA-12/0073,
vzdialenost pages 4 - 8

10. Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 st v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9.

Toto vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnd zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 4.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:

LV UHM/V%W

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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IZJAVA O LASTNOSTIH

DoP st. 1034-CPD-2005-1-12 - SL

. Enotna identifikacijska oznaka tipa proizvoda:
fischer Power-Fast vijaki
. Tip, serijska ali zaporedna Stevilka ali kateri koli drug element, na podlagi katerega je mogoce prepoznati

gradbene proizvode, v skladu s ¢lenom 11(4):
ETA-12/0073, dodatek A

. Predvidena uporaba ali predvidene vrste uporabe gradbenega proizvoda v skladu z veljavno harmonizirano
tehni¢no specifikacijo, kot jih predvideva proizvajalec:

genericni tip samorezni vijaki

za uporabo v lesene konstrukcije

obremenitev Stati¢no in skoraj staticno

Pocinkano jeklo:
Le v suhem zaprtem prostoru
velikosti:
Power-Full 6,5 /8,0 /10,0

Material

. Ime, registrirano trgovsko ime ali registrirana blagovna znamka in naslov proizvajalca v skladu s ¢lenom 11(5):
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Nemcija

. Po potrebi ime ali naslov pooblas¢enega zastopnika, katerega pooblastilo zajema naloge, opredeljene v ¢lenu
12(2): ---

. Sistem ali sistemi ocenjevanja in preverjanja nespremenljivosti lastnosti gradbenega proizvoda, kot je dolo¢eno
v Prilogi V: 2+

. Za izjavo o lastnostih glede gradbenega proizvoda, za katerega velja harmoniziran standard: ---

. Za izjavo o lastnostih glede gradbenega proizvoda, za katerega je bila izdana evropska tehni¢na ocena:
ETA-Danmark A/S izdal ETA-12/0073
na podlagi CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD izvedel
(i) zacetnega pregleda proizvodnega obrata in tovarniske kontrole proizvodnje;
(ii) stalnega nadzora, ocenjevanja in vrednotenja tovarniske kontrole proizvodnje.
v okviru sistema 2+ in izdal potrdilo o nespremenljivosti lastnosti 1034-CPD-2005-1-12.

9. Navedena lastnost
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Harmonizirane tehnicne

Bistvene znacilnosti metoda ocenjevanja Lastnost e
specifikacije

. N . ETA-12/0073,
znacilna vle¢na nosilnost ETA-12/0073, stran 4
pages 4 -8

znacilna strizna nosilnost ETA-12/0073, ETA-12/0073, stran 5
pages 4 -8 ! CUAP, ETA-12/0073
ETA-12/0073, ETA-12/0073, stran 11,
minimalna medosna razdalja in razdalja do roba pages 4 -8 stran 12, dodatek B,
dodatek C, dodatek D

10. Lastnosti proizvoda, navedenega v tocki 1 in 2, so v skladu z navedenimi lastnostmi iz tocke 9.

Za izdajo te izjave o lastnostih je odgovoren izkljuéno proizvajalec, naveden v tocki 4:

Podpisal za in vimenu proizvajalca:

V. Wl 1Y U Do

Wolfgang Hengesbach Andreas Bucher
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. Dipl.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente Forschung & Technologietransfer

Waldachtal, 2013-06-18
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PRESTANDADEKLARATION

DoP Nr 1034-CPD-2005-1-12 - SV

1. Produkttypens unika identifikationskod:

fischer Power-Full screws
2. Typ-, parti- eller serienummer eller ndgon annan beteckning som mojliggor identifiering av byggprodukter i
enlighet med artikel 11.4:
ETA-12/0073, Bilaga A

. Byggproduktens avsedda anvandning eller anvandningar i enlighet med den tillampliga, harmoniserade
tekniska specifikationen, sasom férutsett av tillverkaren:

generisk typ Gangpressande skruvar

for anvandning i Trakonstruktioner

Belastning Statisk och kvasi-statiska

Forzinkat stal:
Enbart torrt inomhusklimat
Tackta storlekar:
Power-Full 6,5 /8,0 /10,0

material

. Tillverkarens namn, registrerade foéretagsnamn eller registrerade varumarke samt kontaktadress enligt vad som
kravs i artikel 11.5:
fischerwerke GmbH & Co. KG, Weinhalde 14 - 18, 72178 Waldachtal, Germany

. | tilldampliga fall namn och kontaktadress for tillverkarens representant vars mandat omfattar de uppgifter som
anges i artikel 12.2: ---

. Systemet eller systemen for bedémning och fortlépande kontroll av byggproduktens prestanda enligt bilaga V:
2+

. For det fall att prestandadeklarationen avser en byggprodukt som omfattas av en harmoniserad standard: ---

. For det fall att prestandadeklarationen avser en byggprodukt for vilken en europeisk teknisk bedémning har
utfardats:

ETA-Danmark A/S har utfirdat ETA-12/0073
pa grundval av CUAP, ETA-12/0073.
MPA Darmstadt 1034-CPD utfort
i) inledande inspektion av tillverkningsanlaggningen och tillverkningskontrollen i fabrik,
ii) fortlopande dvervakning, bedémning och utvardering av tillverkningskontrollen i fabrik.
enligt system 2+ och har utfardat intyg om kontinuitet for produktens prestanda 1034-CPD-2005-1-12.

9. Angiven prestanda
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Véasentliga egenskaper

Design Metod

Prestanda

Harmoniserad teknisk
specifikation

karakteristiska barférmagan for spanning

ETA-12/0073,
pages 4 -8

ETA-12/0073, Sida 4

karakteristiska barférmagan for skjuvning

ETA-12/0073,
pages 4 -8

ETA-12/0073, Sida 5

CUAP, ETA-12/0073

minsta avstand och minsta kantavstand

ETA-12/0073,
pages 4 -8

ETA-12/0073, Sida 11,
Sida 12, Bilaga B, Bilaga C,

Bilaga D

10. Prestandan for den produkt som anges i punkterna 1 och 2 éverensstammer med den prestanda som anges i

punkt 9.

Denna prestandadeklaration utfardas pa eget ansvar av den tillverkare som anges under punkt 4.

Undertecknat for tillverkaren av:

V. G L\%j

Wolfgang Hengesbach
Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.
Zulassungen & Technische Dokumente

Waldachtal, 2013-06-18

/V%%/

Andreas Bucher
Dipl.-Ing.

Forschung & Technologietransfer

SV_POWER-FULL_DoP-1034-CPD-2005-1-12_ETA-12-0073_2013-07-24.docx

ZD_DOP_POWER-FULL_F_#SALL_#AIP_#V1.pdf




	ZD_DOP_DE_POWER-FULL_DOP-W0012_ETA-12-0073_fertig_01
	conf6542215560632_02
	conf6542205532351_03
	conf6542225588915_04_fertig

